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DO OBIJETO

Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio em geral, conforme condig¢Ges e exigéncias estabelecidas neste
instrumento e respectivo edital.

Nos Quadros a seguir seguem os itens avulsos (ndo agrupados) e os itens agrupados desta licitagdo, suas descricdes, e as quantidades
da Universidade Federal de Goias e dos demais 6rgdos participantes desta licitagdo:

COURO SINTETICO, PRANCHETA DOBRAVEL. DIMENSOES

APROXIMADAS:

Assento - Largura: 450mm; Profundidade da superficie do
assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm; Extensdo vertical
do encosto: 320mm. ASSENTO / ENCOSTO: Devera ser moldado
anatomicamente, dentro das normas de ergonomia, fabricados
em madeira compensada de, no minimo, 10mm ou em
polipropileno injetado. A fixagdo do assento na base da cadeira
deverd ser feita através de “rebites tipo tubo, de ferro zincado”
medida 6 x14,5mm, cravados na madeira compensada e
parafusos com cabeca sextavada M6x20 (ou com caracteristicas
semelhantes desde que n3o interfira na qualidade do produto). E
a do encosto através dos mesmos rebites com medida 6 x
14,5mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto), cravados na madeira e
fixados por uma dobradiga de ago acoplada ao tubo oval que faz
a unido do encosto ao assento. ASSENTO / ENCOSTO
(ESTOFAMENTO): Deverd ser produzido em espuma de
poliuretano injetado, expandido por 4gua (método este que
elimina o uso de solventes toxicos e garante maior qualidade)
com espessura minima de 30mm e densidade minima de 50
kg/m3. Bordas arredondadas que dispensam o uso de perfil de
PVC.REVESTIMENTO: Em  couro sintético. = PRANCHETA
BASCULANTE/ DOBRAVEL: Confeccionada em madeira MDP de
18 mm de espessura, no minimo, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado na parte inferior,
laminado melaminico texturizado na parte superior e protegao
das bordas em perfil “T” macico de PVC com espessura minima
de 3,5mm. A prancheta devera ser fixada a estrutura através de
parafusos metalicos com arruela depressdo e buchas metalicas
ou parafusos Philips auto atarraxantes. Sistema Basculante em
tubo de 20 x40mm com 1,2mm de parede, com pino de ago
trefilado com 8mm de didametro e com 02 chapas de ago carbono
dobrada com 03mm de espessura. Medidas minimas: largura
300mm e profundidade 530mm.ESTRUTURA: Estrutura metalica
do tipo 04 pés. Pés em tubos de aco carbono redondo ou
oblongo com 22mm de didametro e 1,5mm de espessura. Suporte
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de prancheta em tubo de ago carbono redondo ou oblongo e
chapa de ago carbono #14. Travessa do assento em tubo de ago
carbono de 1,5mm e suporte para bolsa/sacola. Porta livros de
aco carbono laminado macico com 9,52mm de diametro e
soldados individualmente com solda MIG. Travessa posterior
com 20mm de espessura e travessa anterior com 19mm de
espessura. Ponteiras em polietileno ou polipropileno reforgado
com fibra de vidro de alta densidade com redutor de ruido com
10mm de espessura ou componentes produzidos em ago
trefilado de @4mm, recebendo solda de proje¢do nos pontos de
cruzamento da malha de apoio com o contorno do porta-livros,
encaixado através de cantoneira em aco fixada sob o assento.
ACABAMENTOS: Todo material em aco é soldado com solda
eletronica MIG e recebe pré tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposi¢do
eletrostatica com polimerizagio em estufa. OBSERVACOES: -
Todas as partes dos moveis deverdo ter um perfeito acabamento,
sem rebarbas; -Na composicdo dos moveis serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas definidas (precisas) serdo admitidas variagGes
de até 5 % para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas serdo admitidas variagdes de até 10 % para mais ou
para menos.
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CARTEIRA, ESCOLAR EM RESINA

DIMENSOES ~ APROXIMADAS: Assento: Largura: 400mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto:
Largura: 400mm; Extensdo vertical do encosto: 360mm;
Prancheta: 550mm x 350mm. Cadeira Escolar com prancheta
universitdria para destro ou canhoto em resina termoplastica
ABS, capaz de comportar a totalidade de uma folha de papel A4
na horizontal/vertical, sendo acoplada a cadeira e fixada através
de 05 parafusos auto atarraxantes invisiveis e dotada de porta
lapis na posicdo vertical com capacidade de armazenar 05 lapis
ou canetas. Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico e
fixados por meio de parafusos sextavados. Altura do
assento/chdo 450mm aproximadamente, sem orificios. Encosto
sem orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira. Porta livros confeccionado em resina termoplastica de
alto impacto, em polipropileno, fechado nas partes traseira e
laterais cobrindo parte da estrutura que interliga a base do
assento aos pés, com capacidade de 20 litros aproximadamente.
Sapatas  calandradas  antiderrapantes, envolvendo as
extremidades dos pés, desempenhando a fungdo de protecdo da
pintura, prevenindo contra ferrugem, medindo
aproximadamente 100mm x 50mm x 40mm e 150mm x 50mm x
40mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a estrutura
por rebites de aluminio. Base da prancheta formada por um tubo
inteirico medindo 25mm x 25mm e com 1,5mm de espessura.
Tubo posicionado sob a prancheta, sem emendas, sem rugas e
dobrado pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento, resultando em um Unico ponto de solda somente
em cada extremidade do mesmo tubo. Estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 50mm e com
espessura de 1,5mm, que fazem a interligacdo da base do
assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao encosto
em tubo oblongo 20mm x 50mm e com espessura de 1,5mm,
totalmente coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tubo oblongo medindo 15mm x 30mm e com
espessura de 1,5mm, fixada entre uma das colunas que liga a
base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongo,
medindo 20mm x 50mm, com 1,5mm de espessura e em forma
de arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Cor da
Estrutura: Branca. OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis,
ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variages de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.

26441

UNIDADE

500

700

26

CARTEIRA, ESCOLAR, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO,
PRANCHETA FIXA EM MDP, PORTA-LIVROS ARAMADO
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DIMENSOES APROXIMADAS:

Assento - Largura: 400mm; Profundidade da superficie do
assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm; Extensdo vertical
do encosto: 250mm. ENCOSTO: Fundido em polipropileno com
alta pressdo ou polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Espessura minima de 4,5mm. Material livre de metais pesados.
Superficie de contato texturizada, evitando deslizamento.
ASSENTO: Fundido em polipropileno com alta pressdo ou
polipropileno virgem resistente a alto impacto. Espessura
minima de 4,5mm. Material livre de metais pesados. Superficie
de contato texturizada, evitando deslizamento. Moldado com
contornos ergonOmicos para conforto das pernas, evitando
pressdo sanguinea. Fixado na estrutura através de presilhas ja
fundidas no préprio assento, além da colocagdo de, no minimo,
04 (quatro) parafusos e/ou 04 (quatro) rebites de aluminio, o
que permite uma maior resisténcia quanto a qualquer tipo de
esfor¢o ndo convencional. PRANCHETA: Confeccionada em chapa
de MDP de, no minimo, 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, nas partes
inferior e superior e prote¢do das bordas com perfil “T” macico
em PVC e espessura de 5mm. A prancheta devera ser fixada a
estrutura através de parafusos metalicos com arruela de pressdo
e buchas metdlicas ou parafusos auto atarraxantes. Medidas
minimas: largura 400mm e profundidade 570mm. ESTRUTURA:
Metadlica do tipo 04 pés. Pés em tubos de ago carbono redondo
ou oblongo com 20mm de diametro e espessura de 1,5mm.
Suporte de prancheta em tubo de ago carbono redondo ou
oblongo e chapa de ago carbono. Travessa do assento em tubo
de aco carbono de 1,5mm. Suporte para bolsa/sacola. Porta
livros de ago carbono laminado macigo com 9,5mm de diametro,
soldados individualmente com solda MIG. Travessa posterior
com 20mm de espessura e travessa anterior com 20mm de
espessura. Ponteiras em polietileno ou polipropileno refor¢cado
com fibra de vidro de alta densidade com redutor de ruido com
10mm de espessura. ACABAMENTOS: Todo material em ago sera
soldado com solda eletronica MIG e recebe pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa. OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composicdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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CONJUNTO, ESCOLAR, MESA + CADEIRA FIXA OU SOLTA
DIMENSOES APROXIMADAS

Mesa: 650mm x 500mm; Cadeira: Largura: 400mm; Extensdo
vertical do encosto: 450mm. MESA: Confeccionada em resina
plastica de alto impacto e fabricada pelo processo de inje¢do
termoplastico; Tampo da mesa em ABS, com formato retangular
com porta copos e porta lapis. Tampo com medidas minimas de
650mm x 500mm. Sob o tampo retangular com fechamento
frontal e lateral, estrutura em tubo de ago industrial, sendo duas
colunas laterais confeccionadas em tubo de ago de, no minimo,
80mm x 40mm e com 1,2mm de espessura. Base superior e
reforgo transversal em tubos 20mm x 30mm e 20mm x 20mm.
Base dos pés em forma de arco em tubo oblongo medindo, no
minimo, 20mm x 50mm e com 1,5mm de espessura. Sapatas
antiderrapantes e de protegdo as pinturas, cobrindo as
extremidades dos pés, medindo aproximadamente 150mm x
55mm x 50mm e 90mm x 50mm x 50mm, com tolerancia de +/-
1,00mm, fabricados em polipropileno virgem injetado na mesma
cor do tampo e fixados a estrutura por meio de rebites
galvanizados com proteg¢do para a pintura; altura do tampo ao
chdo com aproximadamente 750mm. Porta mochila em formato
de gancho e confeccionado em resina plastica de alto impacto.
CADEIRA: Cadeira com assento e encosto em resina pldstica
virgem, fabricados pelo processo de inje¢cdo termoplastico e
fixados por meio de parafusos sextavados. Assento com medidas
minimas 400mm x 450mm, altura assento/chdo 450mm
aproximadamente e sem orificios. Encosto sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira. Estrutura
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formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
50mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a interligacdo da
base do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 50mm com espessura de
1,5mm. Coberto pelo encosto, uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tubo oblongo medindo 15mm x 30mm com
espessura de 1,5mm, fixada entre uma das colunas que liga a
base do assento aos pés. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades dos pés, desempenhando a fungdo
de protegdo da pintura, prevenindo contra ferrugem, medindo
aproximadamente 100mm x 50mm x 40mm e 150 mm x 50mm x
40mm, injetadas em polipropileno virgem e presas a estrutura
por rebites de aluminio. Estrutura formada por dois pares de
tubo oblongo medindo 20 mm x 50mm, com espessura de
1,5mm fazendo a interligagdo da base do assento com os pés.
Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo oblongo 20
mm x 50mm, com espessura de 1,5mm coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo
5/8. Uma barra horizontal de reforco em tubo oblongo medindo
15mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em
tubos oblongo, medindo 20mm x 50mm, com espessura de
1,5mm em forma de arco e com raio medindo no maximo
800,0mm. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago
industrial, tratado por conjunto de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, nio
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.

28

CONJUNTO, REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA COM 10
LUGARES, COMPOSTO DE MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO
ADULTO (CADEIRAS SOLTAS)

MESA: Com tampo tripartido confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto injetado. Medindo 2400mm x
800mm x 750mm, dotado de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas medindo 30mm de largura, fixado a estrutura por
meio de parafusos auto atarraxantes e invisiveis. Base do tampo
da mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm, posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, resultando em um Unico ponto de solda e
unindo as extremidades do mesmo tubo; 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm x 30mm e uma barra confeccionada
em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdo da mesa;
02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 72mm x 40mm com espessura minima de
1,5mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x48mm,
com espessura de 1,5mm em forma de arco e uma barra de
sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e fixada
entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de prote¢do da
pintura, aumentando a durabilidade. Acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 156mm x 55mm
x52mm, com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de rebites. Cor a ser
definida. CADEIRA: Com assento e encosto em resina plastica
virgem, atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT e
fabricados pelo processo de injecdo termopldstico. Assento com
medidas minimas de 400mm x 460mm e medidas maximas de
405mm X  465mm. Altura assento/chdo  460mm,
aproximadamente, sem orificios e fixado por parafuso. Encosto
com medidas minimas de 403mm x 364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
rebite. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a
interliga¢cdo da base do assento com os pés. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com
espessura de 1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra
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horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma
barra horizontal de reforgo em tubo oblongo medindo 16mm x
30mm, com espessura de 1,5mm e fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes, envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e
toda a extensdo superior dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura e prevenindo
contra ferrugem. Acompanham o formato dos pés em arco,
medindo 455mm x 55mm x 73mm, injetadas em polipropileno
virgem e presa a estrutura por rebites de aluminio. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
48mm, com espessura del,5mm e fazendo a interligagdo da base
do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com espessura de
1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm, com espessura de 1,5mm e
em forma de arco com raio medindo, no maximo, 800mm. Toda
a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial,
tratado por conjunto de banhos quimicos para a protecdo e a
longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor
a ser definida. Cor da Estrutura: Branca. OBSERVAGOES: Todas as
partes dos moveis deverdo ter um perfeito acabamento, sem
rebarbas; -Na composi¢do dos moveis serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas definidas (precisas) serdo admitidas variagbes de até 5
% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas serdo
admitidas variagdes de até 10 % para mais ou para menos.
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CONJUNTO, REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA COM 6
LUGARES, COMPOSTO DE MESA E 6 CADEIRAS TAMANHO
ADULTO (CADEIRAS SOLTAS)

MESA: Com tampo bipartido, confeccionado em resina
termopldstica de alto impacto injetado, medindo 1600mm x
800mm x 750mm, dotado de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas medindo 30mm de largura, fixado a estrutura por
meio de parafusos auto atarraxantes e invisiveis. Base do tampo
da mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm, posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, resultando em um Unico ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo; 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm x 30mm e uma barra confeccionada
em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdo da mesa;
02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x 40mm e com espessura minima de
1,5mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm
e com espessura de 1,5mm, em forma de arco. Uma barra de
sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e fixada
entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes,
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de protecdo da
pintura e aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 156mm x 55mm x
52mm e com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem e podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de rebites. Cor a ser
definida. CADEIRA: Com assento e encosto em resina plastica
virgem, atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento com
medidas minimas de 400mm x 460mm e medidas maximas de
405mm x 465mm, altura assento/chdo de 460mm
aproximadamente, sem orificios e fixado por parafuso. Encosto
com medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
rebite. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a
interligagdo da base do assento com os pés. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo oblongo de 20mm x 48mm, com
espessura de 1,5mm, coberto pelo encosto e com uma barra
horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma
barra horizontal de reforgo em tubo oblongo medindo 16mm x
30mm, com espessura de 1,5mm e fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e
toda a extensdo superior dos tubos que compdem os pés,
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desempenhando a fungdo de protegdo da pintura e prevenindo
contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco,
medindo 455mm x 55mm x 73mm, injetadas em polipropileno
virgem e presa a estrutura por rebites de aluminio. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
48mm, com espessura de 1,5mm e fazendo a interligagdo da
base do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com espessura de
1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo, no maximo, 0,8mm. Toda a
estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial, tratado
por conjunto de banhos quimicos para protecdo e longevidade
da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor a ser
definida. Cor da Estrutura: Branca. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.

GRUPO 01- ESTACOES DE TRABALHO, MESAS, GAVETEIROS E ARMARIO BAIXO
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ARMARIO, BAIXO, COM PORTAS DE GIRO E PRATELEIRA,
DIMENSOES 800X500X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP, com 25mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado, com 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a
escolher, acabamento nas extremidades em sua parte frontal e
posterior com bordas reta em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura, com parte superior da fita arredondada
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas de
ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a quente)
na mesma cor do laminado. O tampo deverd ser fixado as
laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo
“cadeirinha”. OBS: A face frontal das portas/gavetas ndo devera
ultrapassar o limite do tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico, baixa pressdo, texturizado, com 0,3mm de
espessura na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas
metalicas do tipo zamak, niqueladas, proporcionando abertura
das portas em, no minimo, 1802. Cada porta deverd conter 2
dobradicas. Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita)
deverdo apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava,
sulco ou reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas
pelas laterais Fechadura com giro de 1809, com sistema de
haste e ganchos tipo Cremona e fechamento simultdneo na
parte inferior e superior, para perfeito travamento. LATERAIS:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes em laminado melaminico baixa pressao,
texturizado, com 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado,
com 0,3mm de espessura e com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. PRATELEIRA:
01 Reguldvel. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado e com 0,3mm de espessura. Bordas




longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); reguldvel internamente de 25 a 35mm,
aproximadamente, em varias posi¢Oes, fixada através de 4
pinos do tipo Zamak, niquelado, encaixados nas laterais e parte
inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado, com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura, colada pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras
de nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso e
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata devera ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base serdo ligados entre si pelo
sistema lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, vérias vezes sem perder a qualidade.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas varia¢des de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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ESTAGAO, TRABALHO ORGANICA COM GAVETEIRO FIXO,
PAINEL FRONTAL E LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA
METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES
1600X1400X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
800mm; Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos deverad ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. ESTRUTURA
CENTRAL (PE DE CANTO): Devera ser constituida por coluna em
chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixada na coluna através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro
chato de 5/16", soldada a coluna para fixacdo de 01 nivelador
de altura do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas
laterais. A sustentagdo da mesa devera ser feita por uma
estrutura em acgo constituida por duas colunas com formato
vertical de 40x50mm, fabricadas em chapa de aco/aluminio de,
no minimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e
distantes entre si 1220mm, com fechamento através de tampas
externas com medida aproximada de 500 x 120mm e interna
de 500 x 120mm sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no
minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através
de ganchos metdlicos, formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de agco com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
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arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior
da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que recebera uma porca metdlica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8x40 e com base em
polipropileno com diametro minimo de 34mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas da base inferior para o lado de 600mm de
profundidade: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20
a 30mm de h. Dimensdes minimas da base superior para o
lado de 600mm de profundidade: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes minimas da
base inferior para o lado de 800mm de profundidade: 600mm
de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimensdes minimas da base superior para o lado de 800mm
de profundidade: 550mm de comprimento, 50mm de largura e
20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A calha para
passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de ago de, no
minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldado em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixa¢do da calha nas estruturas. Na calha
deve conter no minimo 1 suporte para tomadas com 03 furos
circulares (padrdo brasileiro) constituido por chapa de ago de,
no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalado na calha da
mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu deslocamento
de um lado a outro da calha e que permita, se necessario, sua
fixagdo através de parafusos. A calha deverd também vir com
furos nas extremidades, contendo tampas plasticas de
fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixagdo
do divisor de mesa quando necessario. PAINEL FRONTAL E
LATERAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, colada pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura, aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epodxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS E
CHAVES - Fixado na extremidade da largura menor 1400mm:
DIMENSOES APROXIMADAS GAVETEIRO: Largura: 400mm;
Profundidade: 490mm; Altura: 400mm. LATERAIS E BASE
GAVETEIRO: Em MDP de 18mm de espessura, revestido em
ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressdo
com, no minimo, 0,3mm de espessura texturizado, na cor a
escolher e acabamento nas faces laterais em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado.
Frente das Gavetas com ou sem parte superior fixa, onde é
localizada a fechadura em MDP de, no minimo, 18mm de
espessura, revestida em ambas as partes com laminado
melaminico de baixa pressdo com, no minimo, 0,3mm de
espessura, texturizado na cor do tampo e com acabamento em
todas as extremidades em fita reta de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Sem
puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 902, dupla, extragdo da chave,
sistema de travamento vertical simultdneo através de cilindro




de 4 pinos e com segredo de comando Unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro
deverd conter 2 chaves. Dimensdo aproximada da parte fixa
(opcional): 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura.
Dimensdo aproximada da parte moével para a gaveta média:
400mm largura x 160mm altura x 18mm espessura. GAVETAS:
Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno, com parte
superior da gaveta dobrada em forma de “U” e com nervuras
estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de
deslizamento em corredicas de chapa de ago dobradas e
curvadas pneumaticamente com, no minimo, 0,75mm de
espessura, dotadas de roldanas produzidas em nylon e com
travas de seguran¢a. Dimensdo minima interna das gavetas:
320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura. Dimensdo
minima externa das gavetas: 350mm largura x 400mm prof. x
75mm de altura. MONTAGEM GAVETEIRO: Os componentes do
corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base serdo ligados entre
si pelo sistema lackfix com cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”
e o gaveteiro devera ser fixado no tampo da mesa por
parafusos. ACABAMENTO GAVETEIRO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pdé e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e func¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA COM GAVETEIRO FIXO,
PAINEL FRONTAL E LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA
METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES
1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
600mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior, porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos devera ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. Estrutura
central (pé de canto). Devera ser constituida por coluna em
chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura e encaixada na coluna através de
ganchos metdlicos formando um leito interno para passagem
de cabos. Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro
chato de 5/16" e soldada a coluna para fixagdo de 01 nivelador
de altura do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas
laterais. A sustentacdo da mesa devera ser feita por uma
estrutura em aco constituida por duas colunas ¢/ formato
verticais 40x50mm, fabricadas em chapa de ago/aluminio de,
no minimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e
distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampas
externas com medidas aproximadas de 600x120mm e internas
de 500x120mm, sacdveis, produzidas em chapa de a¢o de, no
minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através
de ganchos metdlicos e formando um leito interno para
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passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior
da pata devera possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que recebera uma porca metalica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8x40 e com base em
polipropileno com didametro minimo de 35mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
DimensGes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para a passagem de fiagdo devera ser fabricada em chapa
de a¢o de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldada em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha devera conter, no minimo, 1 suporte para tomadas
com 03 furos circulares (padrdo brasileiro), constituido por
chapa de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser
instalado na calha da mesa pelo sistema de encaixe,
possibilitando seu deslocamento de um lado a outro na calha e
que permita, se necessario, sua fixagdo através de parafusos. A
calha deverda também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plasticas de fechamento e com possibilidade
de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario. PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP
de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel
frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura coladas pelo processo HotMelt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. A fixagdo do painel frontal devera ser feita
através de cantoneiras em chapa de a¢o dobrado de no
minimo 1,5mm de espessura que se unem ao painel através de
bucha metalica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
metalicos M6x12mm AA cabecga chata e no cavalete da mesa
por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na
estrutura de ago da mesa, ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unidas a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente, fixada a base superior
do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2109 C. GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS E CHAVES - Fixado
em uma das extremidades: DIMENSOES APROXIMADAS DO
GAVETEIRO: Largura: 400mm; Profundidade: 490mm; Altura:
400mm. LATERAIS E BASE GAVETEIRO: Em MDP de 18mm de
espessura, revestidas em ambas as partes com laminado
melaminico de baixa pressdo com, no minimo, 0,3mm de
espessura, texturizado na cor a escolher e acabamento nas
faces laterais em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura na mesma cor do laminado. Frente das Gavetas com
ou sem parte superior fixa, onde é localizada a fechadura, em
MDP de, no minimo, 18mm de espessura, revestida em ambas
as partes com laminado melaminico de baixa pressdao com, no
minimo, 0,3mm de espessura, texturizado na cor do tampo,
com acabamento em todas as extremidades em fita reta de
PVC de, no minimo 1,0mm de espessura e na mesma cor do
laminado. Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita)
deverdo ter as bordas usinadas ou em cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 902, dupla, extragdo da chave,
sistema de travamento vertical simultaneo através de cilindro
de 4 pinos e com segredo de comando Unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro




devera conter 2 chaves. Dimensdo minima parte fixa: 400mm
largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensdo minima
da parte moével para gaveta média: 400mm largura x 160mm
altura x 18mm espessura. GAVETAS: Estrutura total injetada em
ABS ou polipropileno, com parte superior da gaveta dobrada
em forma de “U” e com nervuras estruturais na face inferior
para reforgo. Sistema de deslizamento em corredigas de chapa
de aco dobrada e curvada pneumaticamente com, no minimo,
0,75mm de espessura e dotadas de roldanas produzidas em
nylon com travas de seguranga. Dimensdo minima interna das
gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura.
Dimensdo minima externa das gavetas: 350mm largura x
400mm prof. x 75mm de altura. MONTAGEM DO GAVETEIRO:
Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base
serdo ligados entre si pelo sistema lackfix e o gaveteiro devera
ser fixado ao tampo da mesa por parafusos. ACABAMENTO DO
GAVETEIRO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostética epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES:
Todas as partes dos mdveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais
ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA
PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1400X1400X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1400mm x Profundidade:
600mm; Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos deverad ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. ESTRUTURA
CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser constituida por coluna
em chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixada na coluna através de ganchos
metalicos formando um leito interno para passagem de cabos.
Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de
5/16", soldada a coluna para fixacdo de 01 nivelador de altura
do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas laterais. A
sustentagdo da mesa deverd ser feita por uma estrutura em
aco constituida por duas colunas com formato vertical de 40 x
50mm, fabricadas em chapa de aco/aluminio de, no minimo,
1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes
entre si 120mm, com fechamento através de tampas externas
com medida aproximada de 500 x 120mm e interna de 500 x
120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metalicos e formando um leito interno para passagem
de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a
uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas
estampadas em chapa de aco com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
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arredondado em sua parte frontal e posterior. A base inferior
da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada,
soldada na pata que recebera uma porca metdlica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8 x40 e com base em
polipropileno com diametro minimo de 35mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior,
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de
aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade, uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha deve conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrdo brasileiro), constituido por chapa de
aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se
necessaria, sua fixagdo através de parafusos. A calha deverd
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para fixa¢do do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituido por MDP de 18mm e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em
ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo
receber acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, colada pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de a¢o de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA, COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 20MM, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA
PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
600mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
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sua parte inferior porcas metélicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter
uma passa cabos em polipropileno ou equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos
deverd ser feita através de duas estruturas laterais e uma
estrutura central, ligadas entre si através de 02 calhas
horizontais: ESTRUTURA CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser
constituido por coluna em chapa de aco dobrada/aluminio de
no minimo 1,5mm de espessura medindo aproximadamente
110 x 110mm e fechada por tampa sacavel produzida em
chapa de aco dobrada de no minimo 0,75mm de espessura e
encaixada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos. Deverd possuir, na
base inferior, uma chapa de ferro chato de 5/16" (ou com
caracteristicas semelhantes, desde que ndo interfira na
qualidade do produto) soldada a coluna para fixagdo de 01
nivelador de altura do mesmo padrdao dos niveladores das
estruturas laterais. A sustentacdo da mesa devera ser feita por
uma estrutura em ago/aluminio constituida por duas colunas
com formatos verticais de 40x50mm, fabricado em chapa de
aco/aluminio de no minimo 1,5mm de espessura, dispostas
paralelamente, distantes entre si 120mm e com fechamento
através de tampas externa, com medida aproximada 600 x
120mm, e interna, 600 x 120mm sacaveis, produzidas em
chapa de ago de no minimo 0,75mm de espessura e encaixadas
nas colunas através de ganchos metdlicos, formando um leito
interno para passagem de cabos. As colunas verticais sdao
estampadas e soldadas a uma base superior e uma base
inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aco com
espessura minima de 1,5mm, com fechamento frontal e
posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de
formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base
inferior da pata deve possuir uma chapa de fechamento
estampada soldada na pata que recebera uma porca metalica
soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para
receber niveladores de altura com rosca M8x40, com base em
polipropileno com didmetro minimo de 34mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS:
Calha para passagem de fiagdo, deve ser fabricada em chapa
de a¢o de no minimo 1,5 de espessura, estampada e dobrada
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha deve conter no minimo 01 suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrao brasileiro) e constituida em chapa
de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de no minimo 1,0mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de no minimo 1,5mm de espessura
e se unirem ao painel através de bucha metdlicaM6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metdlicos M6x12mm
AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm e encaixados na estrutura de ago da
mesa. FIXACAO DO TAMPO: O tampo devera ser fixado na
estrutura por buchas metdlicas M6x13mm embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente, fixado a base superior
do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e




tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.

37

ESTAGCAO, TRABALHO ORGANICA, COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA DE
PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
800mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 800mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em
sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo deverd conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustenta¢do dos tampos devera ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura
central, ligadas entre si através de 02 calhas horizontais:
ESTRUTURA CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser constituida
por coluna em chapa de aco dobrada/aluminio de, no minimo
1,5mm de espessura, medindo aproximadamente 110 x
110mm, fechada por tampa sacavel produzida em chapa de
aco dobrada de no minimo 0,75mm de espessura, encaixada
na coluna através de ganchos metalicos, formando um leito
interno para passagem de cabos. Deverd possuir, na base
inferior, uma chapa de ferro chato de 5/16" soldada a coluna
para fixagdo de 01 nivelador de altura do mesmo padrdo dos
niveladores das estruturas laterais. ESTRUTURA LATERAL: A
sustentacdo da mesa deverd ser feita por uma estrutura em
aco/aluminio constituida por duas colunas c/ formato verticais
40x50mm, fabricado em chapa de ago/aluminio de no minimo
1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes
entre si 120mm, com fechamento através de tampas externa
com medida aproximada 600 x 120mm e interna 500 x 120mm
sacdveis, produzidas em chapa de ago de no minimo 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metdlicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a uma base
superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata deve possuir uma chapa de
fechamento estampada soldada na pata que receberda uma
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40
com base em polipropileno com didametro minimo de 35mm.
As bases superior e inferior devem ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras
plasticas. DimensGes minimas das bases inferiores: 600mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 550mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de
aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
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Na calha deve conter no minimol suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrdo brasileiro) constituida em chapa de
aco de, no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado em forma de “L” de, no minimo,
1,5mm de espessura, que se une ao painel através de bucha
metdlica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metédlicas M6x13mm (ou com
caracteristicas semelhantes, desde que ndo interfira na
qualidade do produto) embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostdtica epodxi-p6 e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagGes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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GAVETEIRO, VOLANTE, COM 02 GAVETAS, 01 GAVETA
PROFUNDA (GAVETAO) E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 400mm; Profundidade:
500mm; Altura: 570mm a 650mm. TAMPO: Com formato
retangular, em MDP de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado, com
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, com acabamento nas extremidades laterais em
fita reta de PVC com, no minimo, 1,0mm de espessura e na
parte frontal e posterior em fita reta de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura com parte superior e inferior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-
6, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo HotMelt
(colagem a quente). O tampo deverd ser fixado pelo sistema
lackfix e cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”. DIMENSAO DO
TAMPO: 400mm largura, 500mm prof. e 18mm espessura.
ESTRUTURA: Painéis laterais e fundo em MDP de 18mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com
acabamento nas faces laterais em fita reta de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e respeitando a tonalidade do
laminado melaminico. A fixagdo das pegas do gaveteiro devera
ser pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”.
Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa, onde serd
localizada a fechadura, 3 partes méveis, em MDP de 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura, e
texturizado na cor do tampo com acabamento em todas as
extremidades em fita reta de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura na mesma cor do laminado. Sem puxadores. As 2
laterais (esquerda e direita) deverdo apresentar bordas
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usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia para
possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura
com giro de 902 dupla, extragdo da chave e sistema de
travamento vertical simultaneo através de cilindro de 4 pinos
com segredo de comando unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro
deverd conter 2 chaves. DIMENSOES  EXTERNAS
APROXIMADAS: Dimensdo aproximada da parte fixa (opcional):
400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensdo
aproximada da parte moével das 2 gavetas menores: 400mm
largura x 120mm altura x 18mm espessura. Dimensdo
aproximada da parte mével da gaveta maior (gavetdo): 400mm
largura x 300mm altura x 18mm espessura. BASE: Em MDP de,
no minimo, 18mm de espessura; Revestimento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado; com
04 rodizios de nylon ou polipropileno e fixado na base através
de uma chapa de ago e parafusos. GAVETAS: Estrutura total
injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” e com nervuras estruturais na face
inferior para reforgo. Sistema de deslizamento em corredigas
de chapa de a¢o dobradas e curvadas pneumaticamente com,
no minimo, 0,75mm de espessura e dotadas de roldanas
produzidas em nylon com travas de seguranga.
ESPECIFICACOES MINIMAS ADMITIDAS: Dimensdo minima
interna das gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de
altura. Dimensdo minima externa das gavetas: 350mm largura
X 420mm prof. x 75mm de altura. MONTAGEM: Os
componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base
deverdo ser ligados entre si pelo sistema lackfix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. Todo material devera ter perfeito acabamento, sem
rebarbas. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungGes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP
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MESA, QUADRANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 800X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com partes superior e inferior da fita arredondadas,
com raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABN
e coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 1 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago, constituida por
duas colunas com formato vertical 40 x 50mm cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas, com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna de 510 x
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120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para a
passagem dos cabos. As colunas verticais serdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa, formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberda uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento, ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno e com
diametro minimo de 34mm. A base superior e inferior devera
ter fechamentos frontal e posterior sempre com a mesma
chapa e nunca com ponteiras plasticas. DimensGes minimas
das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm de
largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem de
fiagcdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5 de espessura, estampada e dobrada e formando um leito
no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metélicos
M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
devera conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares (padrdo brasileiro), constituida em chapa de
aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessaria, a sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo 1,5mm de espessura,
que se unem ao painel através de bucha metalica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm
AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixacdo. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente e por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composi¢do dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungbes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.

a1

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS  PLASTICAS,
DIMENSOES 1200X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
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superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior, porcas garra metdlicas para receber os
parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera
conter um passa cabos em polipropileno ou material
equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo
do tampo devera ser feita através de duas estruturas laterais
ligadas entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo
da mesa devera ser feita por uma estrutura em ago constituida
por duas colunas com formato vertical de 40x50mm, cortada,
fabricada em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura e encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma base
superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa e
formando uma estrutura de formato arredondado em sua
parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata
que receberda uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
didmetro minimo de 35mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa, nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da
fiacdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5mm de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
deverd conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares, constituido por chapa de ago de, no minimo,
1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo
sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um
lado a outro da calha e que permita, se necessdria, a sua
fixagdo através de parafusos. A calha deverd também vir com
furos nas extremidades, contendo tampas plasticas de
fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixagdo
do divisor de mesa quando necessario. PAINEL FRONTAL:
Constituido em MDP de 18mm e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as faces. As
quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura, coladas
pelo processo HotMelt e respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico do painel frontal. A fixagdo do painel
frontal devera ser feita através de cantoneiras em chapa de ago
dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao
painel através de bucha metalica M6x13 embutidas no painel e
por 04 parafusos metdlicos M6x12mm AA cabega chata e no
cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes
M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da mesa ou
através de outro sistema de fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O
tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas metdlicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e unido a uma
chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixado a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pe¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente e por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostéatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo




conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungbes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1600X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo,2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou em material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 1 calha horizontal. A sustenta¢do da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago, constituida por
duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm, cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 600 x 120mm e interna de 500 x
120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metalicos e formando um leito interno para passagem
de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a
uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas
estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa e formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. A base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberd uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
didametro minimo de 36mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem de
fiacdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no
sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade uma chapa de ago de
aproximadamente 3x16” para receber parafusos metalicos
M10x16 mm para a fixa¢do da calha nas estruturas. Na calha
deve conter no minimo 1 suporte para tomadas com 03 furos
circulares (padrao brasileiro), constituida em chapa de aco de,
no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na calha da
mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessaria, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para a fixagdo do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
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fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura
que se unem ao painel através de bucha metalica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metélicos M6x12mm
AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixacdo. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pec¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1000X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
devera ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
devera ser feita por uma estrutura em ago constituida por duas
colunas com formato vertical 40x50mm cortado, fabricadas em
chapa de ac¢o/aluminio de, no minimo, 1,5mm de espessura,
dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com
fechamento através de tampa externa com medida aproximada
de 600x120mm e interna de 500 x 120mm, sacaveis,
produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm de
espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma base
superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm e com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata deverd possuir uma chapa
de fechamento estampada soldada na pata que recebera uma
porca metalica soldada na chapa de fechamento e ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40
com base em polipropileno com didametro minimo de 35mm. A
base superior e inferior devera ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras
plasticas. Dimens6es minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A
calha para a passagem da fiagdo devera ser fabricada em chapa
de ago de, no minimo, 1,5mm de espessura, estampada e
dobrada formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiagdo, na qual é soldada em cada extremidade
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uma chapa de ago de aproximadamente 3X16” para receber
parafusos metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas
estruturas. Na calha devera conter, no minimo, 1 suporte para
tomadas com 03 furos circulares (padrdo brasileiro),
constituido em chapa de ago de, no minimo 1,5mm de
espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo sistema de
encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro
da calha e que permita, se necessdria, sua fixagdo através de
parafusos. A calha deverd também vir com furos nas
extremidades, contendo tampas plasticas de fechamento com
possibilidade de serem retiradas para fixagdo do divisor de
mesa quando necessdrio. PAINEL FRONTAL: Constituido em
MDP de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel
frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. A fixagdo do painel frontal devera ser feita
através de cantoneiras em chapa de ago dobrado de, no
minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao painel através de
bucha metdlica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
metalicos M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa
por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd e com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagées de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.

a4

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1200X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de no minimo 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago constituida por duas
colunas com formato vertical de 40 x 50mm cortado,
fabricadas em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm
de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma
base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas
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em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm e com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata devera possuir uma chapa
de fechamento estampada soldada na pata que recebera uma
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40,
com base em polipropileno e com didmetro minimo de 35mm.
A base superior e inferior devera ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras
plasticas. DimensGes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A
calha para a passagem da fiagdo devera ser fabricada em chapa
de aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiacdo, na qual é soldada em cada extremidade, uma chapa de
aco de aproximadamente 3x16” para receber parafusos
metdlicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha devera conter no minimo 1 suporte para tomadas
com 03 furos circulares (padrdo brasileiro) constituido por
chapa de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser
instalado na calha da mesa pelo sistema de encaixe,
possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e
que permita, se necessaria, sua fixagdo através de parafusos. A
calha deverd também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plasticas de fechamento e com possibilidade
de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario. PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em
ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo
receber acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura
e se unem ao painel através de bucha metdlica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm
AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixa¢do. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metdlicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungBes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO
SEM PONTEIRAS PLASTICAS E ESTRUTURA METALICA,
DIMENSOES 800X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressao, texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondadas,
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera
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receber em sua parte inferior, porcas metdlicas para receber os
parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera
conter um passa cabos em polipropileno ou material
equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo
do tampo devera ser feita através de duas estruturas laterais e
ligadas entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo
da mesa devera ser feita por uma estrutura em ago constituida
por duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm, cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas, com
medida aproximada de 600 x 120mm e interna 500 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma
base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm de
espessura, com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa e formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberd uma porca metalica, soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
diametro minimo de 35mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da
fiagdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5mm de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual
serd soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
deverd conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares (padrdo brasileiro), constituidas em chapa de
aco de, no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe e possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha, e que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para a fixacdo do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo, unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcGes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as




gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, REUNIAO, OVAL, CONSTITUIDA DE 2 MODULOS
EXTERNOS, DIMENSOES 2400X1200X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Comprimento: 2400mm; Largura:
1200mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo em MDP, com 25mm
de espessura e com acabamento nas duas faces (superior e
inferior) em laminado melaminico de baixa pressdo com, no
minimo, 0,3mm de espessura e texturizada. Acabamento nas
extremidades internas em fita de borda reta em PVC com, no
minimo, 2,5mm de espessura e nas extremidades externas
com fita de bordas reta em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm
de espessura com parte superior e inferior da fita arredondada
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia, na mesma cor do laminado e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente). Constituido por 2
moddulos externos reto, com arco em cada uma de suas
extremidades e medindo 1200 x 1200mm. O tampo devera ter
em sua parte inferior buchas metalicas embutidas para receber
os parafusos para a fixagdo do mesmo a estrutura.
ESTRUTURA: A sustentagdo do tampo é feita por 2 cavaletes e
travessas horizontais. O cavalete devera ser formado por uma
coluna central em tubo de ago redondo com, no minimo,
1,5mm de espessura e 100mm de didametro, soldado a 2 patas
inferiores e 3 patas superiores, produzidas em chapa de ago
estampada com, no minimo, 1,5mm de espessura e com
fechamento frontal na mesma chapa, formando uma estrutura
de formato arredondado na parte frontal. A base inferior da
pata inferior deverd possuir chapa de ag¢o de fechamento,
estampada, soldada na pata para receber porca metalica
soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para
receber niveladores de altura, medida M8x40 (ou com
caracteristicas semelhantes desde que ndo interfira na
qualidade do produto) e com base em polipropileno com
diametro minimo de 34 mm. Os cavaletes deverdo ser ligados
entre si através de travessas horizontais, medindo no minimo
40 x 60mm e fabricadas em tubo de ago com, no minimo,
1,5mm de espessura. FIXACAO DO TAMPO: A fixagdo dos dois
elementos, tampo e estrutura, é feita através de buchas
metalicas M6x13mm, cravadas na parte inferior do tampo e
unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm
/M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos
M6x12mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto). Todos os parafusos de
fixacdo devem ser fixados através de buchas metélicas e nunca
direto na madeira. Medidas: 2 tampos de 1200 x 1200mm =
2400 x 1200 x 740mm. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moéveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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MESA, REUNIAO, OVAL, CONSTITUIDA DE 2 MODULOS
EXTERNOS, DIMENSOES 3200-3600X1200X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Comprimento: 3200 a 3600mm;
Largura: 1200mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo em MDP
com 25mm de espessura, com acabamento nas duas faces
(superior e inferior) em laminado melaminico de baixa pressdo
com, no minimo, 0,3mm de espessura e texturizada.
Acabamento nas extremidades internas em fita de borda reta
em PVC com, no minimo, 2,5mm de espessura e nas
extremidades externas com fita de bordas reta em fita de PVC
de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior e
inferior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, na mesma cor
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do laminado e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente). Constituido por 2 mddulos externos retos, com arco
em cada uma de suas extremidades e medindo 1200 x
1200mm. E um mddulo interno de 800 x 1200 x 1200mm. O
tampo deverd ter em sua parte inferior buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a
estrutura. ESTRUTURA: A sustentagdo do tampo é feita por, no
minimo, 02 cavaletes e travessas horizontais. O cavalete devera
ser formado por uma coluna central em tubo de ago redondo
com, no minimo, 1,5mm de espessura e 100mm de didmetro,
soldado a 2 patas inferiores e 3 patas superiores produzidas
em chapa de ago estampada com, no minimo, 1,5mm de
espessura e com fechamento frontal na mesma chapa
formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal. A base inferior da pata inferior devera possuir chapa de
aco de fechamento, estampada, soldada na pata para receber
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura, medida M8x40
(ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo interfira na
qualidade do produto) e com base em polipropileno com
diametro minimo de 34mm. Os cavaletes deverdo ser ligados
entre si através de travessas horizontais medindo, no minimo,
40 x 60mm e fabricadas em tubo de ago com, no minimo,
1,5mm de espessura. FIXACAO DO TAMPO: A fixagdo dos dois
elementos, tampo e estrutura, é feita através de buchas
metalicas M6x13mm cravadas na parte inferior do tampo e
unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm
/M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos
M6x12mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto). Todos os parafusos de
fixagdo devem ser fixados através de buchas metdlicas e nunca
direto na madeira. Medidas mdédulos externos: 2 tampos de
1200 x 1200mm = 2400 x 1200 x 740mm. Medidas mddulo
interno: 1 x 800 a 1200 x 1200mm. ACABAMENTO: Todas as
pegas metadlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungGes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, REUNIAO, REDONDA

DIMENSOES: Minima de 1200mm largura x 740mm altura e
maxima de 1300mm largura x 740mm altura. TAMPO: Mesa
com formato redondo, em MDP de 25mm, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, tanto na parte superior quanto
inferior do tampo, com acabamento nas extremidades em fita
de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte
superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de
2,5mm, de acordo com as normas da ABNT, na mesma cor do
laminado e coladas pelo processo HotMelt (colado a quente).
O tampo devera receber em sua parte inferior porcas metalicas
para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura.
ESTRUTURA: Base composta por tubo de ago central redondo
com diametro minimo de 90mm, com parte inferior e superior
com 4 patas de ago estampada, em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, com fechamento frontal com a
mesma chapa, formando uma estrutura com formato
arredondado em sua parte frontal ou com pata inferior
estampada com fechamento frontal com a mesma chapa e
superior em chapa dobrada. Na base inferior das patas
inferiores devera possuir uma porca metalica soldada na chapa
para receber reguladores de nivel com rosca M8x40 com base
em polipropileno com diametro minimo de 35mm.
Comprimento aproximado da pata inferior: 350mm.
Comprimento aproximado da pata superior: 250mm. FIXACAO
DO TAMPO: A fixagdo dos dois elementos tampo e estrutura
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deverd ser feita através de buchas metdlicas M6x13mm,
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos metalicos M6x45mm/M6x35mm zincado. Todos os
parafusos de fixagdo deverdo ser fixados através de buchas
metdlicas e nunca direto na madeira. ACABAMENTO: Todas as
pegas metadlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd e com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagées de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.

GRUPO 02 : ESTAGOES DE TRABALHO, LINEARES
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ESTACAO, LINEAR, COM 02 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 2 tampos, 1 calha,
tampas centrais de girar, 4 tubos oblongos e travessas de ligagdo
(quadro estrutural), 1 divisor frontal, 2 suportes de tomada na
parte interna da calha e 2 tampos auxiliares de acabamento
entre os tampos das mesas. TAMPO: Em formato retangular
constituido em MDP, de 25mm de espessura e com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). As faces laterais, frontal e posterior dos
tampos deverdo receber fita de borda reta produzida em PVC,
com espessura minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm
nas extremidades superior e inferior, de acordo com as normas
da ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. O tampo
devera ser fixado na estrutura através de chapas produzidas em
aco por buchas metdlicas M6x13mm, embutidas na face inferior
do tampo e parafusos metalicos M6x16mm. Dimensdes dos
tampos: 1200 x 600 x 25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em
formato retangular constituido em MDP, de 25mm de espessura
e com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais,
frontal e posterior dos tampos devera receber fita de borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 2,5mm e raio de,
no minimo, 2,5mm nas extremidades superior e inferior, de
acordo com as normas da ABNT e ambas coladas pelo processo
HotMelt. Nos tampos devera conter as tomadas especificadas
acima. Dimensdes minimas: 2 Tampos (Extremidades): 300 x 200
x 25mm (L x P x H). TAMPA CENTRAL DE GIRO: A cada dois
tampos deverd conter 2 tampas centrais de giro, produzidas em
chapa de ago dupla dobrada (0,75mm de espessura), que
permite giro de 1802 através de dobradica cilindrica, medindo,
no minimo, 600 x 80 x 20mm (L x P x H) com o vdo de 20 a 35mm
entre uma tampa e a outra. ESTRUTURA: Composta por quadro
estrutural e 4 tubos oblongos, conforme a seguir: Deverd conter
em cada quadro, 2 travessas em forma de tubos 60 x 15mm em
ago com, no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo,
650mm de comprimento, soldada nas duas pontas pelo sistema
de dispositivo de regulagem que ird unir as travessas regulaveis
longitudinais e posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita por tubos de 60 x 15mm, comprimento
minimo de 650mm com, no minimo, 1,5mm de espessura, no
qual devera conter chapa de ligagdo em ago de, no minimo, 350
x 51,2 x 3,4mm (L x P x H)) para a unido do tubo no dispositivo de
montagem por encaixe e parafusos permitindo regulagem
horizontal do quadro estrutural quando necessario. Nas
extremidades do quadro no dispositivo de montagem deverdao




ser fixados através de solda, tubos 60 x 40mm em chapa de aco
com, no minimo, 1,5mm de espessura e parafusados nos pés
oblongos. CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS: Medindo 77 x
40mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura), os quais
deverdo receber na base inferior, através de encaixe por pressao,
sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e
nivelador de altura com base em polipropileno, num total de 04
pés, posicionado a 452 (diagonal), resultando em maior
estabilidade do produto e proporcionando melhor espago para
circulagdo do usudrio. CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizadas nas
extremidades da mesa na parte inferior ao tampo, produzidas
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e fixada na travessa
horizontal por 2 parafusos @4,5x16mm de cada lado. Na
extremidade da calha deverd conter tampa de acabamento
medindo 252 x 20 x 60mm, composta por perfil externo,
produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura) e 2 perfis
internos dobrados produzidos em chapa de ago (0,75mm de
espessura) e soldados no perfil externo. Na calha deverd conter
suporte para tomadas produzido em chapa de ago dobrada
(1,2mm de espessura), pintado na cor preto, possuir 4 furagbes
para tomadas elétricas e 4 furagGes para RJ45. Fixado na calha
através de encaixe. DimensGes Minimas: 700 x 110 x 240mm (L x
P x H). CALHA VERTICAL: quantidade de acordo com a
necessidade do cliente e no maximo 2. Para a subida da fiacdo
deverd ser produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura) e
recebera em cada extremidade 1 perfil injetado em ABS, o qual
serd encaixado na extremidade inferior na sapata oblonga e na
extremidade superior, parafusado na travessa horizontal.
Dimensdes aproximadas: Largura: 45mm; Profundidade: 25mm;
Altura: 715mm. DIVISOR FRONTAL: Produzido em MDP, de 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, as laterais deverdo receber perfil
de borda reta produzidos em PVC com espessura de, no minimo,
1mm e coladas pelo processo HotMelt. A face superior do painel
recebera perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. Estrutura composta por 2 tubos em formato oblongo
medindo 40 x 77mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura) e
com acabamento superior (tampa) injetada em ABS. A fixagdo do
divisor devera ser feita no tubo oblongo e fixada nos tampos
auxiliares por parafusos ou através de outro sistema de fixagdo.
DimensGes minimas: 980 x 250 x 25mm (L x P x H).
ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a quente,
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdio em  estufa.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTAGAO, LINEAR, COM 04 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 2400mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 4 tampos, 2 calhas
principais e 1 calha de ligagdo, tampas centrais de abrir, 6 tubos
oblongos e travessas de ligagdo (quadro estrutural), 2 divisores
frontais e 1 lateral, 4 tomadas elétricas de facil acesso na
superficie dos tampos auxiliares, 4 suportes de tomada na parte
interna da calha e 3 tampos auxiliares de acabamento entre os
tampos das mesas. TAMPO: Em formato retangular, constituido
em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) e em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). As faces laterais, frontal e posterior dos tampos deverdo
receber fita de borda reta produzida em PVC, com espessura
minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm nas
extremidades superior e inferior, de acordo com as normas da
ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera
ser fixado na estrutura através de chapas produzidas em ago por
buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do
tampo e parafusos metdlicos M6x16mm. Dimensbes dos
tampos: 1200 x 600 x 25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em
formato retangular constituido em MDP de 25mm de espessura
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e com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais,
frontal e posterior dos tampos deverdo receber fita de borda
reta, produzida em PVC, com espessura minima de 2,5mm e raio
de, no minimo, 2,5mm nas extremidades superior e inferior, de
acordo com as normas da ABNT e ambas coladas pelo processo
HotMelt. Nos tampos deverdo conter as tomadas especificadas
acima. DIMENSOES MINIMAS: 2 Tampos (Extremidades): 300 x
200 x 25mm (L x P x H); 1 Tampo (Central): 600 x 200 x 25mm (L x
P x H). TAMPA CENTRAL DE GIRO: A cada dois tampos devera
conter 2 tampas centrais de abrir, produzidas em chapa de ago
dupla dobrada (0,75mm de espessura), que permite giro de 1802
através de dobradiga cilindrica, medindo no minimo 600 x 80 x
20mm (L x P x H) e com o vdo de 20 a 35mm entre uma tampa e
a outra. ESTRUTURA: Composta por 02 quadros estruturais e 6
tubos oblongos, conforme a seguir: Deverd conter em cada
quadro, 2 travessas em forma de tubo 60 x 15mm, em ago com,
no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo, 650mm
de comprimento, soldadas nas duas pontas por sistema de
dispositivo de regulagem que ird unir as travessas reguldveis
longitudinais e posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita e por tubos de 60 x 15mm
comprimento minimo de 650mm com no minimo 1,5mm de
espessura no qual devera conter chapa de ligagdo em ago de, no
minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H) para a unido do tubo no
dispositivo de montagem por encaixe e parafusos permitindo a
regulagem horizontal do quadro estrutural quando necessario.
Em uma das extremidades do quadro no dispositivo de
montagem deverd ser fixado através de solda, tubos 60 x 40mm
em chapa de ago com, no minimo, 1,5mm de espessura e este
parafusado nos pés oblongos. No outro lado do quadro deverdo
ser soldados no tubo entre o dispositivo de montagem, através
de solda, 2 tubos em ago 60 x 40mm com, no minimo, 1,5mm de
espessura e 0 mesmo parafusado nos pés centrais oblongo.
CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS: Medindo 77 x 40mm,
produzidos em ago (1,5mm de espessura), os quais deverdo
receber na base inferior, através de encaixe por pressdo, sapata
oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com base em polipropileno, num total de 06 pés, sendo 4
nas extremidades, posicionados a 452 (diagonal) e 02 centrais,
que se encontram paralelamente distante entre si, no minimo,
390mm e recuados da borda frontal do tampo, no minimo,
450mm resultando em maior estabilidade do produto e
proporcionando melhor espago para a circulagdo do usuario.
CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizada nas extremidades da mesa
na parte inferior ao tampo, produzidas em chapa de ago (1,5mm
de espessura) e fixadas na travessa horizontal por 2 parafusos
@4,5 x 16mm de cada lado. Na extremidade da calha devera
conter tampa de acabamento medindo 250 x 60 x 20mm (L x P x
H), composta por perfil externo, produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura) e 2 perfis internos dobrados produzidos
em chapa de ago (0,75mm de espessura) e soldados no perfil
externo. Na calha devera conter suporte para tomadas produzido
em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura), pintado na cor
preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 4 furagbes para
RJ45. Fixado na calha através de encaixe. DIMENSOES MINIMAS:
Calha principal: 700 x 110 x 250mm (L x P x H); Calha de ligagdo:
500 x 45 x 240mm (L x P x H). CALHA VERTICAL: Quantidade de
acordo com a necessidade do cliente e no maximo 2; Para a
subida da fiacdo, deverd ser produzida em chapa de ago
(0,75mm de espessura) e receber em cada extremidade 1 perfil
injetado em ABS, o qual serad encaixado na extremidade inferior
na sapata oblonga e na extremidade superior, parafusado na
travessa horizontal. DimensSes aproximadas: Largura: 45mm;
Profundidade: 25mm; Altura: 715mm. DIVISOR FRONTAL:
Produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais
deverdo receber perfil de borda reta produzido em PVC, com
espessura de, no minimo, 1mm e colado pelo processo HotMelt.
A face superior do painel recebera perfil de aluminio extrudado
para encaixe de acessoérios. A estrutura composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40 x 80mm, produzidos em ago
(1,5mm de espessura) e com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. A fixa¢do do divisor devera ser feita no tubo
oblongo e este sera fixado nos tampos auxiliares por parafusos
ou através de outro sistema de fixagdo. Dimensdes minimas: 980
x 250 x 25mm (L x P x H). DIVISOR LATERAL: Produzido em MDP




de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo e laterais deverdo
receber perfil de borda reta produzido em PVC com espessura
de, no minimo, 1mm, colados pelo processo HotMelt. A face
superior do painel receberd perfil de aluminio extrudado para
encaixe de acessorios. A fixacdo do divisor lateral devera ser
fixada sobre o tampo através de 2 pinos @12mm / 22mm e
produzidos em ago. Dimensdes minimas: 1200 x 200 x 25mm (L x
P x H). ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no
processo de fabricagdo devem receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo
em estufa. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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ESTACAO, LINEAR, COM 06 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 3600mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 6 tampos, 3 calhas
principais e 2 calhas de ligagdo, tampas centrais de abrir, 8 tubos
oblongos e travessas de ligagdo, 3 divisores frontais e 2 divisores
laterais, 6 tomadas elétricas de facil acesso na superficie dos
tampos auxiliares, 6 suportes de tomada na parte interna da
calha e 4 tampos auxiliares de acabamento entre os tampos das
mesas. TAMPO: Em formato retangular, constituido em MDP, de
25mm de espessura, com acabamento nas duas faces (inferior e
superior) e em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As
faces laterais, frontal e posterior dos tampos deverdo receber
fita de borda reta produzida em PVC com espessura minima de
2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm nas extremidades superior
e inferior, de acordo com as normas da ABNT e ambas coladas
pelo processo HotMelt. O tampo devera ser fixado na estrutura
através de chapas produzidas em ago por buchas metdlicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e parafusos
metalicos Méx16mm. Dimensdes dos tampos: 1200 x 600 x
25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em formato retangular,
constituido em MDP, de 25mm de espessura, com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) e em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). As faces laterais, frontal e posterior dos
tampos deverdo receber fita de borda reta produzida em PVC
com espessura minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm
nas extremidades superior e inferior, de acordo com as normas
da ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. Nos tampos
deverdo conter as tomadas especificadas acima. Dimensdes
minimas: 2 Tampos (Extremidades): 300 x 200 x 25mm (L x P x
H); 2 Tampos (Centrais): 600 x 200 x 25mm (L x P x H). TAMPA
CENTRAL DE GIRO: A cada dois tampos devera conter 2 tampas
centrais de abrir, produzidas em chapa de a¢o dupla dobrada
(0,75mm de espessura), que permite giro de 1802 através de
dobradica cilindrica, medindo, no minimo, 600 x 80 x 20mm (L x
P x H) e com o vdo de 20 a 35mm entre uma tampa e a outra.
ESTRUTURA: Composta por 3 quadros estruturais sendo: 2
quadros nas extremidades, 1 quadro central e 8 pés oblongos.
CARACTERISTICAS DOS QUADROS: Os quadros das extremidades
deverdo conter em cada quadro; 2 travessas em forma de tubos
60 x 15mm em ago com, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo, no minimo, 650mm de comprimento, soldadas nas
duas pontas pelo sistema de dispositivo de regulagem que ird
unir as travessas regulaveis longitudinais e posicionadas
paralelamente. A unido destas travessas devera ser feita por
tubos de 60 x 15mm, de comprimento minimo de 650mm, com,
no minimo, 1,5mm de espessura no qual devera conter chapa
ligagdo em ago de, no minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H),
para a unido do tubo no dispositivo de montagem por encaixe e
parafusos permitindo regulagem horizontal do quadro estrutural
quando necessdrio. Em uma das extremidades do quadro no
dispositivo de montagem deverdo ser fixadas através de solda,
tubos 60x40mm em chapa de ago com, no minimo, 1,5mm de
espessura e estes parafusados nos pés oblongos. No outro lado
do quadro devera ser soldado no tubo entre o dispositivo de
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montagem, através de solda, 2 tubos em ago 60 x 40 mm com,
no minimo, 1,5mm de espessura e 0 mesmo parafusado nos pés
centrais oblongos. QUADRO CENTRAL: Devera conter em cada
quadro, 2 travessas em forma de tubos 60 x 15mm em ago com,
no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo, 650mm
de comprimento, soldadas nas duas pontas pelo sistema de
dispositivo de regulagem que ird unir as travessas reguldveis
longitudinais, posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita por tubos de 60 x 15mm, de
comprimento minimo de 650mm com, no minimo, 1,5mm de
espessura no qual devera conter chapa ligagdo em ago de, no
minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H), para a unido do tubo no
dispositivo de montagem por encaixe e parafusos, permitindo
regulagem horizontal do quadro estrutural quando necessario.
Nos dois lados do quadro deverdo ser soldados no tubo, entre o
dispositivo de montagem, 2 tubos em ago 60x40mm com, no
minimo, 1,5mm de espessura e o mesmo parafusado nos pés
centrais oblongo. CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS:
Medindo 80 x 40mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura),
0s quais devera receber na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada
e nivelador de altura com base em polipropileno num total de 08
pés, sendo 4 nas extremidades posicionado a 452 (diagonal) e 04
centrais, que se encontram paralelamente distante entre si no
minimo 390mm e recuado da borda frontal do tampo no minimo
450mm resultando em maior estabilidade do produto e
proporcionando melhor espago para circulagdo do usuario.
CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizadas nas extremidades da mesa
na parte inferior ao tampo, produzidas em chapa de ag¢o (1,5mm
de espessura) e fixadas na travessa horizontal por 2 parafusos
@4,5x16mm de cada lado. Na extremidade da calha deverd
conter tampa de acabamento medindo 252 x 60 x 20mm (L x P x
H), composta por perfil externo, produzida em chapa de ago
(1,5mm de espessura) e 2 perfis internos dobrados produzidos
em chapa de ago (0,75mm de espessura) e soldados no perfil
externo. Na calha deverd conter suporte para tomadas produzido
em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura), pintado na cor
preta, possuir 4 furagbes para tomadas elétricas e 4 furagGes
para RJ45. Fixado na calha através de encaixe. DIMENSOES
MINIMAS: Calha principal: 700 x 110 x 250mm (L x P x H). CALHA
DE LIGACAO: 500 x 45 x 240mm. CALHA VERTICAL: quantidade
de acordo com a necessidade do cliente e no maximo 2. Para a
subida da fiagdo, devera ser produzida em chapa de ago
(0,75mm de espessura) e receber em cada extremidade 1 perfil
injetado em ABS, os quais serdo encaixados na extremidade
inferior na sapata oblonga e na extremidade superior e
parafusados na travessa horizontal. Dimensdes aproximadas:
Largura: 45mm; Profundidade: 25mm; Altura: 715mm. DIVISOR
FRONTAL: Produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e
laterais deverdo receber perfil de borda reta produzida em PVC
com espessura de, no minimo, 1mm e coladas pelo processo
HotMelt. A face superior do painel receberd perfil de aluminio
extrudado para encaixe de acessorios. A estrutura composta por
2 tubos em formato oblongo medindo 40x80mm, produzidos em
aco (1,5mm de espessura) e com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. A fixa¢do do divisor devera ser feita no tubo
oblongo e este serd fixado nos tampos auxiliares por parafusos
ou através de outro sistema de fixagdo. Dimensdes minimas:
1000 x 250 x 25mm. DIVISOR LATERAL: Produzido em MDP de
25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais deverdo receber perfil de
borda reta produzido em PVC, com espessura de, no minimo,
1mm e colado pelo processo HotMelt. A face superior do painel
receberd perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. A fixagdo do divisor lateral devera ser sobre o tampo
através de 2 pinos @12mm/22mm e produzidos em aco.
DimensGes minimas: 1200 x 200 x 25mm (L x P x H).
ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no processo de
fabricagdo devem receber tratamento desengraxante a quente,
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com  polimerizagdo em  estufa.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fung¢des similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas




variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.

GRUPO 03: ARMARIOS E BALCAO COM ARMARIOS
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ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e colada pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo, 1802. Cada porta devera conter 3 dobradicas. Puxadores
do tipo Zamak, niquelados, com furagdo de 96mm e localizados
na parte superior da porta. Fechadura com giro de 1802, com
sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressao, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa. Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as faces com laminado melaminico baixa pressdo e texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e
transversais com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e em toda extremidade. 04 -
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA: Requadro em chapa de aco
16 padrdo para colocagdo de pasta suspensa, com suporte para
fixagdo da corredigas telescopica em ago laminado estrutural,
com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura
total, com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de
aco, peca Unica de montagem lateral e trava fim de curso que
permite a retirada do suporte na cor preta. BASE: em mdp com,
no minimo, 18mm de espessura. revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras de
nivel encaixadas e fixadas na base através de parafuso e
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armadrio. A sapata deve ser em polipropileno
com no minimo 35mm de altura e 50mm de didametro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas




tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a montagem e desmontagem do mesmo varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicio dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.

03

ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, 05 PRATELEIRAS (01
FIXA E 04 REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura na
mesma cor do laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo, 180°. Cada porta devera conter, no minimo, 4
dobradigas. Puxadores do tipo Zamak, niquelado, com furagdo de
96mm e localizados na parte central da porta. Fechadura com
giro de 1809, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 04
Reguldveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento, em ambas as faces, com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura.
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posic¢Ges, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e colada pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armdrio. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
diametro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo,
vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos modveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos modveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
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até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.

04

ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, CHAVES E
PRATELEIRAS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo 20 Zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo,1802. Cada porta devera conter 3 dobradigas. Puxadores
do tipo Zamak, niquelados, com furagdo de 96mm e localizados
na parte superior da porta. Fechadura com giro de 1802, com
sistema de haste e ganchos tipo cremona, fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa e 02
Reguldveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado e com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais retas, revestidas
com fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixadas através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressédo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como pela externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo varias vezes sem perder a qualidade. OBSERVAGOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas varia¢des de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, CHAVES E
PRATELEIRAS (01 FIXA E 02 REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
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MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com lamina do melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak,
niquelada e proporcionando abertura das portas em, no minimo,
18092. Cada porta devera conter, no minimo, 4 dobradigas.
Puxadores do tipo Z amak, niquelados, com furagdo de 96mm e
localizados na parte central da porta. Fechadura com giro de
1802, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
(em toda extremidade) ; regulagem interna de 25 a 35mm
aproximadamente, em vdrias posi¢Ges, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelado e encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. 04 -
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA: Requadro em chapa de acgo
16 padrdo para colocagdo de pasta suspensa, com suporte para
fixagdo da corredicas telescopicas em ago laminado estrutural,
com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura
total, com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de
aco, peca Unica de montagem lateral e trava fim de curso que
permite a retirada do suporte na cor preta. BASE: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de didmetro na parte
de contato com o piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas
tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a sua montagem e desmontagem v drias vezes sem
perder a qualidade. OBSERVAGOES: Todas as partes dos méveis,
ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbGes similares as
descritas a cima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.

06

ARMARIO, ALTO, SEM PORTAS, 03 PRATELEIRAS (01 FIXA E 02
REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular, em
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MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 0,1mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e lateral em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento; em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e
em toda extremidade; regulagem interna de 25 a 35mm
aproximadamente, em vdrias posicGes, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados e encaixados nas laterais e nas partes
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armdrio. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
diametro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite sua montagem e desmontagem
vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variaces de até 10% para mais ou para menos.

07

ARMARIO, ALTO, SEMI-ABERTO, COM PORTAS DE GIRO E
CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5 mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura
na cor a escolher, acabamento em todas as extremidades em
bordas retas de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
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minimo, 180°. Cada porta deverd conter 2 dobradigas. Sem
puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo apresentar
bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia
para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais Fechadura
com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona
e fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressao texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura.
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade);  regulagem interna de 25 a 35m
aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixadas através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte
inferior das prateleiras oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e colada pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem das mesmas tanto pela parte
interna como pela parte externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno com, no minimo, 35 mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite a montagem e desmontagem da mesma
varias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou para menos.

08

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, COM PORTAS, FECHADURA
E CHAVES INDIVIDUAIS PARA OS 08 VAOS, TAMPO, LATERAL E
BASE COM, NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
DIMENSOES 800X500X1600MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm; Largura vdo: 365 mm; Altura vdo:
365mm. TAMPO: Com formato retangular em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo deverad ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressédo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metadlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em 902. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Fechadura com giro de 1802
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
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simultdneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento. Vdos com portas, fechadura e chaves. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt
(colado a quente); com sapatas reguladoras de nivel encaixadas
e fixadas na base através de parafuso e permitindo a regulagem
da mesma tanto pela parte interna como externa do armario. A
sapata deve ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de
altura e 50mm de didmetro na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “caveirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo varias vezes e sem perder a qualidade.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.

09

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, COM PORTAS, FECHADURA
E CHAVES INDIVIDUAIS PARA OS 10 VAOS, TAMPO, LATERAL E
BASE COM, NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
DIMENSOES 800X500X2100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm; Largura vdo: 365 mm; Altura vao:
385mm. TAMPO: Com formato retangular em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, laterais em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressao,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em 902. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Fechadura com giro de 1809,
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento. Vaos com portas fechadura e chaves. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
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18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso,
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de didmetro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas
tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a montagem e desmontagem do mesmo varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos

10

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, SEM PORTAS, COM 12
VAOS, TAMPOS, LATERAIS, BASE E DIVISOES INTERNAS COM,
NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, DIMENSOES
800X500X2100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm; Largura vdo: 365mm; Altura vdo:
315mm. TAMPO: Com formato retangular, em MDP com 18mm
de espessura e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento
nas extremidades em sua parte frontal e posterior com bordas
reta em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com
parte superior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm,
de acordo com as normas de ergonomia, laterais em fita de PVC
de, no minimo, 1,0mm de espessura, coladas pelo processo
HotMelt (colado a quente) e na mesma cor do laminado. O
tampo deverd ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lackfix e
cavilhas. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e ha mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt
(colado a quente); com sapatas reguladoras de nivel encaixadas
e fixadas na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto pela parte interna como externa do armario. A
sapata deve ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de
altura e 50mm de didmetro na parte de contato com o piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas tipo “caveirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo varias vezes e sem perder a qualidade.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderio conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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ARMARIO, BAIXO, COM PORTAS E 02 SUPORTES PARA PASTA
SUSPENSA
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DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 25mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher; acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com fitas de PVC com bordas retas de,
no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia; lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e ao fundo pelo sistema lackfix ou cavilhas. OBS: A
face frontal das portas/gavetas ndo deverd ultrapassar o limite
do tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com bordas retas em PVC de, no
minimo e 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado;
dobradicas metalicas do tipo zamak, niquelada e proporcionando
abertura das portas em, no minimo, 1802. Cada porta devera
conter 2 dobradigas. Sem puxadores. As bordas superiores das 2
portas deverdo ser chanfradas ou usinadas ou apresentar sulco,
cava ou reentrancia para possibilitar a abertura delas. Fechadura
com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos tipo cremona,
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. 02 - SUPORTE PARA PASTA
SUSPENSA: Requadro em chapa de ago 16, padrdo para
colocagdo de pasta suspensa, com suporte para fixacdo da
corredica telescépica em ago laminado estrutural, com
acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura total,
com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de ago,
pega Unica de montagem lateral e trava fim de curso que permite
a retirada do suporte na cor preta. BASE: Em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma, tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50 mm de didametro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base serdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza para
que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo vdrias
vezes sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.

13

ARMARIO, MEDIO, COM PORTAS DE GIRO E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior, com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
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1,0mm de espessura, colada pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado,
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades, com bordas retas em
PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do
laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak, niquelada e
proporcionando abertura das portas em, no minimo, 180°. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Sem puxadores. As 2 laterais
(esquerda e direita) deverdo apresentar bordas usinadas ou
chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia para possibilitar a
abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura com giro de 1802
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com no minimo 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado, com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 02 Reguldveis. Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as faces, com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura. Bordas
longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posicGes, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, e encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35 mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base serdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite sua montagem e desmontagem varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.

18

BALCAO, CONTENDO 02 ARMARIOS BAIXOS COM PORTAS DE
GIRO, CHAVES, TAMPO DE 25MM, LATERAIS, FRENTE, BASE E 01
PRATELEIRA REGULAVEL (PARA CADA ARMARIO) COM, NO
MINIMO, 18MM DE ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
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frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas
do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura das portas
em, no minimo, 1802. Cada porta deverd conter 2 dobradigas.
Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 1802, com sistema de haste e
ganchos tipo Cremona e fechamento simultdneo na parte
inferior e superior, para perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
PRATELEIRAS: 01 regulavel para cada armario. Em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e transversais
com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e em toda extremidade; regulagem interna
de 25 a 35mm aproximadamente, em vdrias posi¢des, fixada
através de 4 pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas
laterais e parte inferior das prateleiras e oferecendo perfeito
travamento. BASE: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente); com sapatas reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas
na base através de parafuso, permitindo a regulagem da mesma
tanto pela parte interna como externa do armario. A sapata deve
ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm
de didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “caveirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou para menos.

19

BALCAO, CONTENDO 03 ARMARIOS BAIXOS COM
PORTAS DE GIRO, CHAVES E TAMPO UNICO

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 2400mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
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extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas
do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura das portas
em, no minimo, 1802. Cada porta devera conter 2 dobradicas.
Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais
Fechadura com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona e fechamento simultdneo nas partes inferior e
superior para perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no
minimo 18mm, de espessura. Revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em todas as
extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
PRATELEIRA: 01 Reguldvel. Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as faces com laminado
melaminico baixa pressdo e texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas
retas revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura (em toda extremidade); regulagem interna de 25 a
35mm aproximadamente, em varias posicGes, fixada através de 4
pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e parte
inferior das prateleiras e oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressao,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso e permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
didmetro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “caveirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.

GRUPO 04: BALCOES DE ATENDIMENTO
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BALCAO, ATENDIMENTO, RETO, COM BALCAO SUPERIOR
(TAMPO DE 300MM DE PROF.), TAMPOS COM 25MM DE
ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO E PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE AGO
PERFURADO, DIMENSOES 1000X700X1100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade:
700mm; Altura: 1100mm. TAMPO SUPERIOR (BALCAO):
Autoportante, com formato reto, em MDP de 25mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, com acabamento nas extremidades em sua parte
longitudinal em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura,
com parte superior da fita arredondada com raio minimo de




2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia a NBR
13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na transversal em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura, ha mesma cor do laminado e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em sua
parte inferior, porcas metdélicas para receber os parafusos a para
fixagdo do mesmo a estrutura. Medidas aproximadas:
Profundidade 300mm. Altura variando de 1000 a 1120mm.
TAMPO INFERIOR (SUPERFICIE DE TRABALHO): Autoportante,
com formato reto, em MDP de 25mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com
acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em fita
de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior
da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966
TAB-6, transversal em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo
HotMelt. O tampo devera receber em sua parte inferior, porcas
metalicas para receber os parafusos a para fixagdo do mesmo a
estrutura. Medidas aproximadas: Profundidade 800mm (sendo
a parte anterior ao painel frontal de 600mm e posterior com, no
maximo, 200mm); Altura variando de 700 a 750mm. PAINEL
FRONTAL SUPERIOR: Em chapa de ago de 0,70mm, perfurado,
com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que garantem
melhor performance do balcdo, localizada entre o tampo
inferior e superior do balcdo e com altura aproximada de
330mm. PAINEL FRONTAL INFERIOR: Em chapa de aco de
0,70mm, perfurado, com furos quadrados sucessivos de 10 x
10mm, que garantem melhor performance do balcdo, localizada
abaixo do tampo inferior do balcdo e distante do piso 220mm.
ESTRUTURA: A sustentagdo dos tampos devera se dar através de
4 tubos ovais 77 x 40mm, em chapa de ago de, no minimo, 1,2
espessura, sendo 02 altos para receber o tampo superior e 02
baixos para receber tampo inferior, ligados entre si através de
travessas horizontais fabricadas em tubo de ago 40 x 60mm
com, no minimo, 1,5mm de espessura, unidas através de
parafusos, com porcas e ao tampo através de parafusos tipo
Philips e com porcas cilindricas cravada na madeira. Na parte
inferior do tubo deverd ter acabamento em polipropileno ou
ABS que possibilite encaixe de uma porca para receber sapatas
reguladoras de nivel M8X40 (ou com caracteristicas
semelhantes desde que nao interfira na qualidade do produto) e
encaixe na parte lateral do tubo, de uma peca injetada em ABS,
com se¢do de 20mm profundidade x 40mm largura x 40mm
altura, que possibilite a subida de cabos através de um perfil em
” U”, se¢do de 45mm x 22mm, chapa 22, fixada por pressdo
através da peca lateral inferior e superior de se¢do min.20 x 40 x
40mm e com cavidade frontal que permita a entrada e saida de
fiagdo se necessario. Na parte intermediadria do tubo devera
conter estrutura confeccionada em tubo de ago de 40 x 60mm
de, no minimo, 1,5mm de espessura, fixada por parafuso e
porca que sirva de apoio e fixacdo do tampo. MONTAGEM: Os
tubos serdo ligados entre si pelos painéis, pelo quadro estrutural
40 x 60mm de, no minimo, 1,5mm de espessura, em forma de
“” e o tampo com apoio do brago estrutural fixado aos tubos
ovais com aproximadamente 720mm do piso. ACABAMENTO:
Todas as pegas metalicas usadas na fabricagdo deverdo receber
acabamento com banho desengraxante a quente, de imersao,
em vapor de percloro, tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizagdo) de protegdo e
pintura pelo sistema eletrostdtico epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa a uma temperatura aproximada de 210° C.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composi¢cdo dos moveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima;
-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais
ou para menos.
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BALCAO, ATENDIMENTO, RETO, COM BALCAO SUPERIOR
(TAMPO DE 300MM DE PROF.), TAMPOS COM 25MM DE
ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO E PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE ACO
PERFURADO, DIMENSOES 1400X700X1100MM

150049

UNIDADE

03

10




DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1400mm; Profundidade:
700mm; Altura: 1100mm. TAMPO SUPERIOR (BALCAO):
Autoportante, com formato reto, em MDP de 25mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, com acabamento nas extremidades em sua parte
longitudinal em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura,
com parte superior da fita arredondada com raio minimo de
2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia a NBR
13965 TAB1/ 13966 TAB-6; transversal em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em sua
parte inferior, porcas metdlicas para receber os parafusos para
fixagdo do mesmo a estrutura. Medidas aproximadas:
Profundidade 300mm. Altura variando de 1000 a 1120mm.
TAMPO INFERIOR (SUPERFICIE DE TRABALHO): Autoportante,
formato reto, em MDP de 25mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com
acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em fita
de PVC no minimo 2,5mm de espessura, com parte superior da
fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6
e na transversal em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo
HotMelt. O tampo devera receber em sua parte inferior e porcas
metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a
estrutura. Medidas aproximadas: Profundidade 800mm (sendo
a parte anterior ao painel frontal de 600mm e posterior com, no
maximo, 200mm); Altura variando de 700 a 750mm. PAINEL
FRONTAL SUPERIOR: Em chapa de ago de 0,70mm, perfurado,
com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que garantem
melhor performance do balcdo e localizada entre o tampo
inferior e superior do balcdo com altura aproximada de 330mm.
PAINEL FRONTAL INFERIOR: Em chapa de ag¢o de 0,70mm,
perfurado, com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que
garantem melhor performance do balcdo, localizada abaixo do
tampo inferior do balcdo e distante do piso 220mm.
ESTRUTURA: A sustentagdo dos tampos devera se dar através de
4 tubos ovais 77 x 40mm, em chapa de aco de, no minimo,
1,2mm espessura, sendo 02 altos para receber o tampo superior
e 02 baixos para receber tampo inferior, ligados entre si através
de travessas horizontais fabricadas em tubo de ago 40 x 60mm
com, no minimo, 1,5mm de espessura, unidas através de
parafusos com porcas e ao tampo através de parafusos tipo
Philips e com porcas cilindricas cravadas na madeira. Na parte
inferior do tubo deverd ter acabamento em polipropileno ou
ABS, que possibilite encaixe de uma porca para receber sapatas
reguladoras de nivel M8X40 (ou com caracteristicas
semelhantes, desde que ndo interfira na qualidade do produto)
e encaixe na parte lateral do tubo, de uma pega injetada em
ABS, com se¢do de 20mm profundidade x 40mm largura x
40mm altura, que possibilite a subida de cabos através de um
perfil em “U”, se¢do de 45mm x 22mm, chapa 22, fixada por
pressdo através da pecga lateral inferior e superior de segdo
min.20x40x40mm e com cavidade frontal que permita a entrada
e saida de fiagdo se necessario. Na parte intermediaria do tubo
devera conter estrutura confeccionada em tubo de ago de 40 x
60mm de, no minimo, 1,5mm de espessura e fixada por
parafuso e porca que sirva de apoio e fixagdo do tampo.
MONTAGEM: Os tubos serdo ligados entre si pelos painéis, um
quadro estrutural de 40 x 60mm de, no minimo, 1,5mm de
espessura, em forma de “L” e o tampo com apoio do brago
estrutural fixado aos tubos ovais com aproximadamente 720mm
do piso. ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas na
fabricagdo deverdo receber acabamento com banho
desengraxante a quente, de imersdo, em vapor de percloro e
tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e
fosfatizagdo) de protegdo e pintura pelo sistema eletrostatico
epodxi-pd e com polimerizagdo em estufa a uma temperatura
aproximada de 210° C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungbes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.




GRUPO 05: CADEIRAS E POLTRONAS

ITEM
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ESPECIFICAGAO
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UNIDADE
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MEDIDA
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UNIVERSIDADE
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UASG: 15667
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CADEIRA, FIXA, ESPALDAR BAIXO, SEM BRACOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 430mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extensdo vertical minima do encosto: 280mm.
ASSENTO/ENCOSTO: Estrutura interna em polipropileno injetado
de alta resisténcia, moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metdlicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 20mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO TOTAL DO ASSENTO E ENCOSTO: Em
couro sintético (vinil) ou em tecido 100% poliéster na cor a
escolher. FIXACAO ASSENTO / ENCOSTO: A fixag¢do do assento e
encosto deverd ser feita por parafusos e porcas garra insertas na
estrutura em polipropileno. ESTRUTURA: Base fixa trapezoidal,
base suspensa ou quatro pés, continua e solidaria na fixagdo do
assento e encosto, formada por 2 tubos de aco de formato
oblongo ou redondo, espessura minima de 1,5mm, unidos entre
si por uma estrutura produzidas com tubos de agco oval ou
redondo, com espessura minima de 1,5mm, soldados em forma
de “X” ou ligados por dois tubos paralelos abaixo do assento,
servindo de apoio e fixagdo para o mesmo. Na parte inferior da
estrutura devera conter sapatas protetoras produzidas em
polipropileno ou nylon reforcada em fibra de vidro e na parte
superior deve ter 2 chapas de a¢o soldadas uma de um lado e
outra do outro lado da estrutura e que sirva de apoio e fixagdo
do encosto. Na parte terminal superior tubo deve ter ponteiras
plastica de acabamento. ACABAMENTO: Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pd.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos modveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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CADEIRA, FIXA, ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS (EMPILHAVEL)

DIMENSOES: Assento - Largura: 430mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extens3o vertical do encosto: 250mm. ASSENTO/ENCOSTO:
Estrutura interna em polipropileno injetado de alta resisténcia,
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia de,
no minimo, 10mm de espessura para assento e 7mm de
espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e encosto
sera feita através de porcas garra metalicas e parafusos ou
parafusos e roscas especiais para plastico. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 20mm de espessura e moldada sob
pressdo com densidade minima de 50 kg m3 expandida em agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garantindo
assim maior qualidade e resisténcia. REVESTIMENTO TOTAL DO
ASSENTO E ENCOSTO: Em couro sintético (vinil) ou em tecido
100% poliéster na cor a escolher. FIXACAO ASSENTO / ENCOSTO:
A fixagdo do assento e encosto devera ser feita por parafusos e
porcas garra insertas na estrutura em polipropileno. ESTRUTURA:
Base fixa quatro pés ou trapezoidal continua e soliddria na
fixagdo do assento e encosto, formada por 2 tubos de ago de
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formato oblongo ou redondo, espessura minima de 1,5mm,
unidos entre si por uma estrutura produzida com tubos de ago
oval ou redondo, com espessura minima de 1,5mm, soldado em
forma de “X” ou ligado por dois tubos paralelos abaixo do
assento, servindo de apoio e fixagdo para o mesmo. Na parte
inferior da estrutura deverd conter sapatas protetoras
produzidas em polipropileno ou nylon reforcada em fibra de
vidro e na parte superior deve ter 2 chapas de ago soldadas uma
de um lado e outra do outro lado da estrutura e que sirva de
apoio e fixagdo do encosto. Na parte terminal superior do tubo
deve ter ponteiras plasticas de acabamento. ACABAMENTO:
Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo
receberdo tratamento antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epoxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS E ENCOSTO REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 420mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extens3o vertical do encosto: 230mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metdlicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Capa protetora
em polipropileno injetado com borda protetora fundida no
proprio material, determinando o acabamento e proteg¢do das
bordas do assento. CONTRA ENCOSTO: Com capa protetora em
polipropileno injetado com borda protetora fundida no préprio
material, determinando o acabamento e prote¢do das bordas do
encosto. REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido
100% poliéster e na cor a escolher. MECANISMOS DE
REGULAGENS: A cadeira deverd conter as seguintes fungGes:
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas.
Regulagem de inclinagdo do encosto com travamento em, no
minimo, 03 posigdes e mecanismo de livre flutuagdo do encosto.
Admitem-se caracteristicas similares. Regulagem de altura do
encosto feito por sistema de pressdo, através de botdo localizado
no centro da estrutura de fixagdo, permitindo regulagem com a
pessoa sentada em, no minimo, 03 posi¢Ses. PATA: 05 hastes em
nylon refor¢adas com fibra de vidro ou ago com, no minimo,
1,9mm de espessura, fixados ao tubo central através de soldas
com perfis de prote¢cdo em polipropileno ou ABS, possuindo
cinco rodizios de duplo giro injetados em nylon com reforco em
poliuretano para uso em piso frio, proporcionando maior
resisténcia a abrasdo. ESTRUTURA DO ENCOSTO: Suporte de
ligagdo deverd ser em tubo de ago de se¢do oval, com espessura
da parede de aproximadamente 2mm, curvado e reforcado com
alma interna de ago macico na regido de dobra e soldado, em
sua parte superior, a uma chapa de a¢o estampado que devera
suportar o sistema de fixagdo do encosto através de dois coxins
flexiveis de borracha vulcanizada com refor¢o de dobradicas de
aco estampado. Ou com haste do encosto em tubo de ago
industrial oval de aproximadamente 18 x 43mm espessura
minima de 1,5mm, encaixado em um tubo de aproximadamente
25 x 50mm, espessura minima de 1,5mm, que ligara o assento ao
encosto por meio de uma chapa de ago com 2mm de espessura
e dobrada em forma de dobradica travada ao tubo por meio de
um pino metdlico. Na parte interna da dobradica deverd conter
uma borracha flexivel para absorver o impacto da inclinagdo do
encosto, protegido por capa de poliestireno ou polipropileno de
alto impacto encaixada no pino metalico. Na parte superior do
tubo 25 x 50 mm deverd ter uma ponteira de prote¢do em nylon
entre os tubos para evitar desgaste deles. O tubo 25 x 50mm
deverd ser soldado a uma chapa de ago dobrada em forma de
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“C” e travada ao suporte do assento por meio de pinos
metalicos. Na chapa de ligagdo deverd ter 06 chapas mola
zincadas e uma mola de pressdo em forma de dobradiga que
servirdo para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do
encosto, fixadas pelos pinos de travamento e tencionado por
uma borracha de alta resisténcia. Na parte central do tubo 25 x
50mm devera ter um mecanismo de regulagem de altura do
encosto acionado por um botdo de pressdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posi¢des, através de pressdo manual de facil manuseio, feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas: Medidas
minimas dos apoios de bragos: Comprimento: 210mm; Largura:
50mm. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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CADEIRA, GIRATORIA, SEM BRAGCOS E COM REGULAGENS DE
ENCOSTO

DIMENSOES: Assento: Largura: 420mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto: Largura: 400mm;
Extensdo vertical do encosto: 230mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metalicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: PRODUZIDOS em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB-ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Sob-assento em
capa protetora em polipropileno injetado, com borda protetora
fundida no préprio material, determinando o acabamento e
protecdo das bordas do assento. CONTRA ENCOSTO: Com capa
protetora em polipropileno injetado e com borda protetora
fundida no préprio material, determinando o acabamento e
protecdo das bordas do encosto. Revestimento: Em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster e na cor a escolher.
MECANISMOS DE REGULAGENS: A cadeira deverd conter as
seguintes fungdes: Regulagem de altura do assento através de
pistdo a gas. Regulagem de inclinagdo do encosto com
travamento em, no minimo, 03 posi¢cdes e mecanismo de livre
flutuagdo do encosto. Admitem-se caracteristicas similares.
Regulagem de altura do encosto feito por sistema de pressdo
através de botdo localizado no centro da estrutura de fixagdo,
permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no minimo, 03
posi¢cdes. PATA: 05 hastes em nylon reforgadas com fibra de vidro
ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura, fixados ao tubo
central através de soldas com perfis de protecdio em
polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. ESTRUTURA
DO ENCOSTO: Suporte de ligagdo devera ser em tubo de ago de
secdo oval, com espessura da parede de aproximadamente
2mm, curvado e reforgado, com alma interna de ago macigo na
regido de dobra e soldado, em sua parte superior, a uma chapa
de ago estampado que deverd suportar o sistema de fixagdo do
encosto através de dois coxins flexiveis de borracha vulcanizada
e com reforgo de dobradigas de ago estampado. Ou com haste
do encosto em tubo de ago industrial oval de aproximadamente
18 x 43mm, espessura minima de 1,5mm, encaixado em um tubo
de aproximadamente 25x50mm, espessura minima de 1,5mm,
que ligard o assento ao encosto por meio de uma chapa de ago
com 2mm de espessura e dobrada em forma de dobradica
travada ao tubo por meio de um pino metalico. Na parte interna
da dobradica devera conter uma borracha flexivel para absorver
o impacto da inclinagdo do encosto, protegido por capa de
polietileno ou polipropileno de alto impacto e encaixada no pino
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metalico. Na parte superior do tubo 25 x 50 mm, devera ter uma
ponteira de protecdo em nylon entre os tubos para evitar
desgaste deles. O tubo 25 x 50mm deverd ser soldado a uma
chapa de a¢o dobrada em forma de “C” travada ao suporte do
assento por meio de pinos metalicos. Na chapa de ligagdo deverd
ter 06 chapas mola zincadas e uma mola de pressdao em forma
de dobradiga que serve para sustentar e travar o mecanismo de
regulagem do encosto, fixados pelos pinos de travamento e
tencionados por uma borracha de alta resisténcia. Na parte
central do tubo 25x50mm devera ter um mecanismo de
regulagem de altura do encosto acionado por um botdo de
pressdo. ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungbes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, FIXA, ESPALDAR MEDIO, COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

DIMENSOES: Assento - Largura: 470mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extens3o vertical do encosto: 450mm. ASSENTO / ENCOSTO
PARA CONCHA UNICA OU BIPARTIDA: Estrutura do assento e
encosto em concha Unica, monobloco, em resina de poliéster
reforcada por fibra de vidro, termo formada a 1502 C, com 140
Kg/cm2 de pressdo interna, com bordas protegidas por perfil de
PVC fixado quente e sem a utilizagdo de grampos. Assento com
almofada em espuma de poliuretano, injetada, moldada
anatomicamente, com borda frontal arredondada e escavagdes
centrais para acomodacgao das tuberosidades isquiaticas. Encosto
com almofada em espuma de poliuretano injetada, moldada
anatomicamente, com curvatura concava no sentido horizontal e
convexa no sentido vertical na regido renal ou estrutura do
assento e encosto bipartidos, moldados anatomicamente, dentro
das normas ergonOmicas, em polipropileno injetado de alta
resisténcia de, no minimo, 10mm tanto para o assento quanto
para o encosto, revestida em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 40 mm de espessura para o assento e
30mm para o encosto. A fixagdo do assento na base da poltrona
se fara através de “rebites tubo ferro zincado” e cravados em
ambos os lados do compensado para receber parafusos. A unido
entre o assento e o encosto se fard por meio de uma mola
lamina de ago temperada, dobrada, curvada e afixada através de
parafusos. Caracteristicas minimas: BASE: Base fixa com 04 pés,
produzida em estrutura de ago curvado ABNT 1008/1020 com
didmetro minimo de 15mm e espessura minima de 1,5mm,
equipada com deslizadores em poliamida (PA), com eixos
articulados, fabricado em aco trefilado ABNT 1008/1020 zincado
ou composta por dois tubos de aco de formato oblongo
16x30mm, com espessura minima de 1,5mm, dobrados em
formato trapezoidal para formar base e bragos, unidos por solda
a uma estrutura produzida com dois tubos de ago 7/8”,
espessura minima 1,5mm, dobrados e soldados abaixo do
assento para dar suporte ao mesmo. Receberdo quatro sapatas
protetoras produzidas em polipropileno e fixadas na base.
PRANCHETA: Escamotedvel, confeccionada em ABS texturizado,
estrutura em MDF ou MDP, dimensdes minimas 300mm de
comprimento e 180mm de largura. FIXACOES: Todas as fixacdes
deverdo ser através de parafusos e porcas garra insertas na
madeira. ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricagdgo devem receber tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi p6. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA (ENCOSTO EM TELA), ESPALDAR MEDIO,
COM BRACOS E ENCOSTO REGULAVEIS
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DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extensdo vertical do encosto: 480mm. ENCOSTO: Estrutura
projetada anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
injetada em poliamida 6, com reforco em fibra de vidro,
integrada ao suporte de fixagdo no mecanismo em formato de
“L”, injetado em poliamida 6 com reforgo de fibra de vidro ou em
tubo de ago 22,2mm com, no minimo, 1,9mm de espessura e
com mecanismo de regulagem de altura. Apoio lombar em
espuma de poliuretano, revestido em tela dublada ou injetado
em polipropileno ou poliuretano. Revestimento em tela flexivel
dublada de alta resisténcia ou tela composta de fios de poliéster.
ASSENTO: Moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto alma injetada em madeira compensada ou
polipropileno com espessura minima de 12mm e com quatro
insertos metdlicos com rosca M6 para fixagdo do assento.
Estofado na parte superior em espuma injetada de poliuretano
com espessura minima de 40mm, com densidade entre 50 a 60
kg/m3 e revestido em tecido poliéster ou couro ecoldgico.
Contra assento injetado em polipropileno. BASE GIRATORIA:
Composta por 5 hastes, injetadas em nylon com fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro de, no minimo, (@50mm) injetados em
poliamida 6 e com refor¢o em poliuretano para piso frio com
suporte em polipropileno. Coluna em tubo @ 50mm e pistdo a
gas com curso minimo de 100mm. Mecanismo para regulagem
de altura do assento e mecanismo sincronizado de
assento/encosto na proporgdo (2:1) com pelo menos quatro
pontos de parada. Admitem-se caracteristicas similares. BRACO:
Com regulagens de largura e altura. Estrutura em forma de barra
em a¢o, com duas haste em tubo de, no minimo, 40mm
diametro e espessura de 1,5mm ou em formato de “L”, injetadas
em Poliamida 6 e com reforgo de fibra de vidro, responsével pela
regulagem da largura. Devera receber nas extremidades da haste
em “L” uma haste regulavel em formato de “T” e injetada em
Poliamida 6 com fibra de vidro. Regulagem de altura num curso
minimo 70mm, com acionamento através de botdo ou
cremalheira e de largura num curso minimo de 40mm, através
de alavanca. Apoio de brago produzido em elastdbmero
termoplastico, polipropileno ou poliuretano, medindo no minimo
75 x 210 x 10mm (L x P x H), alma do apoio produzida em
Polipropileno ou ago. ACABAMENTO: Todas pegas metdlicas
usadas no processo de fabricagdo receberdo tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica epéxi-p6. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos modveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas varia¢des de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM BRAGOS E
ENCOSTOS REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 470mm; Profundidade da
superficie do assento: 470mm; Encosto - Largura: 470mm;
Extensdo vertical do encosto: 580mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em polipropileno injetado de alta resisténcia,
moldado anatomicamente, dentro das normas de ergonomia
com, no minimo, 10mm de espessura ou estrutura em resina de
poliéster com bordas moldadas no préprio material. A fixagdo do
assento e encosto serd feita através de porcas garra metalicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 55mm de
espessura para assento e 40mm para encosto, moldada sob
pressdo com densidade minima de 50kg m3 e expandida em
dgua, método este que elimina o uso de solventes tdxicos e
garantindo assim maior qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E
CONTRA ENCOSTO: Quando a estrutura interna for em
polipropileno: Contra encosto e sob assento com capa protetora
em polipropileno injetado com borda protetora fundida no
préprio material, determinando o acabamento e protegdo das
bordas do encosto e assento. REVESTIMENTO: Em couro sintético
(vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher. MECANISMOS
DE REGULAGENS: A poltrona devera conter as seguintes fungdes:
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas.
Regulagem de inclinagdo do encosto com travamento em, no
minimo, 03 posi¢cées e mecanismo de livre flutuagdo do encosto.
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Admitem-se caracteristicas similares. Regulagem de altura do
encosto feita por sistema de pressdo através de botdo ou
cremalheira, permitindo regulagem com a pessoa sentada em,
no minimo, 03 posi¢Ges. Regulagem de inclinagdo do assento e
encosto independentes ou regulagem do encosto sincronizada
(2:1) com travamento de encosto/assento em, no minimo, 03
posi¢des, ou sincronizada com travamento em qualquer posigdo.
FIXACAO DO ASSENTO AO ENCOSTO: brago de unido da base ao
encosto em tubo de ago de, no minimo, 2mm de espessura e
tubos internos ou uma barra de ago maci¢a de reforgco. Ou
através de uma mola produzida em ferro chato com largura
minima 70mm e espessura minima de 5mm. A mola devera ser
fixada a uma chapa de ago dobrada em forma de “C” e travada
ao suporte do assento por meio de pinos metalicos. Na chapa de
ligagdo deverd ter, no minimo, 5 chapas mola zincadas e uma
mola de pressdao em forma de dobradica que servird para
sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma
borracha de alta. PATA: 05 hastes em nylon refor¢adas com fibra
de vidro ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura, fixadas ao
tubo central através de soldas com perfis de protecdo em
polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posi¢des, através de pressdo manual de facil manuseio, feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas - Medidas
minimas dos apoios de bragos: Comprimento: 230mm; Largura:
70mm. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungées
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO, COM BRAGOS E
ENCOSTO REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 445mm; Encosto - Largura: 410mm;
Extensdo vertical do encosto: 430mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia com, no minimo, 12mm de espessura ou estrutura
em resina de poliéster refor¢ada por fibra de vidro. A fixagdo do
assento e encosto serd feita através de porcas garra metalicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura e moldada sob pressdo com densidade minima de 50
kg m3 e expandida em dgua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Quando
estrutura interna for em madeira ou polipropileno: Contra
encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno
injetado com borda protetora fundida no préprio material,
determinando o acabamento e protecdo das bordas do encosto
e assento com bordas protetoras no préprio material.
REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido 100%
poliéster na cor a escolher. MECANISMOS DE REGULAGENS: A
poltrona deverd conter as seguintes fungdes: Regulagem de
altura do assento através de pistdo a gdas; Regulagem de
inclinagdo do encosto com travamento em, no minimo, 03
posi¢cdes e mecanismo de livre flutuagdo do encosto. Admitem-
se caracteristicas similares. Regulagem de altura do encosto feita
por sistema de pressdo através de botdo ou cremalheira,
permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no minimo, 03
posicdes. FIXACAO DO ASSENTO AO ENCOSTO: Brago de unido da
base ao encosto em tubo de ago de, no minimo, 2mm de
espessura e tubos internos ou uma barra de ago macica de
reforgo. Ou através de uma mola produzida em ferro chato com
largura minima de 70mm e espessura minima de 5mm. A mola
deverad ser fixada a uma chapa de ago dobrada em forma de “C”
e travada ao suporte do assento por meio de pinos metalicos. Na
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chapa de ligagdo devera ter, no minimo, 5 chapas mola zincadas
e uma mola de pressdo em forma de dobradica que servira para
sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma
borracha de alta resisténcia. PATA: 05 hastes em nylon refor¢adas
com fibra de vidro ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura,
fixadas ao tubo central através de soldas com perfis de protegdo
em polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posicOes, através de pressdo manual de facil manuseio e feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas: Medidas
minimas dos apoios de bragos; Comprimento: 230mm; Largura:
70mm. ACABAMENTO: Todas pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, INDIVIDUAL, FIXA, ESPALDAR MEDIO, COM BRAGOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 480mm; Profundidade da
superficie do assento:440mm; Encosto - Largura: 430mm;
Extensdo vertical do encosto: 460mm. ASSENTO E ENCOSTO:
Estrutura interna do assento e encosto, bipartida ou em concha
unica em polipropileno injetado de alta resisténcia, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia com, no
minimo, 10mm de espessura ou em resina de poliéster
reforgada. A fixagdo do assento e encosto sera feita através de
porcas garra metalicas e parafusos. A unido do assento e do
encosto da poltrona quando bipartida se fara através de lamina
de aco de, no minimo, 5mm de espessura. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano,
flexivel de, no minimo, 55mm de espessura para assento e
45mm para encosto, moldada sob pressdo com densidade
minima de 50 kg m3 e expandida em agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior
qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO:
Quando a estrutura interna for em ou polipropileno: Contra
encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno
injetado com borda protetora fundida no préprio material,
determinando o acabamento e protecdo das bordas do encosto
e assento. BASE: Devera ser fixa em forma de trapézio, produzida
com tubo de ago industrial redondo, com didmetro de 25,4mm,
com espessura minima de 1,5mm, dobrado pneumaticamente
ou em forma de “C”, formada por um Unico tubo de ago com
paredes medindo no minimo 1,9 de espessura e com
deslizadores de nylon arrebitados ou encaixados na parte inferior
da base da poltrona. FIXACAO: A unido entre o assento e o
encosto se fara por meio de uma lamina de ago de, no minimo,
70mm de largura e 5mm de espessura, quando a estrutura do
assento e encosto for bipartida. SUPORTE DO ASSENTO: Em
chapas independentes de a¢o de, no minimo, 0,75mm, dobrada
em forma de haste de 210 x 30mm, distanciadas entre si em
170mm e soldadas numa base da mesma chapa dobrada em
forma de “C”. Todas as pegas deverdo ser unidas por meio de
solda mig. O centro da base devera medir, no minimo, 30mm de
altura e 50mm de largura por 300mm de comprimento minimo
que receberd através de parafusos, a base. BRACOS: Em forma
de “T”, confeccionado em tubo de ago industrial oval ou redondo
com, no minimo, 1,5mm de espessura, com apoia bragos
injetados em poliuretano de pele integral Skin, possuindo
excepcional durabilidade e resisténcia, contendo alma de ago
(ferro chato) parafusado sobre chapa de ago de, no minimo,
2mm de espessura, soldada sobre o tubo oval, redondo ou
trapezoidal e vazado com estrutura interna formada por uma
barra maciga de ago totalmente revestida em espuma integral de
poliuretano. A fixacdo dos bragos devera ser sempre na estrutura
de fixagdo do assento (parte metalica) e nunca diretamente na
estrutura do assento (madeira compensada, polipropileno
injetado ou resina de poliéster reforgada com fibra de vidro).
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Medidas minimas do apoio de bragos em “T”: Comprimento:
230; Largura: 60mm; Espessura: 25mm. ACABAMENTO: Todas as
pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderio conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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POLTRONA, INDIVIDUAL, FIXA, ESPALDAR MEDIO, SEM BRAGCOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 480mm; Profundidade da
superficie do assento:440mm; Encosto — Largura: 430mm;
Extensdo vertical do encosto: 460mm. ASSENTO E ENCOSTO:
Estrutura interna do assento e encosto, bipartida ou em concha
Unica em polipropileno injetado de alta resisténcia, moldados
anatomicamente dentro das normas de ergonomia com, no
minimo, 12mm de espessura ou em resina de poliéster reforgada
por fibra de vidro com bordas protegidas pelo préprio material.
A fixagdo do assento e encosto serd feita através de porcas garra
metalicas e parafusos. A unido do assento e do encosto da
poltrona quando bipartida se fard através de lamina de ago de,
no minimo, 5mm de espessura. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 55mm de espessura para assento e
45mm para encosto, moldada sob pressdo com densidade
minima de 50 kg m3 e expandida em agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior
qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO:
Quando estrutura interna for em polipropileno: Contra encosto e
sob assento com capa protetora em polipropileno injetado com
borda protetora fundida no préprio material, determinando o
acabamento e prote¢do das bordas do encosto e assento. BASE:
Devera ser fixa em forma de trapézio, produzida com tubo de
aco industrial redondo com didmetro de 25mm, com espessura
minima de 1,5mm, dobrado pneumaticamente ou em forma de
“C”, formada por um Unico tubo de ago com paredes medindo,
no minimo, 1,9 de espessura e com deslizadores de nylon
arrebitados ou encaixados na parte inferior da base da poltrona.
FIXACAO: A unido entre o assento e o encosto se fard por meio
de uma lamina de ago de, no minimo, 70mm de largura e 5 mm
de espessura quando a estrutura do assento e encosto for
bipartida. SUPORTE DO ASSENTO: Em chapas independentes de
aco de, no minimo, 0,75mm, dobradas em forma de haste de
210 x 30mm, distanciadas entre si em 170mm e soldadas numa
base da mesma chapa dobrada em forma de “C”. Todas as pegas
deverdo ser unidas por meio de solda mig. O centro da base
devera medir, no minimo, 30mm de altura e 50mm de largura
por 300mm de comprimento minimo e receberd através de
parafusos a base. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagdo receberdo tratamento
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epdxi-pd. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, LONGARINA, 03 LUGARES, COM BRACOS
INDIVIDUAIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extensdo vertical minima do encosto: 250mm.
ASSENTO/ENCOSTO: Estrutura interna em polipropileno injetado
de alta resisténcia, moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia de, no minimo, 10 mm de espessura para assento
e 7mm de espessura minima para encosto. A fixacdo do assento
e encosto serd feita através de porcas garra metdlicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura para assento e 25mm de espessura minima para
encosto, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
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solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO: Revestimento em couro sintético
(vinil) ou tecido 100% poliéster total para encosto. Bragos em
forma de Trapézio. Estrutura em forma de “U”, em tubo de ago
redondo ou oval de, no minimo, 1,5mm de espessura com apoia
bragos em poliuretano ou polipropileno injetado. ESTRUTURA:
Composta por travessa horizontal produzida em tubo de ago
redondo com, no minimo, 50mm de diametro e 2mm de
espessura. Em cada extremidade da travessa horizontal é
soldada uma chapa para fixagdo da tampa de acabamento lateral
e dois pés curvos produzidos em tubo de ago com didametro
minimo de 25mm e espessura minima de 2mm. Sobre a travessa
horizontal sdo soldadas chapas dobradas em forma de “U” para
receber suporte de fixagdo do assento, podendo também ser
constituida por tubos de ago de se¢do ovalada ou tubo de ago 80
x 40mm, ambos com a parede do tubo medindo, no minimo,
2,0mm de espessura com tubos verticais e assentos fixados aos
tubos horizontais por meio de bragadeiras de ago e com as
interse¢des das extremidades protegidas por capa de
polipropileno ou ABS, sendo que na base do tubo vertical deve
conter pés de ago ou aluminio fundido protegidos por capas de
polipropileno ou ABS. Longarinas dotadas de deslizadores em
nailon, polipropileno ou ABS. ACABAMENTO: Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pd.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composigdo dos modveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagoes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA EM
COURO SINTETICO OU TECIDO 100% POLIESTER

DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 480mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 470mm; Extensdo vertical do encosto: 450mm.
ASSENTO / ENCOSTO: Moldados anatomicamente, dentro das
normas de ergonomia, fabricados em madeira compensada ou
polipropileno injetado com, no minimo, de 10mm. A fixacdo do
assento e encosto devera ser feita por parafusos e porcas garra
insertas na madeira ou na estrutura em polipropileno. O assento
e o encosto sdo interligados por meio de um perfil de ferro
chato, trefilado ou por meio de uma mola produzida em chapa
de aco de, no minimo, 70mm de largura por 3,5mm de
espessura, dobrada e curvada pneumaticamente em forma de
“C” e fixada através de parafusos e porcas de cravar insertas na
madeira, ou estrutura em uma Unica pega. ASSENTO / ENCOSTO
(ESTOFAMENTO): Produzidos em espuma injetada de poliuretano
de, no minimo, 40mm de espessura para o assento e 35mm para
o encosto, moldada sob pressdo com densidade entre 50 a 62 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em
couro sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
BRACOS: Bragos em ago curvado e totalmente revestidos por
espuma de poliuretano injetado ou polipropileno, com base em
aco tubular de parede minima de 1,5 de espessura e dotados de
sapatas reguladoras em nylon. Ou constituido por duas
estruturas laterais em madeira aglomerada de 25mm de
espessura, recoberta por espuma de poliuretano injetado, com
revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético (vinil)




e dotados de sapatas reguladoras de nivel. ESTRUTURAS
LATERAIS: Deverdo ser ligadas entre si através de 01 tubo
retangular 30 x 70mm, com espessura de 1,5mm ou através de 2
tubos retangulares 40 x 20mm, no qual é soldado ou parafusado
em suas extremidades, uma chapa de ago com formato que
possibilite a fixagdo de, no minimo, 3 parafusos em cada
extremidade, a ser fixado em porcas garra insertas na madeira,
medindo 620mm de altura e 55mm de espessura, sendo a
largura inferior de 450mm e superior de 300mm, com painel
frontal em madeira aglomerada de 18mm de espessura e
revestida no mesmo acabamento da poltrona. ACABAMENTO:
Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo
receberdo tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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SOFA, 02 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO EM
ESPUMA INJETADA, REVESTIDA EM COURO SINTETICO OU
TECIDO 100% POLIESTER

DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 950mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 950mm; Extensdo vertical do encosto: 450mm Largura
total minima de brago a brago: 1070mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Moldados anatomicamente, dentro das normas de ergonomia,
fabricados em madeira compensada ou polipropileno injetado
com, no minimo, de 10mm. A fixagdo do assento e encosto
devera ser feita por parafusos e porcas garra insertas na madeira
ou na estrutura em polipropileno. O assento e o encosto sdo
interligados por meio de um perfil de ferro chato trefilado ou por
meio de uma mola produzida em chapa de ago de, no minimo,
70mm de largura por 3,5mm de espessura, dobrada e curvada
pneumaticamente em forma de “C” e fixada através de
parafusos e porcas de cravar insertas na madeira, ou estrutura
em uma Unica pega. ASSENTO / ENCOSTO (ESTOFAMENTO):
Produzidos em espuma injetada de poliuretano de, no minimo,
40 mm de espessura para o assento e 30mm para o encosto,
moldada sob pressdo com densidade entre 50 a 62 kg m3 e
expandida em dgua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia. BRACOS:
Bragos em ago curvado e totalmente revestidos por espuma de
poliuretano injetado ou polipropileno com base em ago tubular
de parede minima de 1,5 de espessura e dotada de sapatas
reguladoras em nylon. Ou constituido por duas estruturas
laterais em madeira aglomerada de 25mm de espessura,
recoberta por espuma de poliuretano injetado com revestimento
em tecido 100% poliéster ou couro sintético (vinil) e dotadas de
sapatas reguladoras de nivel. Estruturas laterais: Sdo ligadas
entre si através de 01 tubo retangular 30 x 70mm, com
espessura de 1,5mm ou através de 2 tubos retangulares 40 x
20mm, no qual é soldado ou parafusado em suas extremidades
uma chapa de ago com formato que possibilite a fixagdo de, no
minimo, 3 parafusos em cada extremidade, a ser fixado em
porcas insertas na madeira, medindo 620mm de altura e 50mm
de espessura, sendo a largura inferior de 450mm e a superior de
300mm e com painel frontal em madeira aglomerada de 18mm
de espessura revestida no mesmo acabamento da poltrona.
REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica epodxi-p6. OBSERVAGOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungées
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.

458663

UNIDADE

15

05

15
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SOFA, 03 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E
ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA, REVESTIDA EM
COURO SINTETICO OU TECIDO 100% POLIESTER

231512

UNIDADE

30

05

30




DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 1500mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 1500mm; Extensado vertical do encosto: 450mm Largura
total minima de braco a brago: 1620mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Moldados anatomicamente, dentro das normas de ergonomia,
fabricados em madeira compensada ou polipropileno injetado
com, no minimo, de 10mm. A fixagdo do assento e encosto
devera ser feita por parafusos e porcas garra insertas na madeira
ou na estrutura em polipropileno. O assento e o encosto sdo
interligados por meio de um perfil de ferro chato, trefilado por
meio de uma mola produzida em chapa de ago de, no minimo,
70mm de largura por 3,5mm de espessura, dobrada e curvada
pneumaticamente em forma de “C” e fixada através de
parafusos e porcas de cravar insertas na madeira, ou estrutura
em uma Unica peca. ASSENTO / ENCOSTO (ESTOFAMENTO):
Produzidos em espuma injetada de poliuretano de, no minimo,
40 mm de espessura para o assento e 35mm para o encosto,
moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg m3 e
expandida em agua, método este que elimina o uso de solventes
téxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia.
REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
BRACOS: Constituido por duas estruturas laterais em madeira
aglomerada de 25mm de espessura, recoberta por espuma de
poliuretano injetado com revestimento em tecido 100% poliéster
ou couro sintético (vinil) e dotados de sapatas reguladoras de
nivel. Estruturas laterais: S3o ligadas entre si através de 01 tubo
retangular 30 x 70mm, com espessura de 1,5mm ou através de 2
tubos retangulares 40 x 20mm, no qual é soldado ou parafusado
em suas extremidades uma chapa de ago com formato que
possibilite a fixagdo de, no minimo, 3 parafusos em cada
extremidade, a ser fixado em porcas garra insertas na madeira,
medindo 620mm de altura e 55mm de espessura, sendo a
largura inferior de 450mm e a superior de 300mm, com painel
frontal em madeira aglomerada de 18mm de espessura,
revestido no mesmo acabamento da poltrona ou bragos em ago
curvados e totalmente revestidos por espuma de poliuretano
injetado ou polipropileno, com base em ago tubular de parede
minima de 1,5 de espessura e dotados de sapatas reguladoras
em nylon. ACABAMENTO: Todas as pec¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.

GRUPO 07: MOVEIS DE ACO: ARMARIOS E ESTANTES

QUANTIDADE
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ESPECIFICACAO CATMAT = FEDERAL DE GOIAS -
MEDIDA CATALAO: . ~
UASG: 15667 JATAI: 156678 GOIANIA
’ UASG: 153052
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ARMARIO, 02 PORTAS DE GIRO, CHAVES, 04 PRATELEIRAS
REGULAVEIS

Armario com duas portas de giro, chaves e 04 prateleiras
reguldveis, sendo base, portas, fundo, retaguarda, prateleiras e
laterais confeccionadas em chapa de ago de, no minimo, 1mm de
espessura. Sistema de fechamento tipo Cremona. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm, Variagdo de 5%; Profundidade:
450mm, Variagdo de 5%; Altura: 1900mm, Variagdo de 5%.
OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas
no processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd (espessura minima 70
micras) com polimerizagdo em estufa na temperatura de




aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos mdveis ndo
poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas dos
componentes, serdo admitidas variagoes de até 5% para mais ou
para menos; Nas demais medidas dos componentes, serdo
admitidas variages de até 5% para menos e livre para mais.

14

ARMARIO, MULTIUSO, 06 PORTAS

Armario Multiuso com 06 portas, com dispositivo para colocagdo
de cadeado ou fechadura, confeccionado em ago, tendo
prateleira, lateral e fundo, no minimo, 0,60 mm espessura e
porta, no minimo, 0,90mm de espessura. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variagdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variagdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
moveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variacbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.

458068

UNIDADE

80

15

ARMARIO, MULTIUSO, 12 PORTAS

Armario Multiuso com 12 portas, com dispositivo para colocagao
de cadeado ou fechadura, confeccionado em ago, tendo
prateleira, lateral e fundo, no minimo, 0,60 mm espessura e
porta, no minimo, 0,90mm de espessura. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variagdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variacdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostdtica epodxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
maéveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variacbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.

296596

UNIDADE

10

80

38

ESTANTE, CONFECCIONADA EM ACO, 06 PRATELEIRAS

Estante confeccionada em ago de, no minimo, 2mm de espessura
e com 06 prateleiras em ago de, no minimo, 1mm de espessura.
DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variacdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variacdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epodxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
maoveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variagbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.

20591

UNIDADE

30

100

1.2.1.

Caso ocorra alguma divergéncia entre as especificagdes técnicas constantes na tabela com aquelas langadas no sistema eletrénico

(Comprasnet), prevalecerd o constante neste instrumento.

1.2.2.

As cores dos mdveis, mesmo que indicadas nas especificacdes técnicas, poderdo ser revistas/alteradas, quando das solicitacées das

parcelas mediante negociagdo com a (s) contratada (s).

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze), conforme consta da Ata de Registro de Pregos.

A Universidade Federal de Goias (UASG: 153052) é o 6rgdo Gerenciador desta Licita¢do.

Sdo drgdos participantes desta Licitacdo, a Universidade Federal de Jatai - UFJ e a Universidade Federal de Cataldo - UFCAT.




2. DA JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

2.1. A Universidade Federal de Goids realizard a presente Licitagdo na Modalidade Pregdo, em sua forma eletrdnica, com o objetivo de
celebrar ata de registro de pregos com os fornecedores que sagrarem-se habilitados no certame com a finalidade de realizar aquisicdo eventual e
parcela dos itens, conforme quantidades previstas no Plano Anual de ContratagGes 2020 - PAC 2020 e PAC 2021 se for necessario. As aquisicGes dos
itens de mobilidrio listados nesta licitagdo serdo realizadas devido a necessidade de estruturagdo, reestruturagdo e modernizagdo das diversas
unidades académicas e Orgdos desta Universidade, também devido a necessidade de substituicdo de bens inserviveis que ndo tem mais
funcionalidade, garantindo dessa forma os meios essenciais para execu¢do das atividade dessa organizagdo , seja no ensino, pesquisa, extensdo ou
administragdo.

2.2. A licitagdo serd composta por 58 (cinquenta e oito) itens. A descrigdo dos itens consta nos quadros logo abaixo o item 1.2 deste Termo
de Referéncia. As informagdes que descrevem o modo de concepgdo da descrigdo dos itens consta no item 06 do Estudo Técnico Preliminar desta
Licitagdo, documento que integra o Edital, como Anexo.

2.3. As quantidades dos itens desta licitagdo para o 6rgdo gerenciador, foram fixadas com base nas quantidades do ultimo Pregdo Eletronico
para aquisicbes de mobilidrio (sob n2 81/2017) realizado pela UFG, conforme detalhado no Estudo Técnico Preliminar, Anexo do Edital desta Licitagdo.

2.4, E importante ressaltar, que as compras dos bens ,objeto do presente processo, serdo feitas feitas nas quantidades previstas nos Planos
Anuais de ContratagBes, PAC 2020, PAC 2021 (em construgdo) e suas atualizagdes para a Universidade e suas Unidades. As aquisicdes poderdo
abranger dois planos anuais de contratagdo, em razdo da pretendida licitagdo para esta nova aquisi¢do resultard em uma ata de registro de pregos,
cuja a validade sera de 12 (meses) e sua vigéncia se entendera provavelmente por dois exercicios, de forma proporcional.

2.5. As aquisi¢bes decorrentes da futura homologagéo do Pregéo Eletrénico 138/2019 poderéo ocorrer em quantidade menor do que a
registrada no sistema de registro de precos, em razdo das prerrogativas constantes do art. 16 do Decreto 7.892/2013. As aquisi¢des de acordo com
as disponibilidades da universidade e de acordo com sua conveniéncia e oportunidade poderao ocorrer durante toda a vigéncia da ata de registro
de pregos.

2.6. As quantidades para cada item desta nova licitagdo para o 6rgdo gerenciador, a ter pregos registrado, provavelmente sera maior que a
quantidade a ser comprada, tendo em vista as incertezas quanto ao orgamento e a fonte de recursos financeiros e o surgimento de novas demandas
nas diversas Unidades da Universidade, durante a vigéncia da ata de registro de pregos. O PAC 2020 pode ser

acessado no seguinte links: https://dmp.ufg.br/p/32927-pgc-2020.

2.7. No PAC 2020 é possivel observar as quantidades previstas para aquisicdes dos itens de mobilidrio em geral que sdo integrantes deste
estudo preliminar de licitagdo, é possivel observar também diversas outras informagdes, dentre as quais se destacam para esta aquisi¢do: data
desejada para a compra, nome do grupo de material, justificativa para aquisigdo, Unidade responsavel ( isto é para qual a aquisigdo serd destinada).

2.8. Os 6rgdos participantes desta licitagdo sdo responsaveis pela instrugdo de seus processos de contratagdo de participagdo na presente
licitagdo. As responsabilidades e as competéncias dos érgdos participantes encontram-se, dentre outras, dispostas no Artigo 62, incisos | a Ill e ainda
nos §12 a §62 do mesmo artigo. Destaca-se ipisis litteris o trecho abaixo:

Art. 62 O drgdo participante serd responsavel pela manifestagdo de interesse em participar do registro de pregos, providenciando o encaminhamento ao
6rgdo gerenciador de sua estimativa de consumo, local de entrega e, quando couber, cronograma de contratagdo e respectivas especificagdes ou termo
de referéncia ou projeto bdsico, nos termos da Lei n 8.666, de 21 de junho de 1993, e da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002,adequado ao registro de
pregos do qual pretende fazer parte, devendo ainda:

| - garantir que os atos relativos a sua inclusdo no registro de pregos estejam formalizados e aprovados pela autoridade competente;
Il - manifestar, junto ao érgao gerenciador, mediante a utilizagdo da Intengdo de Registro de Pregos, sua concordancia com o objeto a ser licitado, antes da
realizagdo do procedimento licitatério; e

Il - tomar conhecimento da ata de registros de pregos, inclusive de eventuais alteragdes, para o correto cumprimento de suas disposigdes.

2.9. Conforme informagdes enviadas no Termo de Participagdo ( documento SEI n® 1418437) nesta licitagdo a UFJ - Universidade Federal de
Jatai, fixou suas quantidades para os itens que ird participar com base no Plano Anual de Contratagdes da institui¢do.

2.10. Conforme informagdes enviadas no Termo de Participagdo ( documento SEI 1406748) nesta licitagdo a UFCAT - Universidade Federal de
Cataldo, fixou suas quantidades para os itens que ira participar com base no Plano Anual de Contratagdes da entidade.

2.11. N&o havera parcelamento total do objeto desta solugdo. Foi realizado o agrupamento dos itens desta pretendida licitagdo, de acordo
com seu género,natureza e similaridade, favorecendo dessa forma a possibilidade de diversas empresas especializadas nos géneros de contratagdo de
cada grupo participarem de acordo com o ramo de seu objeto social. Os itens foram agrupados em 07 Grupos.

2.12. Os itens 24, 25, 26, 27, 28 e 29 ndo foram agrupados. O critério de julgamento exclusivamente para tais itens serd menor prego unitario
por item. Para os demais itens que foram agrupados o critério de julgamento desta licitagdo também serd menor prego unitdrio por item, entretanto,
para efeito de classificagdo das propostas, o sistema considerara, o valor total resultante para cada grupo.

2.13. O agrupamento dos itens nesta licitacdo, assim como tem sido feito nas licitagGes anteriores para aquisicdo de mobiliario para UFG,
favorece o atendimento ao interesse publico da aquisi¢do pois colabora para a padronizagdo dos méveis , bem como favorece a aquisi¢do de produtos
de primeira linha, pois as empresas que ganham um grupo geralmente sdo especializadas no tipo de mobilidrio agrupado.

2.14. Outro ponto a considerar no agrupamento foi a possibilidade de redugdo de dificuldades administrativas para gestdo e fiscalizagdo das
contratagdes pela Universidade. Caso a licitagdo fosse exclusivamente por item, haveria a possibilidade de se originar 58 ( cinquenta e oito) Atas de
Registro de Pregos que poderiam ser celebradas com possiveis 58 ( cinquenta e oito) fornecedores diferentes, o que demandaria bem mais recursos
humanos do que no caso do agrupamento, para os itens agrupados por exemplo serdo originadas 07 atas de registro de pregos celebradas com 07
empresas, tornando mais efetiva a possibilidade de uma adequada gestdo e de redugdo de gastos com recursos.

2.15. E importante ressaltar que a realizacdo da licitagdo, objeto deste expediente, é importante para que a universidade alcance os
resultados pretendidos, em termos de economicidade e de melhor aproveitamento dos recursos materiais, humanos ou financeiros disponiveis,
inclusive os abaixo relacionados:

2.15.1. Melhorar a qualidade e rapidez dos servigos publicos prestados a sociedade;
2.15.2. Garantir a execugdo das atividades administrativas e académicas da instituicdo;
2.15.3. Quanto a eficiéncia, a referida aquisi¢do propiciara maior agilidade no desempenho das atividades praticas, finalisticas, administrativas

e pesquisas desenvolvidas pelos servidores, docentes e alunos.


https://dmp.ufg.br/p/32927-pgc-2020
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/LEIS/L8666cons.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/LEIS/2002/L10520.htm

2.15.4. Quanto a eficacia, a aquisicdo de tais bens visa apoiar e possibilitar o cumprimento das competéncias educacionais da UFG frente a
comunidade universitdria e a sociedade.

2.15.5. Proporcionar melhor qualidade de vida no trabalho para os servidores da instituigdo, e ainda mais conforto para os usudrios internos e
externos, comunidade universitdria e outras partes interessadas da instituicdo, de forma a dar cumprimento as normas minimas de salde e
ergonomia para mobilidrios.

2.16. Contribui-se assim, para garantir qualidade de ensino e pesquisa nessa Instituicdo, que sempre se pautou por maior agilidade,
qualidade e inovagdo técnica, didatica e assisténcia a toda populagdo no seu cotidiano, visando resultados com a melhoria da formagdo académica dos
profissionais que dela se utilizam.

2.17. O registro de precos visa atender a dificuldade de prever, com exatiddo, as quantidades que serdo consumidas ao longo de 12 (doze)
meses. Ainda corrobora para a realizagdo das aquisi¢des através dos pregos registrados a permissdo legal constante dos incisos | e 1V, do art. 3°, do
Decreto 7.892, de 23 de janeiro de 2013, quais sejam:

Art. 32 - O Sistema de Registro de Pregos — SRP podera ser adotado nas seguintes hipoteses:
| - quando, pelas caracteristicas do bem ou Material, houver necessidade de contratagdes frequentes;
(...)

IV - quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela Administragdo. grifos nossos.

2.18. Outros detalhes sobre a concepgdo desta licitagdo pode ser lidos pelos administrados ( fornecedores ou publico em geral) no Estudo
Técnico Preliminar, documento Anexo ao Edital desta Licitagdo.

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

3.1. O objeto a ser adquirido foi definido como bens comuns nos termos do paragrafo Unico, do art. 1°, da Lei 10.520, de 2002.

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO
4.1. Prazo de Entrega e Montagem:
4.1.1. O prazo de entrega e montagem dos moveis pela (s) contratada (s) é de no maximo (trinta) dias, contados da assinatura do contrato ou

recebimento da nota de empenho via e-mail, em remessa (Unica ou parcelada).

4.1.2. A critério da Contratante desde que seja solicitado motivadamente e por escrito a (s) Contratantes, o prazo para entrega e montagem
dos bens, podera ser dilatado.

4.1.3. Para fins de entrega e montagem dos mdveis, a contratada sera responsavel por dimensionar e disponibilizar os técnicos especializados
credenciados previamente junto a Contratante ( 6rgdo gerenciador ou participantes), de forma a atender o prazo maximo para entrega e montagem
dos bens, citado no item 4.2.

4.1.4. Na montagem dos mdveis, devera ser observada as recomendacdes do fabricante.

4.1.5. Correra por conta e risco da empresa contratada, a substituicdo de mdveis, pegas ou partes considerados impréprios ( ndo atenderem
as especificagBes técnicas fixadas para a aquisi¢cdo no edita, termo de referéncia e e anexos) ou forem considerados defeituosos, pelo (s) servidores
(res) ou Equipe de servidores da (s) Contratante (s) responsavel (veis) pelo recebimento dos bens.

4.2, Locais e horarios de Entrega e Montagem dos Bens:

4.2.1. 0 enderego de entrega para a Universidade Federal de Goids - UFG /GOIANIA, o 6rgio Gerenciador desta licitagdo é o seguinte
endereco: Departamento de Material e Patrimdnio — DMP/UFG, localizado na Av. Esperanca (Alameda Flamboyant), Campus Il — Samambaia, Goiania
— Goids, CEP 74690-900.

4.2.2. As entregas para UFG deverdo ocorrer obrigatoriamente de segunda sexta-feira, em horario comercial, das 08:00 as 17:00 horas.
4.2.3. Os enderecgos de entrega para os orgdos participantes desta licitagdo, sdo os seguintes:
4.2.4. Para Universidade Federal de Cataldo as entregas deverdo ser realizadas junto ao DPAME/UFCAT - Divisdo de Patrimdnio,

Almoxarifado e Manutengdo de Equipamentos, situado 4 Avenida Dr Lamartine Pinto de Avelar, 1120, Setor Universitario, Cataldo — Goias. CEP 75.704-
020. O responsavel pela unidade é o servidor Sérgio Silva Idalino, chefe do DPAME. Atendimentos também podem ser realizados pelo e-mail
dpame.catalao@ufg.br ou pelo telefone (62) 3441-5343. O horario para entrega é das 08h as 17h.

4.2.5. Para Universidade Federal de Jatai - UFJ, as entregas deverdo ocorrer na Coordenagdo de Material e Patrimdnio, situada @ Rodovia BR
364, 3800, KM 192, ZONA DE EXPANSAO URBANA - JATAI - GO - CEP: 75.801-615. O responsavel pela unidade é o servidor CAIO FLORIANO ZARINATO.
Os atendimentos também sdo realizados pelo e-mail: caio.zarinato@ufg.br ou pelo telefone ( 64) 3606-8104. Os horarios para entrega sdo das 08:00
4s 11:30 e das 13:30 as 17:30.

4.3. Os locais de entrega e montagem dos bens a critério dos érgdos contratantes poderd ser modificado, sendo que nessas situagées
quando da emissdo da nota de empenho ou da assinatura do contrato, tal modificacdo serd comunicada por escrito a (s) contratada (s).

4.4, Embalagens do Mobiliario:

4.4.1. Os mdveis devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que utilize

materiais recicldveis, de forma a garantir a mdxima protegcdo durante o transporte e o armazenamento, cumprindo a (s) contratada (s) por meio
dessas medidas o compromisso com a legislagdo ambiental, em especial a previsdo contida no Capitulo Ill, art. 52 inciso Ill da Instrugdo
Normativa/MPOG n? 1, de 19 de janeiro de 2010.

4.5. Forma de recebimento dos bens e dados para nota fiscal:

4.6. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de até (15) dias, pelo(a)servidor ou Equipe de servidores, conforme o
caso, responsavel (veis) pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as
especificagGes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

4.7. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de
Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagdo das penalidades.

4.8. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do recebimento provisério, apds a verificacdo da
qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.



4.9. Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.10. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execuc¢do do contrato.

4.11. Durante a validade da contratagdo a empresa contratada ndo podera alegar a indisponibilidade dos produtos ofertados, sob pena de lhe
ser aplicadas as sang¢Oes previstas no edital.

4.11.1. Se no ato da entrega dos produtos a Nota Fiscal de Venda ndo for aceita pela Contratante devido a alguma divergéncia/irregularidade(s)
em seu preenchimento, esta sera devolvida para as necessdrias corre¢des, passando a contar o prazo de pagamento a partir da data de sua
reapresentacao.

4.11.2. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execuc¢do do contrato.

4.11.3. Os produtos deverdo ser entregues devidamente acondicionados em suas embalagens originais e em perfeitas condi¢cdes de uso, de
forma a permitir completa seguranga por parte da Contratante, sob pena do ndo recebimento definitivo dos mesmos.

Dados para emissdo da Nota Fiscal de Venda

NOME: w.oouvvnirnirnnes UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
Enderecgo: ........c...... Campus Il — Samambaia, Goiania — GO
CEP: oo 74691-300
CNPJ: s 01.567.601/0001-43
Inscri¢do Estadual: Isento Fone: ........ccevenenee. (62) 3521 1020
4.11.4. Para agilizar o processo de pagamento, devem ser informados na Nota Fiscal de Venda os dados bancarios da Contratada.
4.11.5. Alternativamente os dados bancdrios podem ser encaminhados em documento independente, juntamente coma nota fiscal.
5. DAS OBRIGACOES DA (S) CONTRATANTE (S)
5.1. Sdo obriga¢des da Contratante:
5.1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;
5.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificacdes constantes do
Edital e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;
5.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢cGes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja
substituido, reparado ou corrigido;
5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de comissdo/servidor especialmente designado;
5.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus
anexos;
5.2. A Administragdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a

execugdo do presente Termo de contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

5.3. Rejeitar os produtos em que as caracteristicas, qualidade ndo satisfagam as exigéncias contratadas, que sejam imprdprias ou
diferentes/inferiores daquelas exigidas neste instrumento e respectivo edital, obrigando a adjudicatéria a substituir ou se adequar, sem 6nus para a
UFG ou demais 6rgdos Contratantes participantes desta licitagdo e no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

5.4. Celebrar ap6s homologagdo da licitagdo, via SEI/UFG - Sistema Eletronico de Informag8es, com os fornecedores que vierem a vencer os
itens/grupos desta licitagdo a (s) respectiva (s) Ata (s) de Registro de Prego (s) com os fornecedores ajdudicatérios desta licitagdo e providenciar sua
publicagdo no SIASG.

5.4.1. Exercer como dérgdo Gerenciador ou participante da (s) Ata (s) de Registro de Pregos, que se originarem desta licitagdo, as
competéncias previstas no Decreto 7.892/2013.

5.4.2. Assumir como 6rgdo gerenciador ou participante da (s) Ata (s) de Registro de Precos, que se originarem desta licitagdo, as
responsabilidades previstas no Decreto 7.892/2013.

5.4.3. Encaminhar as solicitagbes de compras dos itens desta licitagdo aos respectivos fornecedores para seus respectivos e-mails juntamente
com a (s) nota (s) de empenho, e se for o caso com a convocagdo para assinatura do contrato (s).

6. OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus
os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto.

6.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes neste instrumento, edital e
anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

6.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

6.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os argos 12, 13 e 17 a 27, do cddigo de defesa do
consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

6.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste termo de referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

6.1.4. Comunicar a contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem

o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

6.1.5. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢bes de habilitacdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo;



6.1.6. Indicar preposto para representd-la durante a execugdo do contrato.

6.1.7. Cumprir o prazo fixado neste termo de referéncia para entrega e servigos de assisténcia técnica de montagem dos méveis, de no
maximo 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou assinatura/aceite de instrumento equivalente.

6.1.8. Realizar a montagem/ desmontagem/e instalagdo do mobiliario, nos locais indicados pela Contratante (s) , conforme condigbes a serem
detalhadas no termo de referéncia, quando das aquisigdes dos itens e durante toda a vigéncia da garantia e assisténcia técnica.

6.1.9. Durante a vigéncia da garantia e assisténcia técnica a (s) contratada (s) para fornecimento dos bens deverdo prestar por meio de seus
funcionarios credenciados junto ao (s) 6rgdo (s) Contratante (s), todas as assisténcias técnicas necessdrias para manutencdo da plena funcionalidade e
integridade dos bens que vierem a ser adquiridos.

6.1.10. Prover ao (s) Orgdo (s) Contratante (s) Garantia e assisténcia técnica on-site de no minimo 60 (sessenta) meses, para todos os itens da
licitagdo, comprovada através da declaragdo da mesma na proposta de precos e por meio de preenchimento de termo de garantia ou documento
similar, conforme modelo constante em Anexo do Edital desta Licitagdo.

6.2. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragao, inerentes ao objeto da licitagdo.

6.3. Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos que antecede a data de entrega, os motivos que impossibilitem
o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagdo, solicitando justificadamente novo prazo para entrega.

6.4. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo.

6.5. N&o transferir a terceiros ( ndo subcontratar), por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacGes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestagdes a que se esta obrigada.

6.6. Recolher apds o exercicio do contraditéorio e ampla defesa, e eventual condenacgdo, aos cofres da Contratante, conforme lhe seja
instruido na devida oportunidade, as importancias referentes as multas que lhe forem aplicadas ou as indenizagGes devidas, sob pena de serem
descontadas do pagamento de suas Notas Fiscais/Faturas.

6.7. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros,
deslocamento de pessoal, prestagdo de garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do objeto.

6.8. Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer agdes, demandas, custos e despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa
sua ou de qualquer de seus empregados e prepostos, obrigando-se, outrossim, por quaisquer responsabilidades decorrentes de agGes judiciais
movidas por terceiros, que lhe venham a ser exigidas por for¢a da Lei, ligadas ao cumprimento da contratagdo.

6.9. Responsabilizar-se direta e exclusivamente pela execu¢do do objeto deste Termo de Referéncia e, consequentemente, responder, civil e
criminalmente por todos os danos e prejuizos que, na execugdo dele, venha, direta ou indiretamente, a
provocar ou causar para a Contratante ou para terceiros.

6.10. Substituir imediatamente mediante prévia solicitagdo do (s) 6rgdo (s) Contratante (s), quaisquer de seus profissionais que venham
causar qualquer embaracgo a execucdo do objeto desta licitagdo.

6.11. Cadastrar-se no SEI/UFG - Sistema Eletrdnico de informacées da Universidade Federal de Goids, previamente a assinatura do
contrato, exceto se ja for cadastrada no SEI/UFG.

7. DA SUBCONTRATACAO

7.1. N3&o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatorio.

8. ALTERAGAO SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa

juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condigdes do contrato; ndo haja prejuizo
a execugdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administra¢do a continuidade do contrato.

9. O CONTROLE E FISCALIZAGAO DA EXECUGAO

9.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e fiscalizar a
entrega/montagem/manutengdo e assisténcia técnica dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo e
determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais) sera confiado a uma comissio de, no
minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da
Administragdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administragdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato,
indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio a regularizagdo das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

9.4. A forma de comunicagdo entre contratante (s) e contratada (s) para solugdo de quaisquer questdes sera sempre por escrito, com
utilizagdo de oficio ou e-mail.

10. DO PAGAMENTO

10.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através
de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

10.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993,
deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 52, § 39, da Lei n?
8.666, de 1993.



10.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgdo contratante atestar a execug¢do do objeto do
contrato.

10.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de
consulta online ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo
mencionada no art. 29 da Lei n? 8.666, de 1993.

10.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade do fornecedor contratado, deverdo ser tomadas as providéncias previstas
no do art. 31 da Instrugdo Normativa n2 3, de 26 de abril de 2018.

10.4. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagdo, ou, ainda, circunstancia que impega a
liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigagdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-d ap6s a comprovacgado da
regularizagdo da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

10.5. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancdria para pagamento.

10.6. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada consulta ao SICAF para verificar a manutengdo das condi¢cdes de habilitagdo
exigidas no edital.

10.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, serd providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no
prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério da contratante.

10.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para identificar
possivel suspensdo tempordria de participagdo em licitagdo, no ambito do dérgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como
ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n? 3, de 26 de abril de 2018.

10.9. N&o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante deverd comunicar aos érgdos responsaveis
pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que
sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

10.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.

10.11. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso
a contratada ndo regularize sua situagdo junto ao SICAF.

10.12. Serd rescindido o contrato em execugdo com a contratada inadimplente no SICAF, salvo por movo de economicidade,
seguran¢a nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdaxima autoridade da
contratante.

10.13. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributdria prevista na legislagcdo aplicavel.

10.13.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n2 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo
tributaria quanto aos impostos e contribuicGes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de
comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

10.14. Os pagamentos serdo realizados somente via ordem bancaria e, de acordo com a tramitagdo formal, ndo sendo reconhecidos quaisquer
outros tipos de documentos de cobranga, tais como duplicatas, boletos e/ou outros tipos de titulos. A responsabilidade pela baixa de qualquer
cobranga apontada em cartdrios de tulos e protestos ou equivalentes, sera de total responsabilidade da Contratada.

10.14.1. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica
convencionado que a taxa de compensagdo financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é
calculada mediante a aplicagdo da seguinte férmula:

EM=1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratdrios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = Indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:

1= (TX)

I = (6/100)/365

1=0,00016438

TX = Percentual da taxa anual = 6%

| = Indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:
I=(TX) |1 = (6/100) | =0,00016438
365 | TX = Percentual da taxa anual = 6%.

11. DO REAJUSTE

11.1. Os pregos sdo fixos e irreajustaveis.

12. DA GARANTIA DE EXECUCAO

12.1. N3o haverd exigéncia de garantia contratual da execugdo , tendo em vista que a presente contratagcdo foi fixado a garantia legal e a

complementar prevista no Cédigo de Defesa do Consumidor, conforme descrito no item 13 deste termo de referéncia mais adequada ao género da
presente aquisi¢do.

13. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS E ASSISTENCIA TECNICA



13.1. O prazo de garantia contratual dos bens, ja somadas a garantia complementar e a garantia legal, sera de, no minimo, 60 (sessenta)
meses, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto, momento em que entrara em vigéncia o Termo
de Garantia ou documento equivalente que devera ser apresentado pela empresa juntamente com a proposta para a licitagdo.

13.2. A garantia e assisténcia técnica citada no item anterior, a ser prestada a (s) Contratante (s) sera on-site e devera dentre outras
cobertura que devem ser obrigatoriamente detalhadas pela (s) contratada (s) no Termo de Garantia ON-SITE, compreender:

13.2.1. Garantia contra defeitos de fabricac3o, ou vicios ocultos, ou decorrentes dos procedimentos de entrega e/ou advindos de deterioracdo
em condigdes normais de uso.

13.2.2. 0 prazo para a manutengdo, reparo e/ou troca de partes/pecas/componentes ou dos mdveis entregues, caso apresentem defeito(s) de
fabricagdo ou oriundo(s) dos procedimentos de entrega, ou ainda, advindos de deterioragdo do mobilidrio em condigdes normais de uso, nas regionais
proprietarias dos mesmos durante o periodo da garantia, sera de 05 (cinco) dias Uteis, o qual sera contado a partir da notificagdo do defeito a empresa
Contratada.

13.3. O termo de garantia ou documento equivalente devera ser preenchido, conforme modelo constante do Edital desta Licitagdo.

13.4. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cldusula, o licitante devera complementar a
garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

13.5. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer 6nus ou custo
adicional para o Contratante.

13.6. A garantia abrange a realizagdo da manutencgdo corretiva dos bens pela propria Contratada, ou, se for o caso, por meio de assisténcia
técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

13.7. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo
de pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

13.8. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro
uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

13.9. Uma vez notificada, a Contratada realizard a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo maximo de
até 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pela Contratada ou pela assisténcia
técnica autorizada.

13.10. A manutengOes deverdo ocorrer on-site apenas em situagdes excepcionais e por impedimentos técnicos sera admitido a retirada dos
bens do ambiente da Contratante (s), conforme citado no item anterior.

13.11. Na execugdo da assisténcia técnica durante o periodo de vigéncia da garantia on-site , a (s) Contratada (s) deverdo adotar métodos
adequados de trabalho que ndo causem nenhum embarago a administragdo, executando sempre que possivel os seus trabalhos de modo efetivo e
com o minimo de ruidos possiveis, com adogdo de todas as medidas de prevenc¢do de acidentes no trabalho e observancia de todas as normativas
para montagem e manutengdo de méveis.

13.12. O prazo indicado no subitem 13.9, de forma excepcional, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez, por igual
periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada da Contratada, aceita pelo (s) Contratante.

13.13. Na hipdtese do subitem acima, a Contratada devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao
anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisério pelo (s) Contratante (s), de modo a garantir a continuidade dos trabalhos
administrativos durante a execugdo dos reparos.

13.14. Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagdo de justificativas
pela Contratada, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus
componentes, bem como a exigir da Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos
equipamentos.

13.15. O custo referente ao transporte dos equipamentos, ou pegas, ou materiais, cobertos pela garantia sera de responsabilidade da
Contratada.
13.16. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual

aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condigGes, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada que:

14.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagao;

14.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

14.1.3. Fraudar na execugdo do contrato;

14.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

14.1.5. Cometer fraude fiscal;

14.2. Pela inexecugdo_total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode aplicar a CONTRATADA as seguintes sangdes:

14.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;

14.2.2. Multa moratdria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida (valor da contratagdo

/empenho), até o limite de 30 (trinta) dias corridos.

14.2.3. Multa compensatéria variando de 10% (dez por cento) até 30% (dez por cento) sobre o valor total da contrata¢do (empenho), no
caso de inexecugao total do objeto da contratagao (valor empenhado);

14.2.4. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatdria, considerando a faixa percentual do subitem acima, sera aplicada de forma
proporcional a obrigagdo inadimplida;

14.2.5. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica
opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

14.2.6. Impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;



14.2.6.1. A Sangdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é aplicavel em quaisquer das hipoteses previstas como
infragdo administrativa deste Termo de Referéncia.

14.2.7. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a
Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

14.3. As sangdes previstas nos subitens acima poderdo ser aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos
pagamentos a serem efetuados.

14.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as empresas ou profissionais que:

0.0.1. Tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

0.0.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

0.0.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos praticados.

14.5. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurard o contraditério e a ampla

defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

14.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido,
ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

14.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da data do recebimento da
comunicagdo enviada pela autoridade competente.

14.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar
o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cddigo Civil.

14.8. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da
pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

14.9. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n2 12.846,
de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessdrias a apuragao
da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo - PAR.

14.10. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou
estrangeira nos termos da Lei n2 12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

14.11. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia
de danos e prejuizos a Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participagdo de agente
publico.

14.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
15. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS
15.1. O custo estimado da contratagdo sera tornado publico apenas e imediatamente apds o encerramento do envio de lances.

Goiania, 25 de Agosto de 2020.

CLAUDIO FERNANDO DA SILVEIRA
Chefe da Divisdo de Licitagdes

Documento assinado eletronicamente por Claudio Fernando Da Silveira, Chefe de Se¢do, em 25/08/2020, as 09:42, conforme hordrio oficial de
Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.
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