ACORDO DE COOPERACAO INSTITUCIONAL

Acordo de Cooperacao Institucional que
celebram a Fundacdo Universidade
Federal de Sao Carlos - UFSCar e a
ARCELORMITTAL BRASIL S.A. -
ARCELORMITTAL, com a interveniéncia

da Fundacéo de Apoio ao
Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico
- FAI'UFSCar.

Pelo presente instrumento, de um lado, a FUNDACAO UNIVERSIDADE
FEDERAL DE SAO CARLOS, fundacéo publica federal, com sede na Rodovia
Washington Luiz, Km 235, Sdo Carlos, SP, inscrita no CNPJ sob o n°. 45.358.058/0001-
40, representada pela sua Reitora, a Profa. Dra. Ana Beatriz de Oliveira, inscrita no CPF
n°® 214.458.668-38, doravante denominada UFSCar; e, de outro lado

a ARCELORMITTAL BRASIL S.A., com sede na Av. Carandai, n® 1.115, 24° andar,
na cidade de Belo Horizonte, Estado de Minas Gerais, Brasil, CEP 30.110-915, inscrita
no CNPJ/MF sob o n°® 17.469.701/0001- 77, com unidade industrial localizada na Av.
Brigadeiro Eduardo Gomes, n° 930, Bairro Jardim Limoeiro, na cidade de Serra, Estado
do Espirito Santo, Brasil, inscrita no CNPJ/MF sob o n® 17.469.701/0104-82, Inscricao
Estadual n° 080.750.63-0, doravante denominada ARCELORMITTAL;

com interveniéncia da

FUNDACAO DE APOIO INSTITUCIONAL AO DESENVOLVIMENTO CIENTIFICO E
TECNOLOGICO, entidade de direito privado, sem fins lucrativos, inscrita no CNPJ-MF
sob 0 n°. 66.991.647/0001-30, com sede na Rodovia Washington Luis, Km 235 - Séo
Carlos, SP, neste ato representada na forma de seu Estatuto por seu representante
legal, que abaixo assina, doravante denominada FAI-UFSCar, em conformidade com o
processo administrativo UFSCar n° 23112.040910/2023-68;

CONSIDERANDO que a EMBRAPII e a Unido, por intermédio do MINISTERIO DA
CIENCIA, TECNOLOGIA, INOVAGOES E COMUNICACOES, com a interveniéncia do
MINISTERIO DA EDUCAGAO e do MINISTERIO DA SAUDE, celebraram Contrato de
Gestao, tendo por objeto a parceria para promover e incentivar a realizacéo de projetos
empresariais de pesquisa, desenvolvimento e inovag¢ao — P,D&I, voltados aos setores
industriais, por meio de cooperagdo com instituicdes publicas e privadas de pesquisa
cientifica e tecnoldgica;
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CONSIDERANDO que a FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL DE SAO CARLOS
(UFSCar) foi selecionada por meio da Chamada Publica n° 01/2020, e credenciada
como UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em Estruturacdo por decisdo do
Conselho de Administracdo da EMBRAPII, em sua 232 Reunido Ordinaria, realizada em
22 de maio de 2020;

CONSIDERANDO que, conforme estabelecido no referido Contrato de Gestédo, a
cooperacdo entre a EMBRAPII e UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em
Estruturacdo deve se dar por meio da assinatura de acordo especifico entre as Partes,
o qual foi formalizado através do Termo de Cooperacéao n° 09/2020;

CONSIDERANDO que a cooperacao entre a EMBRAPII e a UNIDADE EMBRAPII-
UFSCar-Materiais em Estruturacdo compreenderd a concesséo, pela EMBRAPII, de
recursos financeiros ndo reembolsaveis, objetivando o financiamento parcial dos custos
dos projetos contratados com as Empresas do setor industrial (Empresas Parceiras);

CONSIDERANDO os objetivos comuns e os interesses convergentes da UFSCar e da
FAI*UFSCar, em suas diversas areas de atuacdo no ambito do ensino, da pesquisa, da
extensdo e da inovagao, culminando na indicacdo da FAI*UFSCar como Instituicdo
Gestora da UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em Estruturacéo;

CONSIDERANDO que a FAI*UFSCar é uma fundacao de direito privado sem finalidade
lucrativa, devidamente credenciada perante os Ministérios da Educacao e da Ciéncia e
Tecnologia como instituicdo de apoio as atividades de ensino, pesquisa, extensao,
inovagao e de desenvolvimento institucional da UFSCar;

CONSIDERANDO que o Convénio de Cooperacao Institucional n° 01/2020, celebrado
entre a FAI*UFSCar e a UFSCar em 09 de junho de 2020, estabelece as normas, as
diretrizes e a metodologia a serem observadas pela FAI*UFSCar para prestacéo de
apoio aos programas, projetos e atividades de ensino, pesquisa e inovacao, e de
desenvolvimento institucional da UFSCar, na forma da Lei n® 8.958, de 20 de dezembro
de 1994, regulamentada pelo Decreto n° 7.423, de 31 de dezembro de 2010;

CONSIDERANDO a Resolucédo do ConsUni n® 816, de 26 de junho de 2015, que dispde
sobre as normas para regulamentar o relacionamento entre a UFSCar e a FAIL.UFSCar;

CONSIDERANDO o interesse convergente da UFSCar e da ARCELORMITTAL, com
apoio da FAI*UFSCar no gerenciamento, para o desenvolvimento do projeto de
extensao denominado “EMBRAPII: Uso de sucata de usinagem de ago inoxidavel na
producéo de p6 metélico para aplicagcdo em manufatura aditiva”, sob a coordenagao da
Prof. Dr. Piter Gargarella, do Departamento de Engenharia de Materiais da UFSCar,
inserido dentro do escopo da UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em
Estruturacéao;
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CONSIDERANDO a aprovacéao do presente ajuste e seu respectivo plano de trabalho
pelo Conselho de Extensdo da UFSCar;

CONSIDERANDO ainda que o presente acordo, é celebrado durante o periodo de
pandemia envolvendo o SARS-CoV-2 e a despeito de tal fato, cientes das imposi¢coes
decorrentes de eventuais medidas sanitarias e de distanciamento/ isolamento e dos
reflexos aos prazos, atividades e cronogramas previstos entre as Partes, entendem pela
formalizacdo do presente instrumento;

RESOLVEM celebrar o presente Acordo de Cooperacao Institucional, nos termos e
condi¢bes seguintes:

Clausula Primeira - DO OBJETIVO

|.1- Constitui objetivo deste Acordo o estabelecimento de relacfes estaveis entre
a UFSCar, a Empresa e a FAI-UFSCar que propiciem o desenvolvimento da
cooperacao técnico-cientifica nas areas de pesquisa, extensao e inovacao, em especial,
a congregacao de esforcos visando a execucdo do projeto de extensao intitulado
“‘EMBRAPII: Uso de sucata de usinagem de aco inoxidavel na producdo de p6 metalico
para aplicagdo em manufatura aditiva”, conforme processo administrativo UFSCar n°
23112.040910/2023-68, regularmente aprovado pelo Conselho de Extensédo, doravante
denominado Projeto de Extensdo, o qual é parte integrante e indissociavel do presente
termo, tudo com o fim de gerar a producao de inovagéo no Brasil.

l.1- O presente Termo tem como premissas:

(i) Que o Projeto estda em conformidade com a legislacdo que lhe é aplicavel e
gue todas as autorizacdes, registros e procedimentos para regular execucao
da atividade de cada uma das Partes envolvidas foram obtidas no devido
tempo e perante quem de direito;

(i) Que todos os documentos e informacdes prestadas pelas Partes sao
verdadeiras, precisas, atuais e suficientes para a tomada de decisdo das
Partes para a cooperacao;

(i) Que as Partes e seus administradores e prepostos, na execucéo do Projeto
e ao cumprir as suas obriga¢cdes constantes deste Termo, irdo agir de acordo
com os principios da boa fé e das praticas leais, tendo o cuidado e a
diligéncia que todo individuo ativo e probo costuma empregar na
administracdo de seus proprios negoécios;

(iv) Que as Partes e/ou seus administradores e/ou prepostos nao utilizardo o
Projeto para promocéo de candidaturas a cargos publicos; e
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(v) Que as disposicbes do presente Termo, assim como quaisquer declaracdes
feitas pelas Partes com relacdo a seu conteudo, deverdo ser interpretadas
de acordo com o principio da boa fé e do que for razoavel.

Clausula Segunda — DA NATUREZA E DA EXECUCAO

II.1- O presente Acordo sera executado em conformidade com as disposi¢des
presentes, com o Projeto de Extensdo e seu respectivo Plano de Trabalho, anexo ao
presente termo (Anexo |), do qual sdo partes integrantes e indissociaveis, bem como
seguindo as disposi¢cdes do Manual de Operacbes EMBRAPII, o qual as Partes
declaram estar cientes de seus termos e se comprometem a cumprir, na medida de
suas respectivas responsabilidades.

[I.L1.1- O Plano de Trabalho contempla as macroentregas, entendidas como
marcos da execucéao fisico-financeira do projeto, e seus respectivos conteudo.

I1.1.2- E possivel que o planejamento das entregas seja revisado, desde que essa
alteracdo tenha a concordancia formal da ARCELORMITTAL e da Coordenacédo do
Projeto e esteja dentro do prazo de vigéncia deste Acordo.

I1.1.3- Toda e qualquer alteracéo no prazo de vigéncia do presente Acordo devera
ser fundamentada e realizada por meio de Termo Aditivo firmado entre as Partes, bem
como devidamente cadastrada no sistema de acompanhamento da EMBRAPII.

II.1.4- N&o obstante o acima disposto, as Partes desde ja concordam que, tendo
em vista a pandemia decorrente do SARS-CoV-2 e as consequentes medidas sanitarias
necessarias, as quais impactam grandemente a realizacdo de atividades presenciais e
impactam o inicio da execucéo do projeto, especialmente frente a impossibilidade de se
iniciarem as atividades laboratoriais, 0 comeco do prazo de execucao do cronograma
se dara a partir do momento em que as medidas de acesso ao campus, estabelecidas
pela administragdo da UFSCar, permitirem as atividades laboratoriais ndo essenciais.
Nesse momento, sera feita comunicacédo formal a ARCELORMITTAL, iniciando-se o
cronograma, execucao das atividades e, caso necessario, aditando-se a vigéncia do
presente Contrato, sem que essa repactuacao acarrete quaisquer 6nus ou penalidades
as Partes.

[1.1.5- Ainda, ndo obstante o disposto acima, fica convencionado que eventuais
suspensdes ou interrupgcbes de atividades presenciais decorrentes de medidas
restritivas impostas por autoridades sanitarias legalmente constituidas que, por sua
abrangéncia duragcdo ou grau de restricdo, impactem os prazos, atividades e
cronogramas previstos neste instrumento, essas nao gerardao qualquer énus as Partes
- restando configurado efetivo motivo de for¢ga maior, nos termos da legislagdo civil -
impondo as Partes o dever de repactuar os prazos afetados em prol do atingimento dos
objetivos deste ajuste.
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II.2- A execucao das despesas observara as disposicdes deste Acordo, a planilha
orcamentaria de receitas e despesas pertinentes ao Projeto de Extensdo e o Manual de
Operacédo EMBRAPII.

I1.2.1- A aquisi¢do de equipamentos e material permanente, incluindo software,
€ admitida somente para componentes integrados ao resultado do Projeto. Neste caso,
devem ser utilizados, exclusivamente, recursos da ARCELORMITTAL.

I1.2.2- N&o é permitida a utilizacdo dos recursos financeiros aportados ao projeto
— pela EMBRAPII, pela ARCELORMITTAL ou pela UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-
Materiais em Estruturacdo — para investimentos em obras civis ou ampliagéo/criagéo
de instalagdes fisicas da UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em Estruturacéo.

Clausula Terceira — DA COORDENACAO E FISCALIZACAO

[1l.1- A coordenacao e supervisao das atividades pertinentes ao presente acordo
serdo de responsabilidade, na UFSCar, do docente Prof. Dr. Piter Gargarella, do
Departamento de Engenharia de Materiais da UFSCar, doravante denominado
Coordenador, e na ARCELORMITTAL, da especialista de pesquisa e desenvolvimento
a Dra. Mariane G. de Miranda Salustre, o qual a ARCELORMITTAL indica como
responsavel pela aceitacdo das macroentregas.

111.1.1- A Coordenacéo das atividades competira elaborar relatério de execucéo
do objeto deste termo, o qual integrara o relatério de prestacdo de contas da
FAI-UFSCar, a serem apresentados ao Conselho de Extensao da UFSCar.

[ll.2- A fiscalizacdo das atividades e da execucdo financeira pertinentes ao
presente acordo serdo de responsabilidade do servidor designado pela unidade a qual
0 projeto esta vinculado, que ndo seja a Coordenadora ou membro da equipe executora
da atividade de extensédo, doravante denominado Fiscal.

[11.2.1- Ao Fiscal competira fiscalizar, analisar e emitir parecer sobre a execugao
das atividades e o relatorio de execucao deste termo, bem como sobre o relatério de
prestacao de contas a ser elaborado pela FAI*UFSCar, e apresentados ao Conselho de
Extensdo da UFSCar.

Clausula Quarta - DAS OBRIGACOES

IV.1- Sdo Obrigacdes da UFSCar:
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IV.1.1- Executar todas as atividades sob sua responsabilidade para a
consecucdo do objeto deste acordo, por meio da Coordenadora e sua equipe
designada, de modo diligente e eficiente, em conformidade com o previsto no Projeto
de Extenséo;

IV.1.2- Autorizar a participagdo da Coordenadora e de outros servidores
designados nas atividades pertinentes ao Projeto de Extensdo “EMBRAPII: Uso de
sucata de usinagem de aco inoxidavel na producéo de pé metalico para aplicacdo em
manufatura aditiva”, conforme as atividades previstas no plano de trabalho anexo deste
Acordo.

IV.1.3- Prestar orientacao técnica a FAI*UFSCar para as atividades de apoio e
gerenciamento financeiro do objeto deste Acordo;

IV.1.4- Informar a FAI*UFSCar todas as alteragbes ocorridas apds a assinatura
do presente Acordo, relacionadas ao periodo de vigéncia, planilha de orcamento, ou
mudanca no Projeto de Extenséo, providenciando a elaboragédo dos termos aditivos
necessarios;

IV.1.5- Supervisionar, acompanhar e fiscalizar a execucdo do Projeto de
Extensao e a gestao financeira do presente Acordo pela FAI*UFSCar, através da Pro-
Reitoria de Extenséo e do Conselho de Extenséo;

IV.1.6- Designar um servidor para o exercicio da fiscalizagdo das atividades e da
execucao financeira pertinentes ao presente acordo, nos termos da subclausula ll.2;

IV.1.7- Estabelecer os valores a serem pagos pela FAI'UFSCar a UFSCar a titulo
de retribuicdo pelo uso de seu patriménio, tangivel ou intangivel, nome e imagem,
redes de tecnologia de informacdo, conhecimento e documentacdo académicos e
ressarcimento pela utilizacdo da infraestrutura, laboratorios, salas de aula, recursos
humanos, materiais de apoio e de escritério, conforme definido na Clausula Quinta;

IV.1.8- Definir a destinacdo do saldo de recursos do Projeto eventualmente
apurado, para outro projeto de extensdo ou outra destinacéo definida no Manual de
Operacdo das Unidades EMBRAPII, ou recolhimento & Conta Unica do Tesouro
Nacional em nome da UFSCar, mediante deliberacdo expressa do Conselho de
Extensdo da UFSCar.

IV.1.9- Submeter a andlise e aprovagédo do Conselho de Extensédo da UFSCar, o
relatério de execucdo do projeto de extensdo, elaborado pela coordenadora, e o
relatério de prestagcdo de contas, elaborado pela FAI*UFSCar, acompanhados do
parecer final de avaliagdo da execucdo do objeto do presente acordo elaborado pela
Pro-Reitoria de Extenséo;
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IV.1.10- Incorporar ao seu patrimonio, no final da execucédo deste acordo, 0s
eventuais bens adquiridos com recursos provenientes deste ajuste;

IV.1.11- Divulgar em seu sitio na Internet informacfes sobre este acordo, os
relatérios de execucdo fisico-financeira e as respectivas prestacdes de contas;

IV.1.12- Outras previstas neste instrumento.
IV.2- Sdo Obrigacdes da FAI*UFSCar:

IV.2.1- Prestar apoio e gerenciar todas as atividades sob sua responsabilidade
para a consecucao do objeto deste acordo, de modo diligente e eficiente, com rigorosa
observancia dos padrdes técnicos vigentes e conforme previsto no Projeto de Extensao;

IV.2.2- Utilizar os recursos financeiros pertinentes ao presente termo
exclusivamente na execucao de seu objeto, observando a planilha orcamentaria e a
classificacdo das despesas conforme aprovadas pelo Conselho de Extensdo da
UFSCar, inclusive recolhendo os tributos eventualmente devidos;

IV.2.3- Os recursos financeiros recebidos para execucao deste acordo serao
movimentados exclusivamente por meio eletrénico, mediante crédito em conta corrente
de titularidade dos fornecedores e prestadores de servicos devidamente identificados,
observadas as excec¢fes do 8§ 1° do art. 4°D da Lei n° 8.958, de 20 de dezembro de
1994;

IV.2.4- Desenvolver as atividades necessarias ao gerenciamento deste acordo
exclusivamente com pessoal préprio ou contratado, observando estritamente 0s seus
termos, a legislacéo pertinente, as normas editadas pela UFSCar e as instrugdes da
Pro-Reitoria de Extensdo e do Conselho de Extenséao;

IV.2.5- Responder pelas obrigacdes fiscais, trabalhistas e previdenciarias
incidentes sobre os bens e servigos, fornecidos ou prestados por pessoas fisicas ou
juridicas, quando necessarios a execucado das atividades previstas neste acordo;

IV.2.6- Nao utilizar pessoal contratado para a prestacdo de servicos ou
atendimento as necessidades de carater permanente da UFSCar;

IV.2.7- Garantir o controle contabil/financeiro especificos dos recursos,
mantendo os registros acessiveis e disponiveis para o controle da UFSCar, pelo prazo
legal,

IV.2.8- Apresentar a UFSCar relatério de prestacdo de contas, referentes a
utilizag&o dos recursos, compreendendo aspectos contabeis, de legalidade, efetividade
e economicidade, conforme estabelecido na Clausula Sexta;
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IV.2.9- Manter a disposicdo da UFSCar e dos 6rgédos de controle interno e
externo, pelo prazo de 5 (cinco) anos, contados da data de aprovacao da prestacao de
contas pela UFSCar, os documentos comprobatérios e registros contabeis das
despesas realizadas na execucao do presente acordo;

IV.2.10- Efetuar o pagamento & UFSCar, em até 30 (trinta) dias contados do
término do presente Acordo e mediante recolhimento & Conta Unica do Tesouro, dos
valores devidos a titulo de retribuicdo pelo uso de seu patrimonio, tangivel ou
intangivel, nome e imagem, redes de tecnologia de informacdo, conhecimento e
documentacdo académicos e ressarcimento pela utilizacdo da infraestrutura,
laboratérios, salas de aula, recursos humanos, materiais de apoio e de escritério,
conforme definido na Clausula Quinta e especificado na planilha orgcamentaria do
Projeto aprovado pelo Conselho de Extensao da UFSCar.

IV.2.11- Permitir aos representantes da UFSCar o livre acesso e as inspecdes
cabiveis e necessarias aos bens, servicos e aos documentos relacionados com o
presente acordo, apresentando todas as informacgfes sobre a gestao financeira deste
acordo que a UFSCar solicitar;

IV.2.12- Informar a UFSCar, ao final deste acordo, a aquisicdo dos bens e
equipamentos com recursos deste acordo, encaminhando ao Setor de Patrimbnio da
UFSCar a documentacéao pertinente para a devida incorporacéo ao seu patrimonio;

IV.2.13- Divulgar em seu sitio na Internet informacdes sobre este instrumento,
nos termos do art. 4°A da Lei n° 8.958, de 20 de dezembro de 1994.

IV.2.14- Colaborar administrativamente, de todas as maneiras a seu alcance,
para a consecucao das atividades objeto deste acordo;

IV.2.15- Outras previstas neste instrumento.
IV.3- Sdo Obrigacdes da Empresa:

IV.3.1- Executar todas as atividades sob sua responsabilidade para a
consecucdo do objeto deste acordo, de modo diligente e eficiente, com rigorosa
observancia dos padrdes técnicos vigentes e conforme previsto no Projeto;

IV.3.2- Dar condi¢gfes basicas para a consecucao deste acordo disponibilizando
as informacoes, instalagdes fisicas e 0s recursos financeiros, materiais e humanos, bem
COmo 0 suporte técnico, necessarios ao adequado desenvolvimento de seu objeto;

I\V.3.3- Garantir e responsabilizar-se pelos recursos financeiros para a execugao
deste acordo, observadas as condi¢des estabelecidas na Clausula Quinta deste acordo;
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IV.3.4- Propiciar o acesso dos docentes, servidores e alunos indicados pela
UFSCar, bem como dos demais membros da equipe executora indicados pela
FAI-UFSCar, aos locais necessarios a execugao das atividades relativas ao objeto
deste acordo;

IV.3.5- Responsabilizar-se, nas esferas civil, trabalhista, previdenciaria e
administrativa, por seus empregados ou subcontratados quando utilizados na execucao
do presente acordo;

I\V.3.6- Participar da(s) avaliacdo(des) conduzida(s) pela EMBRAPII ou seu(s)
preposto(s) quando do término do projeto;

I\V.3.7- Outras previstas neste instrumento.

IV.4 — S&o obrigacbes das Partes

Buscando assegurar o cumprimento da legislacdo vigente e das boas

praticas ambientais, trabalhistas e éticas, as Partes se comprometem a:

(i)

(ii)

(iif)

(iv)

ndo adotar praticas de trabalho andlogo ao escravo e trabalho ilegal de
criancas e adolescentes no cumprimento do presente Termo;

nao empregar trabalhadores menores de 16 (dezesseis) anos de idade, salvo
na condicdo de aprendiz a partir de 14 (quatorze) anos de idade, nos termos
da Lei n® 10.097, de 19.12.2000, e da Consolidacdo das Leis do Trabalho;

nao empregar adolescentes até 18 (dezoito) anos de idade, em locais
prejudiciais a sua formacgéo, ao seu desenvolvimento fisico, psiquico, moral
e social, bem como em locais e servigos perigosos ou insalubres, em horarios
gue ndo permitam a frequéncia a escola e, ainda, em horario noturno,
considerado este o periodo compreendido entre as 22:00 hs as 05:00 hs; e

proteger e preservar o meio ambiente, bem como a prevenir contra praticas
danosas ao meio ambiente, executando seus servicos em observancia dos
atos legais, normativos e administrativos relativos a area de meio ambiente
e correlatas, emanadas das esferas Federal, Estaduais e Municipais,
incluindo, mas néo se limitando ao cumprimento da Lei Federal n® 6.938/81
(Politica Nacional do Meio Ambiente) e da Lei n°® 9.605/98 (Lei dos Crimes
Ambientais), implementando ainda esfor¢cos nesse sentido junto aos seus
respectivos fornecedores de produtos e servicos, a fim de que estes também
se comprometam a conjugar esforcos para proteger e preservar 0 meio
ambiente, bem como a prevenir contra praticas danosas ao meio ambiente,
em suas respectivas relagées comerciais.
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Clausula Quinta — DOS RECURSOS FINANCEIROS E DA CONTRAPARTIDA NAO
FINANCEIRA (ECONOMICA)

V.1- Os recursos financeiros necessérios a realizacdo do Projeto de Extenséo
objeto deste Acordo sdo no valor de R$ 623.328,50 (seiscentos e vinte e trés mil,
trezentos e vinte e oito reais e cinquenta centavos), 0S quais serdo aportados a
FAI-UFSCar conforme previsto no Plano de Trabalho anexo a este instrumento, atraves
de depdsito bancario em conta corrente especifica discriminada no corpo do documento
fiscal a ser emitido pela FAI.UFSCar.

V.1.1- A ARCELORMITTAL custearad 46,04% (quarenta e seis virgula zero
quatro por cento) dos recursos financeiros do Projeto, por meio do aporte financeiro de
R$ 287.030,99 (duzentos e oitenta e sete mil, trinta reais e noventa e nove centavos).

V.1.2- AEMBRAPII custeara 53,96% (cinquenta e trés virgula noventa e seis por
cento) dos recursos financeiros do Projeto, por meio do aporte financeiro de R$
336.297,51 (trezentos e trinta e seis mil, duzentos e noventa e sete reais e cinquenta e
um centavos).

V.1.3- A UFSCar, representando a UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em
Estruturacdo, para além de todo o aporte intangivel, inerente ao conhecimento prévio,
know-how, pesquisas e atividades previamente realizadas, contribuira com o Projeto
por meio de contrapartida néo financeira (econémica) correspondente ao montante de
R$ 395.754,87 (trezentos e noventa e cinco mil, setecentos e cinquenta e quatro reais
eoitenta e sete centavos).

V.1.4- O valor total do Projeto equivale & R$ 1.019.083,37 (um milh&o, dezenove
mil e oitenta e trés reais e trinta e sete centavos), correspondendo a soma das
contribuicbes financeiras e nao financeiras (econémica) das Partes, conforme
anteriormente disposto.

V.2- AFAI-UFSCar gerenciara os recursos financeiros recebidos no ambito deste
acordo, garantindo o controle contabil/financeiro especifico destes recursos, conforme
estabelecido no Projeto de Extenséo.

V.2.1- Os recursos financeiros da conta do Projeto devem ser objeto de aplicacao
de baixo risco. Os rendimentos decorrentes devem obrigatoriamente ser informados a
EMBRAPII pelo sistema de acompanhamento, e revertidos exclusivamente aos
objetivos do Plano de Acédo da UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em
Estruturacdo, salvo disposicdo em contrario contida em Orientacdo Operacional dos
programas de parcerias estratégicas da EMBRAPII.

V.3- Do valor total apresentado na subclausula V.1 acima, a FAI*UFSCar devera
destinar os recursos financeiros, conforme especificado na planilha orcamentaria do
Projeto aprovado pelo Conselho de Extensao da UFSCar da seguinte forma:
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V.3.1- A importéncia de R$ 866.220,87 (oitocentos e sessenta e seis mil,
duzentos e vinte reais e oitenta e sete centavos) para cobertura das despesas relativas
a execucao do Projeto de Extenséao;

V.3.2- A importancia de R$ 62.332,85 (sessenta e dois mil, trezentos e trinta e
dois reais e oitenta e cinco centavos) a titulo de ressarcimento das despesas
administrativas e operacionais da FAI*UFSCar, conforme aprovado pelo Conselho
Deliberativo da FAI.LUFSCar e pelo Conselho de Extenséo;

V.3.3- As importancias estimadas como retribuicdo pelo uso do patrimonio,
tangivel ou intangivel, nome e imagem, redes de tecnologia de informacéo,
conhecimento e documentac&o académicos da UFSCar, a ser incorporada ao Fundo de
Apoio das Atividades de Extensdo — FAEX, gerido pela Pro-Reitoria de Extensdo da
UFSCar, e como ressarcimento pela utilizacao da infraestrutura, laboratorios, salas de
aula, recursos humanos, materiais de apoio e de escritorio, a ser incorporada ao Fundo
de Apoio as Atividades de Extensdo do Departamento ou Unidade Executora — FAED,
gerido pela Pré-Reitoria de Administracdo da UFSCar, estéo isentas para esse Projeto,
conforme aprovado pelo Conselho de Extenséao.

V.3.4- A importancia de R$ 90.529,66 (noventa mil, quinhentos e vinte e nove
reais e sessenta e seis centavos) a titulo de ressarcimento das despesas
administrativas e operacionais da UNIDADE EMBRAPII-UFSCar-Materiais em
Estruturacdo, conforme previsto nas disposi¢cées do Manual de Operac6es EMBRAPII.

Clausula Sexta — DA PRESTACAO DE CONTAS

VI.1- Cada macroentrega devera ser entregue 8 ARCELORMITTAL conforme o
Plano de Trabalho, sendo que a conclusédo de cada macroentrega se dara através do
Termo de Aceite assinado pela ARCELORMITTAL, atestando seu cumprimento. O
modelo do Termo de Aceite, proposto pela EMBRAPII, encontra-se no Anexo Il do
presente Acordo.

VI1.2- A FAI*UFSCar devera contabilizar a utilizacdo dos recursos e os dispéndios
correspondentes, mantendo 0s registros e comprovantes acessiveis e disponiveis para
a UFSCar e para os orgaos de controle interno e externo, pelo prazo legal.

VI.3- A FAI*UFSCar devera apresentar a UFSCar relatério de prestacdo de
contas referentes a utilizagdo dos recursos recebidos no ambito deste acordo, dentro
do prazo estabelecido e composto dos seguintes documentos:

a) relatorio de execucdo fisica do projeto de extensdo, a ser elaborado pela
Coordenadora do Projeto e deste acordo, conforme modelo proposto pela EMBRAPII
no Manual de Operagédo da EMBRAPII, Anexo 10;
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b) demonstrativo de controle contabil/financeiro especifico, discriminando as
receitas e despesas;

c) relacdo de pagamentos realizados;
d) relacédo de bens adquiridos, produzidos ou construidos;

e) Comprovante de destinacdo de saldo eventualmente apurado, para outro
projeto de extenséo ou outra destinacao definida no Manual de Operacéo das Unidades
EMBRAPII, ou comprovante de recolhimento do saldo de recursos & Conta Unica do
Tesouro Nacional em nome da UFSCar, conforme deliberacdo do Conselho de
Extensdo da UFSCar.

VI.4- A FAI-UFSCar devera manter os documentos fiscais originais ou
equivalentes, relativos as despesas realizadas, pelo prazo de 5 (cinco) anos, contados
da aprovacao da prestacao de contas da UFSCar.

VI.5- A prestacao de contas deve ser apresentada a Pro-Reitoria de Extenséo da
UFSCar, no prazo de 60 (sessenta) dias a contar do término do prazo de vigéncia deste
acordo.

VI.6- Competira a Pro-Reitoria de Extensdo da UFSCar analisar e emitir parecer
sobre o relatério de execucéao, a ser apreciado juntamente do relatorio de prestacao de
contas, pelo Conselho de Extensédo da UFSCar, no prazo de 60 (sessenta) dias.

Clausula Sétima — DA PROPRIEDADE INTELECTUAL E DAS PUBLICACOES

VII.1- Todos os dados, tecnologias, informacdes técnicas e comerciais,
programas de computador, procedimentos e rotinas, registrados ou nédo, pertencentes
as Partes e/ou de terceiros, mas sob sua responsabilidade, desde antes da data da
assinatura deste Acordo, e que forem reveladas a outra Parte, somente para subsidiar
a execucao do Projeto, continuardo pertencendo ao detentor da informacgédo e/ou
propriedade.

VII.1.1- Caso seja necessario, o titular da propriedade intelectual pré-existente
mencionada no item VII.1 podera conceder a outra parte uma licenca néo exclusiva de
uso, especificamente para o desenvolvimento das atividades do Plano de Trabalho.

VII.2- As Partes concordam expressamente que 0s resultados passiveis de
protecdo através de direitos de propriedade intelectual, provindos das atividades
desenvolvidas no ambito do presente Acordo, serdo de propriedade conjunta da
ARCELORMITTAL e da UFSCar, na propor¢cao de 50% (cinquenta por cento) para a
UFSCar e 50% (cinquenta por cento) paraa ARCELORMITTAL, sendo este e os demais
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direitos e obrigacdes das Partes objeto de contrato especifico futuro, que respeitara as
disposicdes legais pertinentes.

VII.2.1- As despesas concernentes a patrimonializacdo dos resultados no Brasil
e no exterior serdo suportadas em sua totalidade pela ARCELORMITTAL, desde que
possam ser utilizadas comercialmente pela empresa, caso contrario, serdo divididas
conforme a proporcdo da titularidade das partes sobre os resultados ou serdo
repassadas a terceiro que licencie os resultados.

VII.3- A ARCELORMITTAL declara expressamente estar ciente neste ato que a
UFSCar dispbe de Agéncia Inovacao, responsavel por gerir a politica de inovacdo em
seu ambito. Desta forma, eventual resultado oriundo do presente Acordo, passivel de
apropriacdo pelas partes devera ser informado imediatamente & Agéncia de Inovagéo
da UFSCar, para os tramites pertinentes visando sua protecdo junto ao Instituto
Nacional de Propriedade Industrial — INPI, bem como o registro no sistema de
acompanhamento da EMBRAPII, conforme item 10 do Manual de Operacbes da
EMBRAPII.

VII.3.1- A ARCELORMITTAL e a UFSCar decidirdo em conjunto sobre a
conveniéncia, 0 momento e o sistema de protecéo juridica no exterior dos resultados
decorrentes deste Acordo.

VIl.4- As Partes se obrigam a informar umas as outras sobre o surgimento de
novos processos e/ou produtos passiveis de protecdo através de direitos de
propriedade intelectual decorrentes da execucdo do objeto do presente Acordo. As
partes decidirdo conjuntamente sobre a conveniéncia e 0 momento dos depdsitos ou
registros dessa propriedade intelectual, posterior, sendo condicdo essencial para a
exploracdo comercial a formalizacao prévia de licenciamento.

VII.5- Rescindido o presente Contrato, por quaisquer razdes neste previstas, e
nado tendo obtido o sucesso esperado, fica assegurado a Parte que ndo der causa a
rescisdo, pelo prazo de 5 (cinco) anos, a possibilidade de requerer os direitos de
propriedade intelectual decorrentes da execucao do objeto do presente Contrato, salvo
em caso de denuncia do presente contrato em que devera ser observado o disposto na
presente Clausula Sétima.

VI1.6- A EMBRAPII ndo se responsabiliza pela utilizacao de quaisquer resultados
do projeto fora do seu ambito de desenvolvimento.

VII.7- A ARCELORMITTAL ter& prioridade no direito exclusivo a exploragédo dos
resultados decorrentes deste Acordo, que devera ser objeto de instrumento especifico
(licenciamento, transferéncia de tecnologia ou outro instrumento similar cabivel e
juridicamente aceitavel), a ser assinado pela UFSCar e pela ARCELORMITTAL diante
de caso concreto, por meio do qual deverdo ser estabelecidas as condi¢cbes para a
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referida exploracdo dos resultados, sendo condicdo essencial para o inicio da
exploracdo comercial pela ARCELORMITTAL.

VII.8.1- Caso a ARCELORMITTAL, injustificadamente, ndo manifeste interesse
no licenciamento do referido Ativo no prazo de 48 (quarenta e oito) meses, contado do
deposito da patente, a UFSCar fica autorizada a buscar outros interessados, nos termos
839, do art. 6°, da Lei 10.973/2004.

VI1.8.2- A UFSCar podera ceder a ARCELORMITTAL a totalidade dos direitos
de propriedade intelectual, bem como os direitos de exploracdo comercial sobre os
resultados decorrentes deste Acordo, mediante compensacgdo financeira ou nao
financeira (econdmica), desde que economicamente mensuravel, nos termos dos arts.
99, 83° da Lei n. 10.973/2004 e 37 do Dec. n. 9.283/2018, e da Resolugdo n. 09/2019,
do Conselho de Inovacédo da UFSCar.

VII.9- Qualquer publicacdo ou divulgacdo por qualquer uma das Partes dos
resultados obtidos, conjuntamente, no ambito do presente Contrato, ficara condicionada
ao consentimento expresso da outra Parte.

VII.9.1- Sem prejuizo do disposto na subclausula VII.9 e na Clausula Oitava,
qualquer das Partes podera publicar resultados técnicos parciais e/ou finais de
pesquisas desenvolvidas por forca deste Contrato, sem intuito econémico e para fins
meramente de divulgacéo cientifica ou na midia, desde que tais resultados ndo tenham
sido identificados como “Informagao Confidencial” por uma das Partes ou materializem
propriedade intelectual que qualquer das Partes deseje proteger.

VII.9.2- No caso de se pretender realizar publicacdo em congresso ou
revista cientifica e exposicdo em aulas de qualquer natureza, a Parte interessada
transmitira a outra Parte o teor da publicacdo pretendida, a qual, num prazo maximo de
30 (trinta) dias a partir do recebimento do documento em formato eletrénico, autorizara
ou néo a publicacéo do referido documento, de forma justificada. Caso ndo ocorra a
manifestacdo e/ou autorizacdo a que se refere este pardgrafo, no prazo acima
estabelecido, entender-se-a como autorizada a publicacdo pela Parte interessada.

VII.9.3- As Partes desde ja se comprometem a buscar formas de
apresentar os resultados e informacdes de tal forma que sempre possibilite a
publicacéo.

VII.9.4- Toda a divulgacdo vinculada ao projeto que for realizada por
qualquer das Partes devera obrigatoriamente mencionar que ele foi ou esta sendo
realizado com apoio e recursos da EMBRAPII, incluindo a marca EMBRAPII.

Clausula Oitava - DA CONFIDENCIALIDADE
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VIII.1- As Partes se obrigam por si, seus funcionarios ou qualquer pessoa a ela
ligada, a respeitar o carater sigiloso de todas as informacdes, dados, projetos, "know-
how", bem como quaisquer outras informa¢cdes ou documentos que sejam fornecidos
uma a outra, no escopo do presente ajuste, ndo as divulgando para terceiros, seja a
titulo oneroso ou gratuito, sem prévia anuéncia escrita da outra Parte.

VIII.2- As Partes declaram e garantem que os resultados gerados na execucao
do Projeto, ndo deverdo ser divulgados, em nenhuma hipotese, a terceiros sem o
conhecimento prévio e autorizacao por escrito da Parte proprietaria da informacéao.

VIII.3- As Partes se comprometem a manter sob o mais estrito sigilo durante a
vigéncia e até 05 (cinco) anos apds a conclusdo do Projeto ou término, resilicdo ou
resolucdo deste instrumento, as informagdes confidenciais trocadas entre as partes ou
por elas geradas no decorrer deste Acordo, ndo podendo divulga-las, direta ou
indiretamente, a terceiros ou torna-las publicas, sem a prévia anuéncia escrita da Parte
proprietaria da informacao, bem como utiliza-las para fins ndo relacionados no presente
Acordo, exceto por determinacao de lei ou por ordem judicial.

VIIl.4- Nao obstante o disposto acima, ndo serdo consideradas informagdes
confidenciais aquelas:

a) gue sejam de conhecimento publico ou da parte receptora em data anterior
ao recebimento da informacao sem qualquer violacao deste acordo;

b) que se tornem de conhecimento publico no futuro, sem que caiba a qualquer
das Partes a responsabilidade por sua divulgacao.

VIII.5- Se, em funcéo de uma ordem judicial, as partes forem solicitadas a revelar
tais informacdes a terceiros, a parte que receber dita ordem devera informar a parte
reveladora da informacao confidencial a esse respeito e tomar todas as medidas legais
cabiveis, as suas expensas, para evitar a revelacédo dessas informacdes ou, se isso ndo
for possivel, revelar somente aquela parte da informacdo que for estritamente
necessaria para cumprir com tal ordem judicial.

VIII.6- As Partes concordam que sera assegurado acesso a EMBRAPII a todas
as informacgdes do projeto, inclusive informacdes confidenciais, para fins de avaliagdo
de seus resultados, sem que isso seja considerado descumprimento dessa Clausula
Oitava, desde que cumpridas as obrigacdes de confidencialidade nela contidas.

VIII.6.1- Ainda, as Partes concordam que esta autorizada a divulgacdo, pela
EMBRAPII e demais Partes, do nome das Partes, bem como do titulo e da descricéo
publica do projeto, na forma cadastrada no Sistema de Acompanhamento EMBRAPII,
sem que essa divulgacao necessite de autorizacao prévia a cada uso.
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Clausula Nona — DAS DISPOSICOES GERAIS

IX.1- As atividades desenvolvidas no ambito deste acordo, inerentes a carreira
do magistério superior, ndo geram quaisquer vinculos de natureza laboral ou
empregaticia entre o pessoal de qualquer das partes.

IX.2- O néo exercicio por qualquer das partes de direito a ela conferido pelo
presente acordo ou tolerancia em impor estritamente seus direitos incluida a eventual
aceitacdo de uma das partes, do atraso ou ndo cumprimento de quaisquer das
obrigacdes da outra parte, seréo considerados como mera liberalidade nao implicando
em novacgéo, renuncia ou perda dos direitos oriundos desse inadimplemento.

IX.3- Alteracdes neste instrumento acordadas entre as partes deverdo ser
obrigatoriamente descritas em termo aditivo e por todas assinado.

IX.4- Este instrumento vincula as partes e seus sucessores a qualquer titulo, os
quais nao terdo direito de transferir o mesmo ou quaisquer de seus poderes, funcdes
ou obrigacdes sem o consentimento prévio, por escrito, da outra parte.

IX.5- O presente instrumento, devidamente rubricado em todas as laudas e
assinado ao final, constitui um Unico documento, contendo o acordo integral entre as
partes e substituira todo e qualquer entendimento feito anteriormente.

IX.6- Se qualquer disposicdo do presente acordo for considerada invalida,
inexequivel, nula ou sem efeito por qualquer 6rgdo administrativo ou judicial
competente, ou se, por forca da legislacdo aplicavel, qualquer disposicdo se tornar
invalida, inexequivel, nula ou sem efeito, as demais disposi¢cées permaneceréao validas,
em pleno vigor e efeito, e as partes deveréo substituir a disposicao invalida, inexequivel
ou nula por outra valida e exequivel que corresponda, tanto quanto possivel, ao espirito
e objetivo da disposicéo substituida.

IX.7- Nenhuma responsabilidade de qualquer natureza, especialmente aquelas
de natureza financeira, trabalhista, previdenciaria, civil, criminal ou tributaria, incluindo
indenizacdes por acidentes de trabalho, sera imputada a uma Parte para ou por conta
das atribuicdes assumidas por outra Parte neste instrumento.

IX.8- As partes respondem pelos danos porventura causados, dolosa ou
culposamente, por seus docentes, funcionarios ou prepostos, ao patriménio uma da
outra, bem como a terceiros, em consequéncia da execuc¢ao deste acordo, ressalvadas
as hipoteses de caso fortuito e forca maior, devidamente caracterizadas e
comprovadas, nos termos do Caodigo Civil Brasileiro.

IX.9- A Empresa, desde ja, declara que tem producdo no Brasil e pertence ao
setor industrial, conforme a Classificacdo Nacional de Atividades econémicas (CNAE)
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inserida no seu Cadastro Nacional da Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda
(CNPJ/MF), ou é empresa beneficiaria da Lei de Informatica.

IX.9.1- Caso a empresa ndo atenda aos requisitos supracitados na Clausula I1X.9,
compromete-se a fazé-lo durante a execucdo do projeto, sempre buscando a
industrializacdo dos resultados do projeto no Brasil. Em caso de descumprimento, a
Empresa fica obrigada a ressarcir o montante financiado pela EMBRAPII, 0 montante
economicamente mensuravel da contribuicdo financeira da UFSCar, bem como a pagar
multa no valor de 40% (quarenta por cento) do valor total do projeto.

1X.9.2- O valor total do projeto contempla o montante dos recursos financeiros a
serem repassados a Fundacdo pela Empresa e pela EMBRAPII, bem como a
contrapartida nao financeira (econémica) da UFSCar.

IX.10- A UFSCar, desde ja, declara que ndao detém participacdo majoritaria no
capital social da Empresa contratante.

IX.11- Os casos omissos relativos a este Acordo serdo resolvidos pelas
participes, que se comunicardo, por escrito, para definir as providéncias a serem
tomadas.

IX.12- Este instrumento sera assinado por meio eletrénico. Para tanto, desde ja
as Partes reconhecem a validade deste documento e das respectivas assinaturas
eletrdnicas, nos termos do artigo 10°, § 2°, da Medida Proviséria n°® 2200-2/2001.

IX.13- As Partes deverdo tomar todas as medidas necessarias, observados os
principios de civilidade e legalidade, e de acordo com as boas praticas comerciais para
cumprir e assegurar que: (i) seus conselheiros, diretores e empregados, bem como suas
sociedades afiliadas sobre as quais tenha participacdo influente, direta ou
indiretamente, inclusive os conselheiros, diretores e empregados dessas sociedades
afiliadas (todos doravante referidos como “Pessoal’), e (ii) qualquer pessoa agindo em
seu nome, inclusive prepostos, distribuidores e subcontratados, quando houver (cada
um referido doravante como uma “Parte Relacionada”) obedecerdo todas as leis
aplicaveis, incluindo aquelas relativas ao combate a corrupgao, suborno e lavagem de
dinheiro, bem como aquelas relativas a san¢cdes econémicas, vigentes nas jurisdicbes
em que as Partes estdo constituidas e na jurisdicdo em que o Contrato sera cumprido
(se diferentes), para impedir qualquer atividade fraudulenta por si, seu Pessoal e/ou por
uma Parte Relacionada, com relacdo ao recebimento de quaisquer recursos da
Contratante. Uma Parte devera notificar imediatamente a outra Parte sobre eventual
suspeita de qualquer fraude tenha ocorrido, esteja ocorrendo, ou provavelmente
ocorrera, para que sejam tomadas as medidas necessarias para apura-las.

IX.14- O descumprimento por uma das Partes, seu Pessoal ou por uma Parte
Relacionada de qualquer lei anticorrupcdo ou das provisbes contidas nesta clausula
sera considerado um descumprimento material deste Contrato, dando a
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Parte prejudicada o direito de rescindi-lo imediatamente, mediante envio de notificacao
escrita, sem prejuizo de seu direito de indenizacao pelas perdas e danos causados pela
Parte inadimplente decorrentes deste descumprimento.

Clausula Décima — DA VIGENCIA, DA DENUNCIA E DA RESCISAO.

X.1- Este acordo vigorara por 24 (vinte e quatro) meses a partir da data de sua
assinatura, podendo a sua vigéncia ser prorrogada, mediante termo aditivo, conforme
necessidade de prorrogacdo do Projeto de Extensdo, observadas as normativas
internas que regulam as atividades de extensdo na UFSCar.

X.2- Este acordo podera ser denunciado por qualquer das partes mediante
notificagdo escrita, com aviso de recebimento, com antecedéncia minima de 60
(sessenta) dias, sendo assegurada a continuidade e conclusédo das atividades
porventura em desenvolvimento.

X.3- Este acordo podera ser rescindido pela parte prejudicada, na hipotese de
inadimplemento de quaisquer das obrigacdes assumidas ou infracdo de suas
disposicdes, mediante notificagdo escrita, com aviso de recebimento, que tera efeito a
partir da data do recebimento da notificagao.

X.4- A parte que der causa a rescisdo por inadimpléncia de obrigacdes ou
infracdo de disposicdes deste acordo respondera pela indenizacéo das perdas e danos
decorrentes da rescisdo, ressalvadas as hipéteses de caso fortuito e forca maior,
devidamente caracterizadas e comprovadas.

Clausula Décima Primeira — DA PROTECAO DOS DADOS

XI.1 As Partes garantem que realizam o tratamento de dados pessoais de acordo
com a Lei n® 13.709/2018 (“Lei Geral de Protegdo de Dados Pessoais” ou “LGPD”) e
declaram que (i) armazenam dados pessoais de forma segura e apropriada, de acordo
com a legislagéo aplicavel; (ii) seguem uma politica de privacidade e procedimentos de
seguranca compativeis com o tipo de dados pessoais tratados; (iii)) indicaram um
Encarregado, conforme determina a legislacdo aplicavel; (iv) fazem o registro das
operacdes de tratamento de dados pessoais; (v) possuem o devido consentimento dos
titulares dos dados pessoais para realizar os tratamentos ou embasam cada tratamento
em algum hipétese legal trazida pela legislacédo aplicavel; (vi) somente utilizam dados
pessoais de modo compativel com as finalidades do recebimento; (vii) permitem que 0s
titulares dos dados pessoais exercam seus direitos, conforme previsto na legislacéo
aplicavel; (viii) asseguram que medidas técnicas e organizacionais de seguranga Sao
utilizadas para proteger os dados pessoais contra tratamento ilicito e desautorizado e
contra vazamentos acidentais, destruicdo ou prejuizo; e (ix) asseguram que quaisquer
colaboradores ou prestadores de servigos externos que atuem em conjunto com elas
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na realizacdo dos seus servi¢os e gue venham a ter acesso a dados pessoais cumpram
as legislacoes aplicaveis em matéria de protecdo de dados pessoais.

Clausula Décima Segunda - DO FORO E DO REGIME LEGAL

XII.1- Fica eleito o Foro da Justica Federal, Secéo Judiciaria de Sdo Carlos - SP,
com exclusdo de qualquer outro, para dirimir as questdes oriundas deste acordo, o qual
€ celebrado sob a égide da Lei n° 8.958, de 20 de dezembro de 1994 e ainda pelos
regimentos e regulamentos proprios de cada uma das partes.

E POR ESTAREM ASSIM JUSTAS E ACORDADAS, as partes assinam
eletronicamente o presente termo, na presenca das testemunhas abaixo identificadas.

Sao Carlos, assinado e datado eletronicamente.

Dra. Ana Beatriz de Oliveira Targino de Araujo Filho
Reitora — UFSCar Diretor Executivo — FAI*UFSCar

Nome: Fernando José Martinelli
Cargo: Gerente de Pesquisa em Processo — ARCELORMITTAL BRASIL S/A

Nome: Kioshi Marcio Kaneko
Cargo: Gerente de Pesquisa em Produto e Aplicacdo - ARCELORMITTAL BRASIL
S/IA

Ciente e de Acordo:

Piter Gargarella Ernesto Chaves Pereira de Souza
Coordenacédo Técnica Coordenacgéo Geral
Testemunhas:
1- 2-
Nome: Luan Ariel de Oliveira Nome: Mariane G. de Miranda Salustre
E-mail; luan.oliveira@fai.ufscar.br E-mail: mariane.salustre@arcelormittal.com.br

01/12/2023 15:55:28 (BRT/UTC-3) 3FF4-4B3B-0805 https://assina.fai.ufscar.br/app/Documento/Protocolo/3FF4-4B3B-0805



Anexo Il

MODELO DE TERMO DE ACEITE DE MACROENTREGA

Termo de Aceite de Macroentrega

Unidade EMBRAPII

Nome da Unidade conforme Termo de Cooperacao

Empresa CNPJ e Razao Social da Empresa conforme contrato com o cliente
Cddigo Projeto Cdédigo EMBRAPII do projeto conforme cadastrado no SRInfo
Numero da | Numero da macroentrega conforme cadastrada no SRInfo
Macroentrega

Titulo da | Titulo da macroentrega conforme cadastrada no SRInfo
Macroentrega

Descricdo da Macroentrega

Descricdo da macroentrega de acordo com o planejamento do projeto informado no
sistema de acompanhamento Embrapii (SRInfo), e de acordo com o contrato firmado entre
a Unidade / EMBRAPII e a Empresa. Se a macroentrega envolver mais de um entregavel
segundo o contrato do projeto, deve-se discriminar todos.

Declaracdo que a Macroentrega descrita esta aceita

Data:

Data de aceite pela
Empresa, a ser
transferida para o
SRInfo no campo
apropriado

Nome e Identificacdo do responsavel pelo projeto na Empresa:

Descricdo do cargo, funcdo e/ou informacdo equivalente que
permita explicitar a autoridade do assinante que aceita a
macroentrega segundo contrato firmado entre a Unidade /
EMBRAPII e a Empresa

Nome e Assinatura do responsavel na Empresa pela aceitacédo da
macroentrega

Local

Endereco e contato da Unidade EMBRAPII
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Proponentes:

* Universidade Federal de Sao Carlos (UFSCar)
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Equipe:
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1. Sintese do Projeto

Modalidade: Acordo de Cooperacao Institucional EMBRAPII-UFSCar (Materiais
Avancados).

Duracéo: 24 meses

Valor total do projeto: R$ 1.019.083,37

Valor da contrapartida ArcelorMittal (28.2 %): R$ 287.030,99
Valor da contrapartida UFSCar (38.8 %): R$ 395.754,87
Valor da contrapartida EMBRAPII (33.0 %): R$ 336.297,51

Identificacdo dos objetivos a serem atingidos:

O objetivo do presente trabalho é avaliar o uso de sucata de usinagem de acos inoxidaveis
(acos 316 e 304) na producdo de pd metalico para aplicagdo em manufatura aditiva (MA),
buscando aumentar o valor agregado da sucata. Serdo comparados 0s pds e pecas de aco
316L fabricados por MA a partir desse material reciclado com aqueles obtidos utilizando

material virgem.

Etapas

1. Producéo e caracterizacdo de p6 de aco 316L utilizando material virgem (material de

referéncia).

-Duracéo de 12 meses.

-Principais entregaveis:
i. 15 Kg de po de aco 316L (material de referéncia);
ii. Resultados da caracterizacéo fisica, morfoldgica e microestructural dos pos

produzidos.
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2. Producdo de lingotes de aco 316L a partir de sucata de usinagem.

-Duracéo de 6 meses.

-Principais entregaveis:
i. Desenvolvimento do processo de limpeza mecéanica/quimica da sucata de usinagem;
ii. 30 Kg de lingotes de aco 316L obtidos a partir de sucata de usinagem;

iii. Resultados da caracterizacdo microestrutural e quimica dos lingotes.

3. Producdo e caracterizacdo de p6 de aco 316L obtido a partir da sucata de usinagem.

-Duracéo de 12 meses.
-Principais entregaveis:
i. 15 Kg de p6 de aco 316L obtido a partir de sucata de usinagem;
ii. Resultados da caracterizacéo fisica, morfoldgica e microestructural dos pos

produzidos.

4. Fabricacdo de pecas por Fusdo em Leito de Pé a Laser (LPBF) utilizando pé de aco 316L

obtido com material virgem e com material reciclado e caracterizacdo das pecas produzidas.

-Duracdo de 18 meses.
-Principais entregaveis:
i. Pecas impressas utilizando os pés de aco 316L reciclado e virgem;
ii. Resultados da caracterizacdo quimica, mecanica e microestrutural das pecas obtidas.

Acompanhamento bimestral, com sintese dos macro entregaveis a cada 06 meses.

2. Justificativa e objetivos

A Fuséo em Leito de P6 a Laser (LPBF) é a principal técnica de manufatura aditiva de
metais [1]. Através dela, pecas com geometrias complexas séo produzidas camada por camada.
A Figura 1 mostra o principo de funcionamento do método de LPBF. Inicialmente, uma camada
de pd de espessura predeterminada é colocada sobre um substrato (Figura 1(a)). Em seguida,
ocorre a fuséo seletiva de regides da camada de po (Figura 1(b)) de acordo com um modelo da
peca feito em CAD. Cada camada € uma fina sec¢do do modelo e quanto mais fina esta for,
mais proxima do modelo serd a peca final. O Substrato é entdo recuado para o interior da
camara (Figura 1(c)) e uma nova camada de p6 é colocada, ocorrendo novamente a fusao

seletiva por laser. O metal fundido adere a camada anterior e se solidifica rapidamente. O

3
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processo se repete até que a peca final seja obtida.

o/

— — R
[/ — ij e [

b
(@) | (b) f;, (c)

Figura 1 — Representacdo esquematica do processo de Fusao em Leito de P6 a Laser (LPBF)
[2]. (@) Uma camada de pé é colocada em um substrato. (b) O feixe de laser ira entdo fundir
regides da camada de po definidas previamente através do desenho em CAD. A regido fundida
ird solidificar rapidamente, formando parte da peca. (c) Na etapa seguinte, o substrato é
recuado para o interior da cAmara e uma nova camada de pé € colocada. O processo entdo se

repete até que a peca desejada seja obtida.

Uma das principais caracteristicas desse tipo de processamento é a versatilidade. E
possivel a producéo de pecas com formas intrincadas, dimensdes variadas e elevada precisao
dimensional. Designs especiais como scaffolds e pecas com varios canais internos podem ser
fabricadas e suas densidades customizadas (Figura 2). E importante mencionar que esses tipos
de pecas s6 podem ser fabricadas pelo método de manufatura aditiva [1]. Outra vantagem €é o
aproveitamento de toda a matéria prima inicial, visto que o pd ndo utilizado durante a fusao
por laser pode ser reaproveitado novamente na produgdo de outro componente. Essa técnica
possui menos de 30 anos de uso [1] e tem sido utilizada principalmente na producédo de pecas
de ligas tradicionais a base de Fe [3-5], Ti [6, 7] e Al [8-10].
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Figura 2 — (a) Scaffold com modulo elastico isotrdpico e capacidade de carga maximizada
[11]. (b) Peca produzida por LPBF. A peca possui varios canais internos possiveis de serem

feitos apenas através de técnicas de manufatura aditiva [12].

Embora conceitualmente simples, sabe-se que o processo de LPBF ¢ influenciado por mais
de 100 variaveis diferentes [13] e faz-se necessario um estudo minucioso da influéncia dos
principais parametros na qualidade da peca a ser produzida. Uma das principais variaveis do
processo de LPBF é o tipo de pd utilizado. A composi¢do quimica do pd é importante pelas
propriedades que ela confere. Por exemplo, caracteristicas como condutividade térmica,
capacidade térmica, calor latente de fusdo e ponto de fuséo influenciam diretamente no balanco
de calor do processo. Baixas pressdes de vapor podem levar a indesejada evaporacdo de
material e a refletividade no comprimento de onda do laser utilizado pode levar ao
requerimento de maior ou menor fornecimento de energia [13].

O pd deve apresentar uma distribuicdo Gaussiana de tamanho de particulas, com tamanho
médio inferior a 75 um [14]. Uma distribuicdo estreita de tamanho de particulas ird garantir
maior fluidez do p6 metalico e uniformidade da poca de fusdo, de modo que particulas menores
preencham espacos vazios deixados pelas maiores. Isso garante maior densidade e,
consequentemente, melhores propriedades mecanicas para a peca processada. A literatura
demonstra que o tamanho médio do p6 dso deve ser menor que 63 um, porém o tamanho nao
pode ser muito pequeno, uma vez que aglomerados podem ser formados, o que prejudica a
fluidez do po.

A morfologia também é uma caracteristica bastante importante [15-17]. Particulas com
morfologia esférica possuem maior fluidez e consequente maior empacotamento, o que auxilia
na uniformidade das camadas ao serem processadas. Além disso, auséncia de porosidade e
particulas satélites sdo importantes, uma vez que melhoram as propriedades mecanicas do
produto final e o desempenho do pd, respectivamente. Ademais, pode-se citar a rugosidade
superficial, que influencia na absorvidade da energia do LASER.

P6s com uma alta umidade tem sua fluidez diminuida e por isso devem passar por
processos de secagem depois da fabricagdo e serem estocados em lugares com atmosfera
controlada. Devido ao fato dos pds utilizados em manufatura aditiva geralmente terem
distribuicdo de tamanho menor que aqueles utilizados em processos convencionais de
metalurgia do po, faz-se necessario o desenvolvimento de novos procedimentos de secagem e
manipulacdo do p6. O controle da oxidagdo das particulas também € importante uma vez que

Oxidos podem remanescer mesmo apos 0 processo de MA.
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O meétodo mais utilizado para a producéo de p6 metalico para o processo de manufatura
aditiva é a atomizacdo a gas, devido principalmente a alta produtividade e baixo custo desse
processo. P6s metalicos sdo formados devido a fragmentacéo do fluxo de metal fundido atraves
de gases (ar, nitrogénio, argdnio ou hélio) em alta velocidade. Portanto, a atomizacao ocorre
pela transferéncia de energia cinética do meio de atomizacdo para o metal. Logo, a razdo
gas/metal (taxa de gas/taxa de metal) é o fator dominante no controle do tamanho das particulas,
uma vez que o tamanho médio das particulas é inversamente relacionado a raiz quadrada da
razdo gas/metal [18].

Uma explicacdo detalhada do processo de atomizacdo a gas é feita baseando-se na
Figura 3. Em um primeiro momento, o material é depositado em um cadinho, onde ocorrera
sua fusdo através de forno de inducgdo. Ainda no cadinho, pode-se observar o conjunto existente
entre termopar e o stop rod, vareta ceramica que fecha o orificio inferior do cadinho,
impossibilitando o vazamento do metal fundido. Considera-se este primeiro agrupamento
como “camara de fusdo”. Posteriormente, quando se alcanga a temperatura de vazamento
desejada, o stop rod é levantado e o metal fundido pode fluir pelo orificio inferior no cadinho
(bocal), e é por 1a que o material é vazado para a cdmara de atomizacao, devido as diferencas
de pressdes entre a cdmara de fusdo e a de atomizacdo ou, até mesmo, devido a pressao
atmosférica. Dessa maneira, o fluxo de metal fundido sera atomizado através da utilizacdo de
jatos de gas em alta presséo, e, consequentemente as particulas se solidificam durante a queda.
Também ocorre a formacéo de splats que sdo pequenas folhas ou placas que sofreram quebra
ineficiente (incompleta) e se aderem na parede do atomizador ou, entdo, se dirigem ao coletor.
A Ultima etapa € a coleta do pd atomizado nos coletores, que sdo de dois tipos: um logo abaixo
da cdmara de atomizacdo, sendo que é neste que 0 pd mais grosseiro se deposita; e um segundo
coletor que é visto ao lado da cAmara, chamado de ciclone, o qual recolhe o pd mais fino.
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Figura 3 — Figura esquematica de um atomizador a gés, identificando seus principais

componentes.

Uma grande gama de variaveis afetam o processo de atomizacdo a gas, como a distancia
dos jatos de gas até a corrente de metal liquido, velocidade e vazédo de géas, velocidade e vazao
de metal, geometria e angulo do nozzle, temperatura de vazamento e tensao superficial do
material, entre outras [19]. Algumas dessas variaveis sao relacionadas ao tipo de equipamento
utilizado e portanto séo fixas, como o tipo de processo e nozzle utilizado, pressdo maxima de
gas, etc. Outras varidveis como temperatura de fusdo, diametro do bocal e pressdo de
atomizacédo podem ser ajustadas de forma a otimizar o processo visando aumentar a quantidade
de p6 com as caracteristicas especificas para o processo de LPBF (tamanho de particulas abaixo
de 75 microns, superficie do pé lisa e morfologia esférica, com reduzida quantidade de defeitos
como porosidade e particulas satélites). Como estas varidveis dependem da composicao
quimica da liga, a otimizacao quantitativa exige analise caso a caso. Essas propriedades terdo
impacto significativo na fluidez do pé e no empacotamento das camadas, e consequentemente,
na densidade e porosidade dos componentes fabricados [16, 20]. Ferramentas estatisticas como
Design de Experimentos (DOE), grafico de pareto, diagrama de efeitos principais (main effects
plots) e coeficiente de correlacdo de Spearman podem ser utilizados nesse processo de
otimizacao.

Depois que 0 pd com as caracteristicas ideais € produzido, processo de secagem e

armazenamento adequado Sdo necessarios para manter sua fluidez. Esse condicionamento

7
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depende do tipo de p6 produzido e detalhes como temperatura e tempo de secagem e forma de
armazemento (em vacuo ou em atmosfera seca) precisam ser determinados.

Frente a isso, o objetivo do presente trabalho é avaliar o uso de sucata de usinagem
de acos inoxidaveis (acos 316 e 304) na producdo de pd por atomizagdo a gés e de pecas
por manufatura aditiva por LPBF, buscando aumentar o valor agregado da sucata. O pé
e as pecas de aco 316L obtidas a partir da sucata serdo comparados com aqueles obtidos
a partir de material virgem, com o intuido de observar as principais diferencas na

qualidade e propriedades do p6 e pecas produzidas.

3. Detalhamento Técnico

O projeto sera dividido em 2 partes referente a sucata e material virgem, como mostrado
na figura 4. A primeira parte é dedicada ao processamento da sucata de aco 316L. Serdo
realizados a preparacao da sucata, com sua posterior fusdo e producédo de p6 por atomizacao a
gas. Esse pb sera entdo utilizado na manufatura aditiva por Fusdo em Leito de P a Laser
(LPBF). Tanto o p6 quanto as pecas fabricadas por LPBF serdo caracterizadas. A segunda
parte é dedicada ao processamento do agco 316L virgem, que sera considerado a referéncia para
o0 presente trabalho. O aco 316 virgem sera atomizado a gas para a producéo de p6, sendo este
posteriormente processado por LPBF. O pé e as pe¢as LPBF produzidos com material virgem
também serdo caracterizados. Seréa realizada uma comparacdo das propriedades do pé e peca

fabricada por manufatura aditiva utilizando aco 316L virgem e reciclado.

Sucata

Desenvolvimento de processo
de preparagdo da carga para
atomizagdo de ago 316L a
partir de sucata de usinagem

Limpeza do material s
g " Caracterizagao microestrutural
——— | recebido e preparagdo | — L . X —
~ e quimica dos lingotes obtidos
(fusdo) das cargas

Produgdo do p6 da Caracterizagdo Produgdo de amostras por Caracterizagdo das
sucata de ag¢o 316L por |— | dos pos ——— | MA/LPBF visando maxima — | amostras LPBF
atomizagdo a gas produzidos. densidade das pegas obtidas

_________________________________________________________________________________________

Material virgem

Produgdo do pé do

: A Caracterizagao Produgdao de amostras por Caracterizagao das
material de referéncia 2 > o
devseo AT ELor dos pos MA/LPBF visando méxima amostras LPBF
¢ P produzidos. densidade das pegas obtidas

atomizagdo a gés

Figura 4 — O presente trabalho sera dividido em duas partes como mostrado na figura. A parte
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1 sera sobre o0 processamento da sucata de aco e a parte 2 sera sobre 0 processamento do aco

316L virgem, que sera o material de referéncia.

Detalhamento das etapas

WP1. Producio e caracterizacdo de pd de aco 316L utilizando material virgem (material de

referéncia).

Obijetivo: Preparar pé de aco 316L por atomizagdo a gas utilizando material virgem e realizar

sua caracterizacdo. Esse material serd utilizado na comparacdo com o material preparado a

partir de sucata.

Metodologia: a ArcelorMitall ird fornecer tarugos do aco 316L. Sera realizada anélise térmica
desse material por calorimetria diferencial de varredura para determinagdo da temperatura
liquidus e serd analisada a composicdo quimica por ICP-OES e S-OES. Posteriormente esse
material serd atomizado a gas no Laboratério de Atomizacdo e Revestimento do
DEMa/UFSCar utilizando os parametros de processo que maximizam producdo de particulas
de morfologia esférica com diametro médio em torno de 40 microns. O p6 obtido sera separado
por peneiramento, determinando o didmetro médio de particulas e distribuicdo massica por
tamanho. As particulas com tamanho de interesse para a manufatura aditiva terdo sua
morfologia e microestrutura caracterizadas por microscopia eletrénica de varredura e Otica e

medicdo da densidade relativa e fluidez por funil de Hall ou Carney.

Entregaveis: 15 Kg de p6 de aco 316L obtido a partir de material virgem e caracterizacao fisica,

morfoldgica e microestrutural desses pos.

Duracéo: 12 meses.

WP2. Producéo de lingotes de aco 316L a partir de sucata de usinagem.

Objetivo: Producéo de lingotes de ago 316L a partir de sucata de usinagem para serem

utilizados na producéo de p6 por atomizagdo a gas.

Metodologia: a ArcelorMittal ira fornecer cerca de 45 Kg de sucata de usinagem de acos
inoxidaveis. Essa sucata € uma mistura dos acos inoxidaveis austeniticos 304 e 316. Sera
desenvolvido processo de limpeza mecanica/quimica da sucata de usinagem. Na sequéncia sera
realizada a fuséo, ajustando a composicdo do material para obter no final aco 316L, e

tratamento do fundido visando limpeza e garantia da composicdo quimica desejada. Serdo
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preparados lingotes em quantidade e geometria adequada para o processo de atomizagao a gas.
O material obtido sofrera caracterizacdo microestrutural e quimica por ICP-OES e S-OES e
também serd realizada analise térmica por calorimetria diferencial de varredura para

determinacgédo da temperatura liquidus.

Entregaveis: desenvolvimento de metodologia de limpeza mecanica/quimica da sucata de
usinagem, preparacéo de 30 Kg de lingotes de aco 316L a partir da sucata, e caracterizagdo

microestrutural e quimica dos lingotes.

Duragao: 6 meses.

WP3. Producéo e caracterizacio de p6 de aco 316L obtido a partir da sucata de usinagem.

Obijetivos: Preparar p6 de ago 316L por atomizagdo a gas utilizando sucata de usinagem e
realizar sua caracterizagdo. Os resultados serdo comparados com os resultados obtidos no WPL1.

Metodologia: o material obtido no WP2 serd atomizado a gas no Laboratério de Atomizacédo e
Revestimento do DEMa/UFSCar utilizando os parametros de processo gque maximizam
producdo de particulas de morfologia esférica com didmetro médio em torno de 40 microns. O
po obtido serd separado por peneiramento, determinando o didmetro médio de particulas e
distribuicdo massica por tamanho. As particulas com tamanho de interesse para a manufatura
aditiva terdo sua morfologia e microestrutura caracterizadas por microscopia eletrénica de

varredura e 6tica e medicao da densidade relativa e fluidez por funil de Hall ou Carney.

Entregaveis: 15 Kg de p6 de aco 316L obtido a partir de cavaco de usinagem e caracterizacdo

fisica, morfoldgica e microestructural dos pos produzidos.

Duracéo: 12 meses.

WP4. Fabricacdo de pecas por Fusdo em Leito de P6 a Laser (LPBF) utilizando pé de aco

316L obtido com material virgem e com material reciclado e caracterizacdo das pecas

produzidas.

Obijetivo: produzir pecas pelo método de manufatura aditiva de LPBF utilizando pé obtido de
material reciclado e de material virgem, com a caracterizacao posterior das pecas obtidas. Sera

realizada a comparacao das propriedades das pecgas obtidas com esses dois tipos de materiais.

Metodologia: Producéo de amostras com forma quadratica ou cilindrica por Fusédo em Leito de
P6 a Laser (LPBF) no Laboratério de Processamento por Laser do DEMa/UFSCar.

10
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Determinacédo dos parametros 6timos (poténcia, velocidade, superposicao de trilhas e estratégia
de varredura) tendo como critérios a maxima densidade (a densidade serd medida pelo método
de Arquimedes). Producdo de amostras para ensaios de tragdo por LPBF utilizando os
parametros Otimos determinados. Medida de densidade pelo método de Arquimedes e
caracterizacdo do comportamento mecanico (Dureza e ensaio de tracdo) utilizando maquina
universal de ensaios mecanicos INSTRON. Caracterizacdo microestrutural e das fases

formadas por microscopia eletrénica de varredura e 6tica e difracdo de raios X.

Entregéveis: Pecas impressas utilizando os pdés de aco 316L reciclado e de referéncia e

caracterizacdo quimica, microestrutural e mecanica das pecas obtidas.

Duracéo: 18 meses.

Cronograma

Tarefas 2024 2025
WP1 | Producdo e caracterizagdo de pé de aco 316L

utilizando material virgem (material de referéncia).

WP2 | Producdo de lingotes de ago 316L a partir de sucata de

usinagem.

WHP3 | Producdo e caracterizacao de po6 de aco 316L obtido a

partir da sucata de usinagem.

WP4 | Fabricacdo de pecas por Fusdo em Leito de P6 a Laser
(LPBF) utilizando p6 de ago 316L obtido com material
virgem e com material reciclado e caracterizacdo das

pecas produzidas.

4. Plano de aplicagéo dos recursos financeiros:

Parcela unica: Dezembro/2024
Aporte ArcelorMittal: R$ 287.030,99 Aporte Embrapii: R$ 336.297,51

5. Previsao inicial de inicio e fim das atividades:

11
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Inicio: 01/01/2024
Fim: 31/12/2025
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