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1. OBJETO
1.1. Aquisicdo de mobiliario para auditério, salas de aula e de videoconferéncia e

Laboratério de Inovacdo da Enfam.

1.2. Conforme justificado no Estudo Técnico Preliminar, o objeto desta contratacéo €
caracterizado como bem ou servico comum.

1.3. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo,
conforme art. 2°, Il e lll, do Decreto n® 10.818, de 27 de setembro de 2021, e art.
22, 1l e lll, da Instrucdo Normativa STJ/GDG n. 4/2023.

2. ESPECIFICAGAO DO OBJETO



2.1. A especificagdo abaixo visa oferecer a descricio completa e adequada das
caracteristicas e quantitativos do objeto conforme quadro abaixo:

Ite Codigo Especificacao do objeto Unidade Quantidade
m

01 /19849 |Poltrona giratoria FK1 ou similar unidade 15
02 19850 |Poltrona giratoria Solo unidade |03
03 19851 |Poltrona giratéria espera revestida unidade 25
04 |19852 |Cadeira empilhavel unidade |04
05 |19853 |Cadeira alta unidade |06
06 |10804 |Cadeira giratéria unidade |40
07 (19277 |Banqueta alta unidade |04
08 19857 |Conjunto acustico unidade |02
09 [11040 |Sofa unidade 02
10 |11104 |Pufe redondo unidade |03
11 |11104 |Pufe hexagonal alto unidade 01
12 11104 |Pufe hexagonal médio unidade 01
13 |11104 |Pufe hexagonal baixo unidade |01
14 |11104 |Pufe quadrado unidade |40
15 |19854 |Mesa apoio notebook unidade |25
16 (19855 |Mesa lateral unidade |04
17 |19856 |[Mesa bistrd unidade |02
18 |19848 |Carrinho para biblioteca unidade |11
19 |10549 |Locker (armario em aco 2 portas) unidade (30
20 (19860 |Floreira e suporte unidade |04
21 (19288 |Quadro de avisos (suporte aramado de parede)unidade |10

2.2. ITEM 01 - POLTRONA FK1 OU SIMILAR, DESIGN DE FLORENCE KNOLL,
COM ESTRUTURA EM MADEIRA, REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO
PRETO E PE ESTRELA EM ALUMINIO FUNDIDO POLIDO, para compor
ambiente de recepc¢ao e estar.

2.2.1. Estrutura:

2.2.1.1. Estrutura interna executada em madeira macica devidamente

imunizada e com controle de umidade;



2.2.1.2. Percintas elasticas reforcadas de 5cm de largura sob o assento,
entrelagcadas com espacamento justo (sem buracos entre as tiras).

2.2.2. Estofamento e revestimento:

2.2.2.1. Estofamento: Espuma de 10cm-12cm com densidade minima de
28kg/m3.

2.2.2.2. Revestimento: Assento e encosto revestidos em couro ecoldgico
preto, com costuras quadriculadas no padréo original (interseccao
entre as costuras com "capitoné") e acabamento das bordas com
"vivos".

2.2.3. Base e pés:

2.2.3.1. As soldas entre as pecas deverdo ser internas sem rebarbas
aparentes.

2.2.3.2. Sapatas ajustaveis cromadas.
2.2.3.3. Base e pés estrela em aluminio fundido polido (4) pés.

2.2.4. Dimensbes internas (as dimensdes sdo aproximadas, sendo permitida
variacdo maxima de até 5%):

2.2.4.1. pProfundidade do assento: 57 cm.
2.2.4.2. Largura do assento: 66 cm.
2.2.4.3. Altura do assento: 44,5 cm do piso.
2.2.4.4. Altura do assento: 44,5 cm.

2.2.5. Dimensbes Externas (as dimensdes sdo aproximadas, sendo
permitida variacdo maxima de 5%):

2.2.5.1. profundidade: 82 cm.
2.2.5.2. Largura: 82cm.
2.2.5.3. Altura do encosto: 79,5 cm do piso.

2.2.6. Dimensdes do Braco (as dimensdes sdo aproximadas, sendo
permitida variacdo maxima de 5%):

2.2.6.1. Espessura: 8 cm.



2.2.6.2.

60 cm do piso.

2.2.7. Quantidade: 15 unidades.

2.2.8. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.3. ITEM 02 - POLTRONA GIRATORIA SOLO

2.3.1. Estrutura:

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.1.4.

2.3.1.5.

Estrutura da concha em barra de a¢o baixo carbono com 8 mm de
espessura média.

Reforgo interno em aco.

Chapa de fixacdo da concha na base fabricado em chapa de aco
6,00 mm de espessura media.

Poltrona dotada de bracos de apoio integrados na estrutura da
cadeira.

Bases com acabamentos em aluminio, chapa pintada na cor preta,
guando a base for colorida a chapa segue a mesma cor da pintura.

2.3.2. Estofamento e revestimento:

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

2.3.2.5.

2.3.2.6.

Encosto: Espuma injetada em alta densidade com espessura
média de 55 mm. A injecdo da espuma é feita juntamente com a
estrutura metdlica, assegurando maior aderéncia entre os dois
materiais.

A fixacdo do flange na chapa de fixacdo € feita por parafuso
sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa na bitola
M8 passo 1,25 mm.

Compensado multilaminado com 8 mm de espessura média para
facilitar a grampeacé&o do revestimento.

Almofada fixada a concha em espuma injetada de alta densidade
com 50 mm de espessura média.

Ziper para fechamento do revestimento na concha.

Revestimento do assento em tecido Liv encapando toda estrutura.

2.3.3. Base e pés:



2.3.3.1.

2.3.3.2.

2.3.3.3.

2.3.3.4.

2.3.3.5.

Base giratéria desmontavel com aranha de 4 hastes em aluminio
injetado polido, apoiada sobre 4 sapatas.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceradmico por
spray, executado em linha continua automéatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.

A tinta utilizada para a pintura € em po0, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi) garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura.

Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentac&o continua a temperatura de 200° C.

Sapatas em nylon.

2.3.4. Dimensbes aproximadas:

2.3.4.1.

2.3.4.2.

2.3.4.3.

2.3.4.4.

Altura Total da Cadeira: 945 mm.
Profundidade Total da Cadeira: 1005 mm.
Largura Total da Cadeira: 835 mm.

Altura da Superficie do Assento: 360 mm.

2.3.5. Quantidade: 03 unidades.

2.3.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.4. ITEM 03 - POLTRONA GIRATORIA ESPERA REVESTIDA

2.4.1. Estrutura:

2.4.1.1.

Encosto:

2.4.1.1.1. Encosto e laterais em compensado multilaminado 13 mm

de espessura.



2.4.1.1.2. Chapa de ligacéo (L) em aco SAE 1020 laminado de 31,75
mm de largura e 4,76 mm de espessura.

2.4.1.1.3. A fixacdo do encosto na chapa de ligagdo (L) é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola ¥%"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
encosto.

2.4.1.1.4. A fixacdo do conjunto encosto e chapa de ligagdo (L) no
assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira do assento.

2.4.1.2. Assento:

2.4.1.2.1. Assento em compensado multilaminado 13 mm de
espessura.

2.4.1.2.2. A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

2.4.1.3. Mecanismo:

2.4.1.3.1. Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em
chapa de aco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura
e cone inferior fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020
com 3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para
maior resisténcia.

2.4.1.3.2. A unigo do flange com o cone inferior e tubo de suporte do
encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem por aparafusamento.

2.4.1.3.3. Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em
barra de aco trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de
espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento
injetada em polipropileno copolimero na cor preta.

2.4.1.3.4. Assento fixo e com inclinacdo fixa entre 0° e -5° de
inclinacdo, com regulagem de altura.



2.4.1.4. Coluna:

24.1.4.1.

2.4.1.4.2.

2.4.1.4.3.

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN EN
16955 com 115 mm de curso nominal, com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressao dos componentes.

Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas.

Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

2.4.2. Estofamento e revestimento:

2.4.2.1. Encosto:

24.2.1.1.

2.4.2.1.2.

2.4.2.1.3.

2.4.2.1.4.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura
média e densidade média de 45 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura
média e densidade média de 45 Kg/m3.

Sobre encosto revestido com espuma 5 mm de espessura
média.

Revestimento em tecido Grid fixado por grampos com
acabamento zincado.

2.4.2.2. Assento:

24.2.2.1.

24.2.2.2.

2.4.2.2.3.

2.4.3. Base e pés:

Espuma expandida/laminada com 50 mm de espessura
média e densidade de 33 a 37Kg/m3.

Finalizacdo em fibra de manta 1 camada.

Revestimento em tecido Grid fixado por grampos com
acabamento zincado.



2.4.3.1. Base giratéria desmontavel Duo com aranha de 5 hastes fabricada
em aluminio injetado, com acabamento lateral pintado e
acabamento superior em aluminio polido, apoiada sobre 5 sapatas
roscadas de aco com acabamento cromado.

2.4.3.2. Buchas de reducéo fabricadas em barra de ago trefilada redonda
SAE 1213 com 12,00 mm de diametro e rosca interna na bitola M8
para fixacdo das sapatas.

2.4.3.3. A montagem da bucha de reducéo na base é feita sob pressao.

2.4.3.4. Montagem da sapata na base é feito por fixacdo roscada na bitola
M8.

2.4.3.5. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse
2.4.3.6. Acabamento:

2.4.3.6.1. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta.

2.4.3.6.2. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
ROHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para a linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecgas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200°
C.

2.4.3.6.3. Os componentes metélicos cromados possuem a superficie
preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada.

2.4.4. Dimensbes aproximadas:
2.4.4.1. Altura total da cadeira: 690-805 mm.

2.4.4.2. profundidade total da cadeira: 720 mm.



2.4.4.3. Largura total da cadeira: 680 mm.

2.4.4.4. Extens&o Vertical do encosto: 340 mm.
2.4.4.5. Largura do assento: 520 mm.
2.4.4.6. Profundidade da Superficie do assento: 470 mm.
2.4.4.7. Altura do Assento: 385-500 mm.
2.4.5. Quantidade: 25 unidades.
2.4.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.5. ITEM 04 - CADEIRA EMPILHAVEL COM APOIA BRAGCOS INTEGRADO PARA
USO INDIVIDUAL COM ENCOSTO E ASSENTO FIXO. EMPILHAMENTO
MAXIMO DE 4 UNIDADES

2.5.1. Estrutura:

2.5.1.1. Estrutura do encosto/assento em concha plastica Gnica injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia com bordas
arredondadas.

2.5.1.2. Suporte de encaixe de fixacdo da estrutura metalica no
assento/encosto injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia.

2.5.1.3. A uni&o do suporte de encaixe de fixacdo da estrutura metéalica no
assento/encosto é feita por 16 parafusos Philips cabeca panela
para plastico.

2.5.2. Bragos:

2.5.2.1. Apoio de brago integrado a estrutura da concha injetado em
polipropileno copolimero com bordas arredondadas.

2.5.3. Base e pés:
2.5.3.1. Estrutura:

2.5.3.1.1. Estrutura em formato palito confeccionada em tubo de aco
industrial SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro (5/8") e 1,90 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.



2.5.3.1.2. Os pés frontais e traseiros da estrutura sdo unidos por
solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um
conjunto Unico para posterior montagem na concha.

2.5.3.2. Acabamento:

2.5.3.2.1. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo
contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.

2.5.3.2.2. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epoOxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
ROHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com
camada média de 60 microns de espessura.

2.5.3.2.3. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

2.5.4. Dimensb6es aproximadas:
2.5.4.1. Altura Total da Cadeira: 780 mm
2.5.4.2. Largura Total da Cadeira: 600 mm
2.5.4.3. Profundidade Total da Cadeira: 560 mm
2.5.4.4. Extens&o Vertical do Encosto: 345 mm
2.5.4.5. Largura do Encosto: 370 mm
2.5.4.6. Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm
2.5.4.7. Largura do Assento: 435 mm
2.5.4.8. Altura do Piso até o Assento: 465 mm
2.5.5. Quantidade: 04 unidades

2.5.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.



2.6. ITEM 05 - CADEIRA ALTA COM APOIA BRAGCOS INTEGRADO PARA USO
INDIVIDUAL COM ENCOSTO E ASSENTO FIXO

2.6.1. Estrutura:

2.6.1.1. Estrutura do encosto/assento em concha plastica Unica injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia com bordas
arredondadas.

2.6.2. Bracos:

2.6.2.1. Apoio de brago integrado a estrutura da concha injetado em
polipropileno copolimero com bordas arredondadas.

2.6.3. Base e pés:
2.6.3.1. Estrutura:

2.6.3.1.1. Estrutura em formato palito confeccionada em tubo de aco
industrial SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro (5/8") e 1,50 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

2.6.3.1.2. Apoio de pé fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 15,87 mm de diametros e 1,50 mm de
espessura de parede, curvado a frio, executado e calibrado
por maquina CNC.

2.6.3.1.3. Os pés frontais e traseiros da estrutura e o apoio de pés
sdo unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada,
formando um conjunto Unico para posterior montagem na
concha.

2.6.3.1.4. Sapatas injetadas em poliamida 6.0 na cor preta.
2.6.3.2. Acabamento:

2.6.3.2.1. Os componentes metélicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo
contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.



2.6.3.3. A tinta utilizada para a pintura € em p0, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preta, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

2.6.4. Dimens6es aproximadas:
2.6.4.1. Altura Total da Cadeira: 995 mm
2.6.4.2. Largura Total da Cadeira: 600 mm
2.6.4.3. Profundidade Total da Cadeira: 550 mm
2.6.4.4. Extens&o Vertical do Encosto: 345 mm
2.6.4.5. Largura do Encosto: 370 mm
2.6.4.6. Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm
2.6.4.7. Largura do Assento: 435 mm
2.6.4.8. Altura do Piso até o Assento: 690 mm
2.6.5. Quantidade: 06 unidades
2.6.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.7. ITEM 06 - CADEIRA GIRATORIA FLANGE FIXO SEM BRAGCOS NYLON - CR -
ASSENTO E ENCOSTO COM ESTOFAMENTO

2.7.1. Estrutura:
2.7.1.1. Encosto:

2.7.1.1.1. Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia. - Possui curvatura
anatdmica de forma a permitir a acomodacado das regides
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.

2.7.1.1.2. Estrutura de suporte do encosto e assento fabricado em
barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de
diametro. - Travessa de fixagdo da estrutura fabricada em
chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.



2.7.1.1.3. A unifo das travessas de fixacdo na estrutura de suporte do
encosto e assento € feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura Unica para
posterior montagem por aparafusamento.

2.7.1.1.4. A fixacdo do encosto no suporte do encosto é feita através
do encaixe da estrutura metalica no acabamento lateral e
no encosto da cadeira.

2.7.1.2. Assento:

2.7.1.2.1. Assento em estrutura plastica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com canaleta interna de
suporte ao sistema de encaixe do estofamento.

2.7.1.2.2. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. - Estofamento
removivel, retirando-se o contra-assento, com base em
espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de
espessura media e densidade 23 Kg/m3, revestimento em
Poliéster e acabamento da capa (Aleatoria), fixado no
assento atraves de sistema de encaixe exclusivo.

2.7.1.2.3. Contra-assento injetado em polipropileno copolimero de
alta resisténcia para auxilio na fixacao do estofamento e da
estrutura.

2.7.1.2.4. A unido do contra-assento no assento e na estrutura de
suporte do encosto é feito por 16 parafusos Philips cabeca
chata para plastico. A fixagdo do conjunto encosto e
assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola “"x 20 fpp e na travessa de aco com furo
roscado na bitola “4"x 20 fpp com 4,76 mm de espessura de
suporte do assento.

2.7.1.3. Mecanismo:

2.7.1.3.1. Chapa superior do flange de apoio da cadeira fabricado em
chapa de agco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura.

2.7.1.3.2. Cone inferior do flange para fixagédo da coluna fabricado em
chapa de agco SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura.



2.7.1.3.3. A unido da chapa superior e cone inferior ¢ feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um flange de estrutura Unica para posterior
montagem por aparafusamento.

2.7.1.3.4. Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em
barra de ago trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de
diametro curvado a frio e com ponteira de acabamento
injetada em polipropileno copolimero na cor preta.

2.7.1.3.5. fixo com inclinacéo fixa entre 0° e -5° e furos de fixa¢&o por
aparafusamento. - Possui sistema de regulagem de altura
da cadeira por coluna de mola a gas acionado por
alavanca.

2.7.1.3.6. Possui sistema de montagem do mecanismo na coluna por
encaixe cone Morse. Acabamento pecas metalicas na cor
preta.

2.7.1.4. Coluna:

2.7.1.4.1. Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressado dos componentes.

2.7.1.4.2. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas.

2.7.1.4.3. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

2.7.2. Estofamento e revestimento:

2.7.2.1. Encosto:



2.7.2.1.1. Estofamento removivel em espuma expandida/laminada,

isenta de CFC, de 7 mm de espessura média e densidade
23 kg/m3 com revestimento em Poliéster e acabamento da
capa (Aleatdria), fixado no encosto através de sistema de
encaixe exclusivo. - Acabamento lateral do encosto injetado
em polipropileno copolimero de alta resisténcia montada
por encaixe no encosto.

2.7.2.2. Assento:

2.7.2.2.1. Estofamento removivel, retirando-se o contra-assento, com

2.7.3. Base e pés:

base em espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7
mm de espessura média e densidade 23 Kg/ms,
revestimento em Poliéster e acabamento da capa
(Aleatoria), fixado no assento através de sistema de
encaixe exclusivo.

2.7.3.1. Base giratéria desmontavel com aranha Viva de 5 hastes fabricada
com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro e 1,90 mm de espessura de parede soldadas em cone
central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15
mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, apoiada
sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de
diametro em nylon sem capa, esfera metalica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares.

2.7.3.2. Possui acoplamento central injetado em polipropileno copolimero
na cor preta que evita o contato direto entre a coluna e aranha,
possibilitando melhor encaixe e ajuste do conjunto.

2.7.3.3. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

2.7.3.4. Acabamento:

2.7.3.4.1. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie

preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada.

2.7.4. Dimens6es aproximadas:

2.7.4.1. Altura Total da Cadeira: 840-955 mm



2.7.4.2. Largura Total da Cadeira: 605 mm

2.7.4.3. profundidade Total da Cadeira: 605 mm

2.7.4.4. Extensao Vertical do Encosto: 305 mm

2.7.4.5. Largura do Encosto: 440 mm

2.7.4.6. pProfundidade Superficie do Assento: 445 mm

2.7.4.7. Largura do Assento: 465 mm

2.7.4.8. Altura do Assento: 485-600 mm

2.7.5. Quantidade: 40 unidades

2.7.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.8. ITEM 07 - BANQUETA ALTA ESTOFADA COLORIDA:

2.8.1. Estrutura:

2.8.1.1. Encosto:

2.8.1.1.1.

Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de
espessura em formato de concha unica.

2.8.1.2. Assento:

2.8.1.2.1.

2.8.1.2.2.

2.8.1.2.3.

2.8.1.2.4.

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de
espessura em formato de concha unica.

A fixacdo da concha encosto/assento na estrutura é feita
por parafuso sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola ¥"x 20
fpp, e porcas de inserto encravadas na madeira.

Estrutura de sustentacdo confeccionada com tubos de aco
SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro e
1,06mm de espessura de parede curvados a frio em
maquina curvadora CNC.

Travessa de fixacdo do assento fabricada em chapa de aco
SAE 1020 com 3,00 mm de espessura.



2.8.2. Estofamento e revestimento:

2.8.2.1. Encosto:

2.8.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com 30 mm
de espessura média e densidade de 33 Kg/ms3.

2.8.2.1.2. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com 10 mm
de espessura média e densidade de 23 Kg/ms.

2.8.2.1.3. Revestimento do encosto e contra encosto em Poliéster
fixado por grampos com acabamento zincado.

2.8.2.2. Assento:

2.8.2.2.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com 30 mm
de espessura média e densidade de 33 Kg/m3.

2.8.2.2.2. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com 10 mm
de espessura média e densidade de 23 Kg/m3.

2.8.2.2.3. Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos
com acabamento zincado.

2.8.3. Base e pés:

2.8.3.1. A unido das travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito
por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
uma estrutura Gnica para posterior montagem.

2.8.3.2. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta.

2.8.3.3. Os componentes metéalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.



2.8.3.4. Atinta utilizada para a pintura € em p0, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa com
esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

2.8.4. Dimensbdes aproximadas:
2.8.4.1. Altura Total da Cadeira: 960 mm
2.8.4.2. Largura Total da Cadeira: 485 mm
2.8.4.3. Profundidade Total da Cadeira: 490 mm
2.8.4.4. Largura do Encosto: 385 mm
2.8.4.5. Extens&o Vertical do Encosto: 190 mm
2.8.4.6. Largura do Assento: 385 mm
2.8.4.7. Profundidade Superficie do Assento: 360 mm
2.8.4.8. Altura do Assento: 765 mm

2.8.5. Quantidade: 04 unidades

2.8.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.9. ITEM 08 - CONJUNTO ACUSTICO PARA PEQUENAS REUNIOES ESTOFADO

2.9.1. Estrutura:

2.9.1.1. Encosto:

2.9.1.1.1. |ateral fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

2.9.1.1.2. Travessas fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

2.9.1.1.3. Reforgos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura media.

2.9.1.1.4. Fechamento traseiro e frontal fabricado em chapa de HDF
cru 3,00 mm média.

2.9.1.2. Assento:



2.9.1.2.1.

2.9.1.2.2.

2.9.1.2.3.

29.1.2.4.

Tampo do assento fabricado em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento frontal fabricado em chapa de HDF cru 3,00
mm média.

Travessas fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média. - Lateral fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura meédia.

Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura media.

2.9.1.3. Fechamento:

2.9.1.3.1.

2.9.1.3.2.

2.9.1.3.3.

2.9.1.3.4.

Estrutura e reforcos fabricados em chapa MDF cru com 18
mm de espessura média;

Fechamento externo fabricado em chapa MDF cru com 6
mm de espessura média;

Fechamento interno fabricado em chapa de HDF cru com 3
mm de espessura;

Os componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo
preparados através de processo de zincagem.

2.9.1.4. Acabamento:

29.1.4.1.

Os componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo
preparados através de processo de zincagem.

2.9.2. Estofamento e revestimento:

2.9.2.1. Encosto:

2.9.2.1.1.

2.9.2.1.2.

2.9.2.1.3.

Espuma do encosto expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.

Espuma do encosto expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m3 com 20 mm de espessura media.

Revestimento em tecido Liv fixado por grampos com
acabamento zincado.



2.9.2.2. Assento:

29.22.1. Espuma do assento expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.

29.22.2. Espuma do assento expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 com 20 mm de espessura média.

2.9.2.2.3. Revestimento em tecido Liv fixado por grampos com
acabamento zincado.

2.9.2.3. Fechamento:

2.9.2.3.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 e 10 mm de espessura média;

2.9.2.3.2. Revestimento em tecido Liv fixado por grampos com
acabamento zincado.

2.9.2.3.3. Fechamento da parte inferior do assento com TNT.

2.9.2.3.4. sapatas niveladoras injetadas em polipropileno copolimero,
com parafuso interno 3/8" x 22 mm fixadas em orificio com
rosca, permitindo 7mm de curso de regulagem.

2.9.3. Base e pés:

2.9.3.1. sapatas niveladoras injetadas em polipropileno copolimero, com
parafuso interno 3/8" x 22 mm fixadas em orificio com rosca,
permitindo 7mm de curso de regulagem.

2.9.4. Dimensb6es aproximadas:
2.9.4.1. Sofa:
2.9.4.1.1. Altura Total da Poltrona: 820 mm
2.9.4.1.2. Largura total da Poltrona: 1200 mm
2.9.4.1.3. Profundidade Total da Poltrona: 650 mm
2.9.4.1.4. Extens&o Vertical do encosto: 390 mm

2.9.4.1.5. Largura do encosto: 1200 mm



2.9.4.1.6. Largura do assento: 1200 mm
2.9.4.1.7. Profundidade da Superficie do assento: 470 mm
2.9.4.1.8. Altura do assento: 430 mm
2.9.4.2. Fechamento:
2.9.4.2.1. Altura total: 1360 mm
2.9.4.2.2. L argura Total: 1280 mm
2.9.4.2.3. Profundidade total: 690 mm
2.9.5. Quantidade: 02 unidades
2.9.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.10. ITEM 09 - CONJUNTO DE SOFAS - PES EM MADEIRA ENVERNIZADA
2.10.1. Estrutura:
2.10.1.1. Encosto:

2.10.1.1.1. Encosto confeccionado em compensado multilaminado de
12 mm de espessura.

2.10.1.2. Assento:

2.10.1.2.1. Assento confeccionado em compensado multilaminado de
12 mm de espessura.

2.10.1.3. Acabamento:

2.10.1.3.1. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automética, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo
contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.



2.10.1.3.2. A tinta utilizada para a pintura € em po, do tipo hibrida
(poliéster - epOxi) garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de
espessura.

2.10.1.4. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.

2.10.1.5. Verniz aplicado a madeira.
2.10.2. Estofamento e revestimento:

2.10.2.1. Estofamento do encosto e assento com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta
de CFC, com densidade de 28 kg/m3 e 70 mm de espessura
meédia, revestimento da estrutura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta
de CFC, com densidade de 26 kg/m3 e 10 mm de espessura
meédia para acabamento.

2.10.2.2. Finalizagdo com uma camada em manta de fibra.
2.10.2.3. Fechamento em papel duplo couro.

2.10.2.4. Revestimento do encosto e assento revestidos em poliéster fixado
por grampos com acabamento zincado.

2.10.3. Base e pés:

2.10.3.1. Suporte fabricado em chapa de aco industrial SAE 1020 com 2,65
mm de espessura.

2.10.3.2. pés em madeira torneada com acabamento em verniz.
2.10.4. Dimensdes aproximadas:

2.10.4.1. Altura Total do Conjunto: 750 mm

2.10.4.2. Profundidade Total do Conjunto: 2100 mm

2.10.4.3. Largura do Assento Retangular: 1700 mm

2.10.4.4. Profundidade da Superficie do Assento Retangular: 1100 mm



2.10.4.5. Largura do Assento em L: 800 (parte mais estreita) e 1700 mm
(parte mais larga)

2.10.4.6. Profundidade da Superficie do Assento em L: 700 (parte mais
estreita) e 1100 mm (parte mais larga)
2.10.4.7. Largura do Encosto: 2000 mm
2.10.4.8. Altura do Encosto: 300 mm
2.10.4.9. Altura do Assento: 450 mm
2.10.5. Quantidade: 2 unidades
2.10.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.11. ITEM 10 - PUFE REDONDO COM SAPATA E ALCA DE COURO NATURAL
2.11.1. Estrutura:
2.11.1.1. Assento:

2.11.1.1.1. Fechamento superior e inferior fabricado em compensado
amescla de 12 mm de espessura.

2.11.1.2. | aterais:

2.11.1.2.1. Fechamento das laterais fabricado em folha de papeldo
couro numero 40.

2.11.1.2.2. Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura média.

2.11.2. Estofamento e revestimento:
2.11.2.1. Assento:

2.11.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média no assento.

2.11.2.2. | aterais:

2.11.2.2.1. Revestimento do assento e encosto em Vinil fixado por
grampos com acabamento zincado.



2.11.2.2.2. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 23 kg/m® com 10 mm de
espessura média.

2.11.2.3. Cor: Amarelo 124.
2.11.3. Base e pés:

2.11.3.1. sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta
fixadas por parafusos Philips auto atarraxantes com 4,8 mm de
diametro.

2.11.3.2. Reforco interno fabricado em madeira de 1" de espessura.

2.11.3.3. Componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo
preparados atraves de processo de zincagem.

2.11.4. Dimensdes aproximadas:
2.11.4.1. Altura Total do Assento: 420 mm
2.11.4.2. | argura Total do Assento: 455 mm
2.11.4.3. profundidade da Superficie do Assento: 455 mm
2.11.5. Quantidade: 03 unidades
2.11.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.12. ITEM 11 - PUFE HEXAGONAL ALTO
2.12.1. Estrutura:
2.12.1.1. Assento:

2.12.1.1.1. Fechamento superior e inferior fabricado em compensado
amescla de 12 mm de espessura.

2.12.1.2. Laterais:

2.12.1.2.1. Fechamento das laterais fabricado em folha de papeldo
couro numero 40.

2.12.1.2.2. Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura média.

2.12.2. Estofamento e revestimento:



2.12.2.1. Assento:

2.12.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média no assento.

2.12.2.1.2. Revestimento em tecido Poliéster fixados por grampos
com acabamento zincado.

2.12.2.2. | aterais:

2.12.2.2.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 28 kg/m3 com 10 mm de
espessura média.

2.12.2.2.2. Revestimento em tecido Poliéster fixados por grampos
com acabamento zincado.

2.12.2.3. Cor: Vermelho 049.
2.12.3. Base e pés:
2.12.3.1. Estrutura:

2.12.3.1.1. sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero
na cor preta fixadas por parafusos Philips autoatarraxantes
com 4,8 mm de diametro.

2.12.3.1.2. Reforcos laterais internos fabricados em madeira macica
aplainada com 25,40 mm de espessura média.

2.12.3.1.3. Acabamento

2.12.3.1.4. Componentes metalicos internos e parafusos de fixac&o
preparados através de processo de zincagem

2.12.4. Dimensdes aproximadas:
2.12.4.1. Altura Total da Cadeira: 750 mm
2.12.4.2. Largura menor do Assento: 719 mm
2.12.4.3. Largura maior do Assento: 815 mm
2.12.5. Quantidade: 01 unidade

2.12.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.



2.13. ITEM 12 - PUFE HEXAGONAL MEDIO

2.13.1. Estrutura:
2.13.1.1. Assento:

2.13.1.2. Fechamento superior e inferior fabricado em compensado
amescla de 12 mm de espessura.

2.13.1.3. Laterais:

2.13.1.3.1. Fechamento das laterais fabricado em folha de papeléo
couro numero 40.

2.13.1.4. Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm
de espessura média.

2.13.2. Estofamento e revestimento:
2.13.2.1. Assento:

2.13.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 com 40 mm de
espessura meédia no assento.

2.13.2.2. Laterais:

2.13.2.2.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 28 kg/m3® com 10 mm de
espessura média.

2.13.2.3. Revestimento em tecido Poliéster fixados por grampos com
acabamento zincado.

2.13.2.4. Cor: Cinza leve 253.
2.13.3. Base e pés:
2.13.3.1. Estrutura:

2.13.3.1.1. sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta fixadas por parafusos Philips auto atarraxantes com
4,8 mm de diametro.

2.13.3.1.2. Reforgo interno fabricado em madeira de 1" de espessura.

2.13.3.1.2.1. Acabamento:



2.13.3.1.3. Componentes metalicos internos e parafusos de fixac&o
preparados através de processo de zincagem.

2.13.4. Dimensdes aproximadas:
2.13.4.1. Altura Total da Cadeira: 450 mm
2.13.4.2. Largura menor do Assento: 719 mm
2.13.4.3. Largura do Assento Maior: 815 mm
2.13.5. Quantidade: 01 unidade
2.13.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.14. ITEM 13 - PUFE HEXAGONAL BAIXO
2.14.1. Estrutura:
2.14.1.1. Assento:

2.14.1.1.1. Fechamento superior e inferior fabricado em compensado
amescla de 12 mm de espessura.

2.14.1.1.2. Laterais:

2.14.1.1.2.1. Fechamento das laterais fabricado em folha de
papeldo couro numero 40.

2.14.1.1.2.2. Reforgos fabricados em madeira macica aplainada
com 25,40 mm de espessura média.

2.14.2. Estofamento e revestimento:
2.14.2.1. Assento:

2.14.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média no assento.

2.14.2.2. | aterais:

2.14.2.2.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 28 kg/m3® com 10 mm de
espessura média.



2.14.2.2.2. Revestimento em tecido Poliéster fixados por grampos
com acabamento zincado.

2.14.2.3. Cor: Vermelho 049.
2.14.3. Base e pés:
2.14.3.1. Estrutura:

2.14.3.1.1. sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero
na cor preta fixadas por parafusos Philips autoatarraxantes
com 4,8 mm de diametro.

2.14.3.1.2. Reforgos laterais internos fabricados em madeira macica
aplainada com 25,40 mm de espessura média.

2.14.3.1.3. Acabamento:

2.14.3.2. Componentes metalicos internos e parafusos de fixac&o
preparados através de processo de zincagem.

2.14.4. Dimens6es aproximadas:
2.14.4.1. Altura Total da Cadeira: 350 mm
2.14.4.2. | argura menor do Assento: 719 mm
2.14.4.3. Largura maior do Assento 815 mm
2.14.5. Quantidade: 01 unidade
2.14.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.15. ITEM 14 - PUFE QUADRADO
2.15.1. Estrutura:
2.15.1.1. Assento:

2.15.1.1.1. Fechamento superior e inferior fabricado em compensado
amescla de 12 mm de espessura.

2.15.1.2. | aterais:

2.15.1.2.1. Fechamento das laterais fabricado em folha de papel&o
couro namero 40.



2.15.1.2.2. Reforgos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura média.

2.15.2. Estofamento e revestimento:
2.15.2.1. Assento:

2.15.2.1.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m® com 40 mm de
espessura média no assento.

2.15.2.2. | aterais:

2.15.2.2.1. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com
densidade controlada de 28 kg/m3 com 10 mm de
espessura média.

2.15.2.2.2. Revestimento do assento e laterais em tecido Poliéster
fixados por grampos com acabamento zincado.

2.15.2.3. Cores: Laboratorio: 02 unidades na cor Azul Antigo 256; 01
unidade na cor Amarelo 258; 01 unidade na cor Laranja 252; 01
unidade na cor Cinza Leve 253 e 01 unidade na cor Grafite 257.
Demais salas: 14 unidades na cor Azul Antigo 256; 05 unidade na
cor Amarelo 258; 05 unidade na cor Laranja 252; 05 unidade na
cor Cinza Leve 253 e 05 unidade na cor Grafite 257.

2.15.3. Base e pés:
2.15.3.1. Estrutura:

2.15.3.1.1. sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero
na cor preta fixadas por parafusos Philips autoatarraxantes
com 4,8 mm de diametro.

2.15.3.2. Reforgos laterais internos fabricados em madeira macica
aplainada com 25,40 mm de espessura médio.

2.15.3.3. Acabamento:

2.15.3.3.1. Componentes metalicos internos e parafusos de fixag&o
preparados através de processo de zincagem.

2.15.4. Dimens6es aproximadas:

2.15.4.1. Altura Total da Cadeira: 450 mm



2.15.4.2.

2.15.4.3.

Profundidade da Superficie do Assento: 420 mm

Largura do Assento: 420 mm

2.15.5. Quantidade: 40 unidades

2.15.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.16. ITEM 15 - MESA APOIO NOTEBOOK

2.16.1. Tampo:

2.16.1.1.

2.16.1.2.

Tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura,
com superficie em melaminico. - Acabamento lateral em fita de
borda.

A fixacdo do tampo na estrutura metdlica é feita através de
parafusos Philips auto atarrachantes com 4,8 mm de diametro.

2.16.2. Estrutura:

2.16.2.1.

2.16.2.2.

2.16.2.3.

2.16.2.4.

Suporte do tampo fabricado em chapa de agco ASTM A36 com
6,35 mm de espessura com dimensdes de 145x145 mm.

Coluna da mesa fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
retangular de 30x70mm com 1,20 mm de espessura de parede.

Suporte do pé da mesa fabricado em chapa de aco ASTM A36
com 6,35 mm de espessura com dimensodes de 460x400 mm.

A unido do suporte do pé, coluna e suporte do tampo é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
uma estrutura Unica para posterior montagem do tampo por
aparafusamento.

2.16.3. Acabamento:

2.16.3.1.

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.



2.16.3.2. Atinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preta, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.

2.16.4. Dimensdes aproximadas:
2.16.4.1. Largura do tampo: 465 mm
2.16.4.2. Profundidade do tampo: 465 mm
2.16.4.3. Altura total: 640 mm

2.16.5. Quantidade: 25 unidades

2.16.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.17. ITEM 16 - MESA LATERAL
2.17.1. Tampo:

2.17.1.1. Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie em melaminico e borda chanfrada para acabamento
lateral envernizada.

2.17.1.2. A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos
Philips 4,8 mm autoatarrachante.

2.17.2. Estrutura:

2.17.2.1. Estrutura fabricada: com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo
com 15,87 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

2.17.2.2. Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE
1020 com 3,18 mm de espessura.

2.17.2.3. Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 15,87 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede.

2.17.2.4. A unifo da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural €
feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.



2.17.2.5. Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
2.17.3. Acabamento:

2.17.3.1. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta

2.17.3.2. Atinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi) garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preta, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C.

2.17.4. Dimensdes aproximadas:
2.17.4.1. L argura da Mesa: 300 mm
2.17.4.2. Altura da Mesa: 510 mm
2.17.5. Quantidade: 04 unidades
2.17.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.18. ITEM 17 - MESA BISTRO
2.18.1. Tampo:

2.18.1.1. Chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e fita de borda para acabamento lateral.

2.18.1.2. Fixago feita através de parafusos Philips cabeca flangeada.
2.18.2. Estrutura:

2.18.2.1. Suporte de fixacdo do tampo confeccionada em chapa de aco
NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

2.18.2.2. Estrutura central confeccionada em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro (2") e 1,50 mm de
espessura de parede.



2.18.2.3. Base desmontavel com aranha de 5 hastes de aco SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro (1") e 1,90 mm de
espessura de parede, soldadas com tubo central em aco SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de
espessura de parede, acoplamento central injetado em
polipropileno copolimero na cor preta par acabamento do conjunto
soldado, apoiada sobre 5 sapatas injetadas em Polipropileno
Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

2.18.3. Acabamento:

2.18.3.1. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie
preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre
base niquelada.

2.18.4. Dimensdes aproximadas:
2.18.4.1. Largura da Mesa: 600 mm
2.18.4.2. Altura da Mesa: 1070 mm
2.18.4.3. Largura da Base: 560 mm
2.18.5. Quantidade: 02 unidades
2.18.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.19. ITEM 18 - CARRINHO PARA BIBLIOTECA
2.19.1. Carrinho para organizag&o e transporte de acervos bibliotecarios.
2.19.2. Material:

2.19.2.1. Carrinho para transporte de livros, totalmente confeccionado em
chapa de aco de baixo teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante).

2.19.2.2. Pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada
minima de tinta de 70 micras.

2.19.2.3. Cor: Verde Claro, Azul Royal e Laranja.

2.19.3. Estrutura:



2.19.3.1.

2.19.3.2.

02 estruturas tubulares em aco n° 20x20 parede 1,20mm de
espessura, 2 niveis de bandejas inclinadas com diviséria central,
confeccionadas em chapa n°® 20 (0,90mm), com 02 (dois)
anteparos em chapa n° 18 (1,20mm), unidos as bandejas e as
estruturas através de solda;

01 (uma) base plana confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm).
Parte inferior, fixados através de solda, 02 (dois) suportes para
rodas confeccionados em chapa n°® 16 (1,50mm), unido através de
parafusos e porcas 04 (quatro) rodizios giratérios com roda de 3".

2.19.4. Dimensdes aproximadas (+/- 5¢cm):

2.19.4.1.

2.19.4.2.

2.19.4.3.

Largura: 70 cm
Altura: 102 cm

Profundidade: 50 cm

2.19.5. Quantidade: 11 unidades

2.19.6. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.20. ITEM 19 - ARMARIO GUARDA-VOLUMES EM AGCO 2 PORTAS (LOCKER)

2.20.1. Armario guarda-volumes simples (locker) com 02 portas .

2.20.2. Material:

2.20.2.1. Arméario Simples 02 portas, confeccionado totalmente em chapa

2.20.2.2.

2.20.2.3.

2.20.2.4.

de aco galvanizada, composto de: 01 (uma) base, confeccionada
em chapa de aco (18) 1,25mm de espessura,

01 (um) quadro frontal soldado, confeccionado em chapa de aco
(18) 1,25mm de espessura;

02 (dois) acabamentos, sendo 01 (um) superior e 01 (um) inferior,
confeccionado em chapa de ac¢o (26) 0,50mm de espessura;

02 (duas) laterais simétricas, confeccionadas em chapa ago (26)
0,50mm de espessura; 01 (um) fundo, confeccionado em chapa
de ac¢o (26) 0,50mm de espessura;



2.20.2.5. 02 (duas) portas, confeccionada em chapa de aco (26) 0,50mm
de espessura, 02 (dois) batentes em borracha para fechamento
silencioso sob leve pressdo. Montagem através de rebite.
Tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e
pintura eletrostatica a po.

2.20.2.6. Cor da estrutura: branca. Cor das portas Laranja, Azul Royal,
Amarelo, Vermelho, Azul e Cinza.

2.20.3. Dimensdes aproximadas (+/- 5cm):
2.20.3.1. Largura: 30 cm
2.20.3.2. profundidade: 45 cm
2.20.3.3. Altura: 100 cm
2.20.4. Quantidade: 30 unidades
2.20.5. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.
2.21. ITEM 20 - FLOREIRA COM SUPORTE E VASO
2.21.1. Material:
2.21.1.1. Suporte para os vasos em ferro.
2.21.1.2. vasos em polietileno (100% reciclavel.
2.21.2. Dimensdes aproximadas:
2.21.2.1. Suporte baixo: 0,20 (L)x0,38(A)
2.21.2.2. Suporte médio: 0,20(L)x 0,57(A)
2.21.3. Quantidade:
2.21.3.1. 02 suportes 0,20 (L)x0,38(A)
2.21.3.2. 02 suportes 0,20(L)x 0,57(A)
2.21.3.3. 04 cachepds de dimensGes compativeis com os suportes.
2.21.3.4. 04 pratos.
2.21.4. Modelo de referéncia: ver Capitulo 7.

2.22. ITEM 21 - QUADROS DE AVISOS (SUPORTE ARAMADO DE PAREDE)



2.22.1. Material:

2.22.2. Quadro de avisos em tela aramada em ago na cor preta com
espacamento do aramado de 5cm.

2.22.3. Espessura do aramado: Quadro externo: 3mm, interno 2mm.
2.22.4. Dimensdes aproximadas: 60 x 80cm
2.22.5. Quantidade: 10 unidades de 60 x 80cm.

2.22.6. Foto que representa a especificacdo desejada:

@@ nstalojas

I S ) | ]
Cor Rosé Gold
60XxX80cm

3. VIGENCIA E PRORROGACAO

3.1. O prazo de vigéncia da contratacdo € de 6 (seis) meses contados contados da
data de assinatura do contrato.

3.1.1. Se houver interesse da administracdo, o prazo de vigéncia sera
prorrogado quando o objeto ndo for concluido no periodo firmado,
ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de culpa da CONTRATADA,
previstas neste documento.

4. JUSTIFICATIVA E FUNDAMENTAGAO

4.1. Trata-se de aquisicdo de mobiliario para a Escola Nacional de Formacido e
Aperfeicoamento de Magistrados.



4.2. A definicdo da utilizacdo desse mobiliario decorreu do projeto arquitetdnico
elaborado pela CEAR/STJ e pela Enfam para suprir o auditério, Laborat6rio de
Inovacao e demais salas de aula da Enfam, conforme sistematizados no processo
SEI 024362/2020 e 025303/2023.

4.3. Por sua vez, os autos do processo 027703/2020 documentam o processo de
aquisicdo de mobiliario necessario a manutencdo dos servigos prestados pela
Enfam. No entanto, ele também registra que a aquisicdo de 20 poltronas giratorias
FK1, prevista no item 8 do Edital de Pregdo Eletrénico 60/2021 (SEI 2615359) foi
fracassada, nos termos da Ata do Pregao STJ 60/2021 (2752139). Ou seja, nao
foram apresentadas propostas validas por fornecedores desse item (SEI
protocolos 2770204, 2773581), de forma que elas nédo puderam ser adquiridas na
ocasiao.

4.4. A obtencdo destes itens € necessaria para o desenvolvimento das atividades da
Escola e para proporcionar melhor infraestrutura fisica, conforto e flexibilidade aos
usuarios da Enfam que frequentam o espaco.

4.5. Por fim, registra-se aquisicdo em tela esta alinhada ao planejamento estratégico
do STJ, tendo em vista atender ao objetivo estratégico de ampliar a infraestrutura
fisica e de pessoal e fomentar a educacdo em consonancia com as diretrizes
pedagogicas.

4.6. A contratacdo esta prevista no codigo ENFAM2023-004 do PCAQ/2023. Conforme
consignado no art. 28, 8 3° da Instrucdo Normativa STJ/GDG n. 7/2023, as
demandas do plano anual de contratacfes e aquisicfes cujas contratacfes nao
tenham sido concluidas no exercicio de vigéncia de sua execucdo poderdo ser
migradas para o plano do exercicio subsequente, mediante solicitacdo da unidade
requisitante, condicionada a disponibilidade orcamentéaria e sem necessidade de
autorizacdo do diretor-geral. A migracdo foi registrada, pela Secretaria de
Administracdo, na matriz de acompanhamento do PCAq2024, sob o cdédigo
ENFAM/2024-004.000.

5. METODOLOGIA DO QUANTITATIVO ESTIMADO

5.1. O quantitativo foi obtido a partir de estudo de leiatues desenvolvidos para os
espacos da Enfam, documentos 3651290, 3651295, 3651297, 3651302 e
3668882. Esses estudos foram desenvolvidos considerando-se diferentes

necessidades da instituicdo, tais como aulas expositivas, mesas redondas,
palestras e formacé&o de grupos.

6. REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE


https://bdjur.stj.jus.br/jspui/bitstream/2011/173490/Int_7_2023_GDG.pdf
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4052359&infra_hash=d330cacd308a3396800b62004b98298e
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4052364&infra_hash=e3ebd8d9ab0920c54597cdc331ae3c61
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4052366&infra_hash=0bfa3f6f6915f9faeaa164990837bc56
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4052371&infra_hash=eac32be5649e11a949f63717655e7df6
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4071210&infra_hash=f41ff3668c66e9d537fb2ec7561a6170

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

DESCRICAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO CONSIDERANDO O CICLO DE
VIDA DO OBJETO

6.1.1. A descricéo da solugcdo como um todo e a analise sobre o ciclo de vida do
objeto estdo descritas nos Estudos Técnicos Preliminares e na Nota
Técnica da AGS (3770985), cujas recomendacgfes foram atendidas neste
documento.

A CONTRATADA devera adotar as normas federais, estaduais e distritais quanto
aos critérios de preservacdo ambiental, sem prejuizo das orienta¢cdes do Superior
Tribunal de Justica que versem sobre a matéria, especialmente as preconizadas
pela Instru¢do Normativa STJ/GDG N. 15 de 12 de Novembro de 2020.

Os bens devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem que utilize
materiais reciclados ou reciclaveis, com o menor volume possivel, porém com
garantia de protecdo durante o transporte e o armazenamento, conforme IN
SLTI/MPOG n° 1/2010.

Com relacdo aos itens abaixo relacionados, para os quais se verificou, em nivel
nacional, descricdo nas Fichas Técnicas de Enquadramento (FTE), conforme
Anexo | da Instrugdo Normativa IBAMA n. 13, de 23/08/2021 e suas alteracdes, sO
sera admitida a proposta de produtos cuja atividade de fabricacdo ou comércio ou
importacdo ou transporte ou depdsito ou servico de qualquer natureza esteja
regularmente registrada no Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP),
instituido pelo artigo 17, inciso Il, da Lei n. 6.938, de 1981.

6.4.1. Para os itens 1 e 3 (poltronas), item 7 (banqueta), item 8 (conjunto
acustico), item 9 (sofd), itens 10 a 14 (pufes) e itens 15,16 e 17 (mesas) -
FTE 7-4: Fabricacdo de estruturas de madeira e moveis.

O agente da contratacdo solicitara ao licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar que apresente ou envie juntamente com a proposta, sob pena de
nao-aceitacdo, o Certificado de Regularidade valido do Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras, nos termos do artigo 17, inciso Il, da Leli
n° 6.938, de 1981, e da Instrucdo Normativa IBAMA n° 13, de 23/08/2021, e
legislacdo correlata.



6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

A apresentacdo do Certificado de Regularidade sera dispensada, caso o agente
da contratacao logre éxito em obté-lo mediante consulta online ao sitio oficial do
IBAMA, anexando-0 ao processo. Para que o agente da contratagdo possa
realizar a consulta online do Certificado de Regularidade, a licitante devera
fornecer a razéo social e o0 CNPJ de cada fabricante dos produtos da proposta,
cuja atividade esteja enquadrada no Anexo | da Instrucdo Normativa IBAMA n. 13,
de 23/08/2021.

No caso de produtos fabricados no exterior e cuja atividade de importacdo néo
esteja descrita nas FTEs do IBAMA, ndo é exigivel o registro no CTF/APP. Nessa
hipotese, recomenda-se que o licitante indique essa condicdo na proposta para
gue seja verificada pela Assessoria de Gestdo Sustentavel.

A licitante devera comprovar a procedéncia legal da madeira utilizada na
fabricacdo dos itens 1 e 3 (poltronas), 7 (banqueta), 8 (conjunto acustico), 9
(sofd), 10 a 14 (pufes) e 15 a 17 (mesas), assegurando a utilizacdo de madeira
legal proveniente de manejo florestal responsavel, mediante a apresentacdo dos
seguintes documentos:

6.8.1. Copia(s) autenticada(s) das notas fiscais de aquisicdo dos produtos ou
subprodutos florestais;

6.8.2. Comprovante de que a madeira utilizada no produto e subproduto atende
as legislacdes vigentes. A comprovacédo de atendimento pelo fabricante
aos requisitos para obtencdo da certificacdo de cadeia de custddia que
ateste 0 manejo sustentavel da exploracdo florestal podera ser feita por
inscricdo nos rétulos ou embalagens dos produtos, certificacdo emitida por
organismo acreditado pelo INMETRO, ou pela ABNT, ou por organismo
internacionalmente reconhecido, tais como: CERFLOR, FSC, R6tulo
Ecolégico da ABNT, ou outros mecanismos voluntarios similares.

No que diz respeito a gestdao de residuos, em atencdo as disposicdoes da
Politica Nacional de Residuos Sdlidos e do Plano de Gestdo de Residuos
Solidos do STJ, cabera a CONTRATADA responsabilizar-se pelo recolhimento
e destinacdo ambientalmente adequada de eventuais residuos decorrentes da
contratacao, encaminhando relatério simplificado com a descricao e quantitativo

dos materiais residuais, assim como 0s procedimentos adotados na gestao
desses residuos, caso opte por montar os itens contratados nas dependéncias
da Enfam.


https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2007-2010/2010/lei/l12305.htm
https://www.stj.jus.br/static_files/STJ/Institucional/Educa%25C3%25A7%25C3%25A3o%20e%20cultura/socioeducativo/plano_gerenciamento_residuos.pdf

6.10.

7. INDICAGAO DE MARCAS OU MODELOS

Sobre os moveis em si, quando estes chegarem ao final do seu ciclo de vida,
cabera ao CONTRATANTE dar destinagdo ambientalmente adequada. Assim,
encontrando-se 0s moveis em boas condi¢cdes de uso, e caso se entenda pela
necessidade de sua substituicdo por itens novos, estes serdo doados, em
consonancia com a Instrucdo Normativa STJ/GDG n. 126/2020. Quanto
aqueles que foram classificados como irrecuperaveis, danificados ou
antieconémicos, os bens serdo encaminhados para empresas de reciclagem.
Nesse sentido, a Enfam e a CSUP contardo com apoio da AGS para
identificacdo de empresas especializadas na reciclagem de moveis.

7.1. Na presente contratacdo serd admitida a indicacdo das seguintes marcas ou
similares, por serem referenciais para melhor compreensdo da descricdo do
objeto a ser licitado, observados o leiaute e a qualidade necessarias para
implementacdo do projeto de ambientacdo dos espacos da Enfam, em
consonancia com o art. 41, inciso |, alinea d, da Lei n. 14.133/2021:

similar

It Imagem Marca/Modelo Qua
e ntid
m ade
I: ‘. " l
01 Poltrona Design Florence Knoll ou 15
similar
02 Poltrona giratéria Cavaletti Solo ou 03



https://bdjur.stj.jus.br/jspui/bitstream/2011/149083/INT_16_2020_GDG.pdf

similar

Poltrona giratoria revestida Cavaletti 25
ou similar
Cadeira empilhavel Cavaletti Stay ou |04
similar
L;

05 Cadeira alta Cavaletti Stay 33120 ou |06
similar
Cadeira giratoria Cavaletti Linha GO |40
34003 ou similar
Banqueta alta Cavaletti Fun 14020 ou (04




08 I Conjunto acustico para pequenas 02
reunides Cavaletti 36812 ou similar

09 . Conjunto de sofas (2 sofas 1 encosto) |02
Box Plus Cavaletti 39405, 39406,
39407 ou similar

10 ' Pufe redondo Cavaletti 38030 ou 03
similar

11 . Pufe hexagonal alto Cavaletti 36675 ou|01
similar

12 . Pufe hexagonal médio Cavaletti 36645 |01
ou similar

13 . Pufe hexagonal baixo Cavaletti 36350 (01
ou similar

' Pufe quadrado Cavaletti Fun ou similar |40




15 Mesa apoio notebook (Linha Cavaletti 25

Service ou similar)
= S _'_-E.

16 Mesa lateral Cavaletti Coffee ou similar|04

17 Mesa bistro (Linha Cavaletti Service ou(02
similar)

18 Carrinho de biblioteca em acgo 11
Biccateca Linha Duraline 1060 ou
similar

Y

19 Armario em aco (Locker) Biccateca 2 |30
portas Linha Multi ou similar

20 Suporte com vaso para plantas Vasart |04

ou Ssimilar




8. SUBCONTRATAGCAO

8.1. N&o sera permitida a subcontratacéo do objeto contratual.

9. EMPRESAS REUNIDAS EM CONSORCIO

9.1. Ndo sera permitida a participacdo de empresas reunidas em consorcio, em
decorréncia de o objeto ndo possuir quantitativo, dimensdes e especificacdes
técnicas complexas que exijam a atuacdo de mais de uma empresa para fornecé-
lo, assim como ndo exigem a juncdo de esforcos de segmentos distintos
destinados a sua producédo. Trata-se de produto comumente comercializado por
diversas empresas que atuam individualmente no mercado. Ademais, a
experiéncia de licitagcbes anteriores do mesmo objeto, em que nao foi permitida a
participacdo de empresas reunidas em consorcio, foi bem-sucedida e competitiva,
a exemplo dos Pregdes n. 060/2021 e n. 089/2021, entre outros.

10. GARANTIA DA CONTRATAGAO

10.1. Nao havera exigéncia da garantia da contratacdo de que tratam os artigos 96 e
seguintes da Lein. 14.133/21.

11. FORMA DE ADJUDICAGCAO

11.1. A adjudicagéo sera realizada pelo critério de julgamento MENOR PRECO POR
ITEM, mediante realizacdo de procedimento de LICITACAO, na modalidade
PREGAO, sob a forma ELETRONICA.

12. DOCUMENTAGCAO DE HABILITACAO

12.1. A habilitagdo técnica sera comprovada mediante apresentacdo dos seguintes
documentos:

12.1.1. ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA DA EMPRESA:


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art96

12.1.1.1. certidbes ou atestados emitidos por pessoas juridicas de direito

publico ou privado ou, quando for o caso, regularmente emitido(s)
pelo conselho profissional competente, ou, se implementado e
regulamentado, o respectivo registro cadastral emitido na forma
dos 88 3° e 4° do art. 88 da Lei n. 14.133/2021, que demonstrem
gue a licitante jA forneceu bens de caracteristicas técnicas
semelhantes no quantitativo minimo de 20% dos Itens 01, 03, 06,
14, 15, 18 e 19, podendo ser aceito 0 somatorio de atestados;

12.2. A licitante devera apresentar a documentacdo de habilitacdo juridica, de
habilitacao fiscal, social e trabalhistae de qualificacdo econémico-
financeira exigida no capitulo DA FASE DE HABILITACAO do instrumento
convocatorio.

13. AMOSTRA

13.1. APRESENTAGCAO DA AMOSTRA:

13.1.1.

13.1.2.

13.1.8.

13.1.4.

13.1.5.

A licitante provisoriamente vencedora devera apresentar amostra de uma
unidade para o Item 1 (Poltrona Design Florence Knoll ou similar) no
prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis apds a convocacdo do agente da
contratacao.

Se a licitante provisoriamente vencedora tiver representante no Distrito
Federal que possua a poltrona cotada em estoque, é facultado indicar o
local para verificacao in-loco, pela equipe de analise de amostra do STJ,
das suas especificagdes.

Seré dispensa a apresentacdo de amostras se a licitante cotar produto
das marcas e modelos de referéncia indicados no subitem 7.1. deste
Termo de Referéncia.

Para os demais itens € necessario apresentar catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, linha/modelo e,
caso haja codigo de certificacdo do produto, informa-lo para
comprovacao com a especificacao técnica e documentacao apresentada.

A exigéncia de apresentacdo de amostra decorre da necessidade de
analise do objeto para conferir a qualidade e o acabamento do material
(revestimento, costuras, pés metalicos e demais) e especificacdes
descritas neste documento.



13.1.6.

A amostra deverd ser entregue no seguinte endereco: Edificio do
Conselho da Justica Federal, Setor de Clubes Esportivos Sul Trecho 3
Lote 9 - 1° andar - Brasilia - DF, CEP: 70200-003, no horéario das 9h as
18h. Contato por meio do telefone (61) 3319-8898.

13.2. ANALISE DA AMOSTRA:

13.2.1.

13.2.2.

13.2.3.

13.2.4.

13.2.5.

13.2.6.

A amostra sera analisada pela Secretaria de Gestdo Administrativa,
Orcamentaria e Financeira da Enfam, com o auxilio da Secdo de
Arquitetura, com o objetivo de aferir a adequacéo do produto cotado ao
especificado neste documento, segundo exclusivo critério de
compatibilidade das especificacbes do item.

A analise da amostra podera ser acompanhada por todas as licitantes e
demais interessados neste processo.

A andlise sera efetuada no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, a
contar do primeiro dia (til subsequente ao vencimento do prazo
estabelecido para entrega das amostras.

Serdo avaliados os seguintes critérios:

a. Dimensdes, elementos da estrutura, espuma e peso;

b. funcionalidade;

c. cor, brilho e textura;

d. matéria-prima;

e. acessoérios/componentes exigidos;

f. qualidade dos acabamentos e uniformidade das costuras.

Para fins de andlise poderdo ser utilizados instrumentos como:
paquimetro, micrébmetro, balanca de precisdo, régua, estilete, catalogos,
lupa, outros recursos necessarios.

Quesitos referentes a estrutura, ao revestimento e ao estofamento: a
avaliagdo sera feita de forma visual, sendo facultada aos avaliadores a
abertura por corte ou desmontagem da amostra para conferir a
compatibilidade dos elementos internos com o solicitado na
especificagao.



13.2.7. Densidade da espuma: a empresa deverd apresentar declaracdo do
fabricante com a especificacdo comercial da espuma e do tecido
utilizados e fotos do processo de producédo do objeto (exemplo: foto da
estrutura, das chapas, foto da espuma instalada e antes de revestir, etc).

13.2.8. Acabamento: serda analisado o esmero na fabricagdo das poltronas,
juncéo das pecas, soldas, pinturas, igualdade de medidas, revestimento,
costuras, emendas, etc. A anélise sera visual e comparativa, podendo
haver registros fotograficos.

13.2.9. Estética e Design: sera verificado se o produto apresenta similaridade
estética com o especificado, sendo esteticamente fiel ao design. Seréo
analisados os detalhes construtivos, a compatibilidade entre as cores
escolhidas pela equipe técnica da Enfam e as apresentadas, harmonia
das linhas, etc. A analise sera visual e comparativa.

13.2.10. A andlise, em geral, sera feita de forma visual/comparativa.

13.2.11. A especificacéo da proposta comercial serd comparada com a amostra
apresentada e com a especificacdo editalicia pela unidade técnica ou
pela Comissdo de Recebimento, conforme o caso.

13.2.12. A amostra aprovada da licitante vencedora sera retida até a entrega
definitiva do objeto correspondente.

13.2.13. Ndo se admitira a entrega pela CONTRATADA de produto diferente da
amostra aprovada na licitacao.

14. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO

14.1. Os produtos deverdo ser entregues no prazo maximo de 45 dias Uteis a contar
da assinatura do contrato pelo fornecedor, no horario das 9h as 18h, no
endereco: Secretaria de Gestdao Administrativa, Orcamentaria e Financeira -
Edificio do Conselho da Justica Federal, Setor de Clubes Esportivos Sul Trecho
3 Lote 9 - Asa Sul, Brasilia - DF, 70200-003. Contato por telefone: (61) 3319-
7709.

15. GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA



15.1.

15.2.

15.3.

15.4.

15.5.

O prazo de garantia técnica dos bens fornecidos, incluindo o da garantia legal, é
de, no minimo, 1 (um) ano, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior,
contado a partir do primeiro dia Gtil subsequente a data do recebimento definitivo
do objeto

Caso o prazo de garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido
no item anterior, o fornecedor devera complementar a garantia dos bens
ofertados pelo periodo restante.

Uma vez notificada, a CONTRATADA realizara o reparo, que podera ocorrer por
meio de assisténcia técnica autorizada, ou realizara a substituicdo dos produtos
gue apresentarem vicio ou defeito de fabricacdo, no prazo de 10 (dez) dias uteis
contados da sua notificacao.

A garantia legal do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele
fixado na vigéncia desta contratacdo, permitindo eventual aplicacdo de
penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢cdes, mesmo
depois de expirada a vigéncia contratual.

O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser
prorrogado uma uUnica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e
justificada da CONTRATADA, aceita pelo CONTRATANTE.

16. CRITERIOS DE MEDIGCAO E PAGAMENTO

16.1.

A avaliacdo da execucao do objeto consiste na verificagdo da sua conformidade
com a especificacdo, 0 quantitativo e 0s prazos estabelecidos neste termo de
referéncia.

17. RECEBIMENTO DO OBJETO

17.1.

17.2.

Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo fiscal
técnico da contratacdo, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade
com as especificagbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a
contar do recebimento provisoério, por gestor designado pelo secretario de
Administracdo do STJ, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material
e consequente aceitacdo mediante termo detalhado.



17.3. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de
forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias
para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

17.4. Os bens poder&o ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com
as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo
ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias uteis, a contar da notificacdo da
contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacéo das penalidades

17.5. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimenséo,
qualidade e quantidade, devera ser observado o teor doart. 143 da Lei n°
14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para, se for o caso, cancelar a

Nota Fiscal encaminhada junto com os bens e emitir a Nota Fiscal no que se
refere a parcela incontroversa da execuc¢ao do objeto, para efeito de liquidacao e
pagamento.

17.6. O prazo para a solucéo, pela contratada, de inconsisténcias na execucdo do
objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranca
equivalente, verificadas pela equipe de fiscalizacdo durante a andlise prévia a
liquidacdo de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento
definitivo.

17.7. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional
pela perfeita execucéo do contrato.

18. FATURAMENTO, LIQUIDAGAO E PAGAMENTO
18.1. LIQUIDAGAO

18.1.1. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente e, se for
0 caso, os demais documentos exigidos para o recebimento do objeto,
ocorrerd o prazo de 10 (dez) dias Uuteis para fins de liquidacao,
prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, 8§ 3°, da Instrucéo
Normativa SEGES/ME n. 77/2022.

18.1.1.1. No prazo de que trata o item anterior estdo computados o0s prazos
de recebimento do objeto estabelecidos nos itens 17.1. e 17.2.
deste documento.
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18.1.1.2. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade,
mantendo-se a possibilidade de prorrogacdo, no caso de
contratacdes decorrentes de despesas cujos valores néo
ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n.
14.133, de 2021.

18.1.2. para fins de liquidacdo, o gestor encaminhara o processo de pagamento
a Secretaria de Orgcamento e Financas, que sera responsavel por verificar
se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente apresentado
expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais
como:

a. o0 prazo de validade;

b. a data da emisséao;

c. os dados do contrato e do 6rgéo contratante;

d. o periodo respectivo de execucao do contrato;

e. o valor a pagar; e

f. eventual destaque do valor de retenc¢des tributarias cabiveis.

18.1.3. Havendo erro na apresentacgéo da nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, 0
processo de pagamento sera restituido ao gestor, o qual mantera a nota
fiscal sobrestada até que a contratada providencie as medidas
saneadoras, reiniciando-se 0 prazo apdés a comprovacao da
regularizacao da situacdo, sem 6nus ao contratante.

18.1.4. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovacao da regularidade fiscal,
constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou a documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n. 14.133, de
2021.

18.1.5. A Administracéo verificara as CertidGes Negativas de Débito da Receita
Federal, de Regularidade do FGTS e a Negativa Trabalhista e a
existéncia de ocorréncias impeditivas diretas no SIAFI, todos requisitos
relacionados & manutencao das condi¢des exigidas para a habilitacdo na
licitacao.
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18.2.

18.3.

18.1.6.

18.1.7.

18.1.8.

Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da
contratada, o gestor providenciara sua notificacao, por escrito, para que,
no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo
prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez,
por igual periodo, a critério do gestor.

Persistindo a irregularidade, o gestor comunicard a Secretaria de
Administragdo para que sejam adotadas as medidas necessarias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente,
assegurada a contratada a ampla defesa.

Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a
contratada néo regularize sua situagao junto ao SICAF.

PRAZO DE PAGAMENTO

18.2.1.

18.2.2.

O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados
da finalizacdo da liquidacdo da despesa, conforme item anterior, e do
recebimento dos autos na secdo responsavel pela emissdo dos
documentos de pagamento no SIAFI.

O inadimplemento do pagamento na data aprazada, conforme disposto
no subitem anterior, desde que motivado pelo CONTRATANTE,
acarretard a atualizacdo monetaria do valor devido a contratada,
calculada pro rata tempore, até a data do efetivo pagamento, com base
no ultimo percentual divulgado do indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo - IPCA.

FORMA DE PAGAMENTO

18.3.1.

18.3.2.

18.3.3.

O pagamento sera realizado no valor total da parcela executada apos a
liquidacdo da despesa, por meio de ordem bancéria, para crédito em
banco, agéncia e conta corrente indicados pela contratada.

Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida
a ordem bancéria para pagamento.

Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributaria prevista na
legislacéo aplicavel.

18.3.3.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,

guando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizacdo do
pagamento, 0s percentuais estabelecidos na legislacéo vigente.



18.3.4.

O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da
Lei Complementar n°® 123, de 2006, ndo sofrera a retencao tributaria

guanto aos impostos e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No
entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacdo de
comprovacdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao

tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

19. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

19.1. Além de cumprir as condi¢bes estabelecidas neste termo de referéncia e na
minuta de contrato, a CONTRATADA devera:

19.1.1.

19.1.2.

19.1.8.

19.1.4.

19.1.5.

19.1.6.

responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo
com o Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

atender as determinacdes regulares emitidas pelo contratante (art. 137
I, da Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou
informagéao por ele solicitados;

reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, &s suas expensas, no
total ou em parte, no prazo fixado neste termo de referéncia, os bens nos
quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢cbes dos materiais
empregados;

responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucdo do
objeto, bem como por todo e qualquer dano causado a Administracao ou
terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento da execucdo da contratacdo pelo contratante, que
ficard autorizado a descontar dos pagamentos devidos, o valor
correspondente aos danos sofridos;

arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento
dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis
decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los,
caso o previsto inicialmente em sua proposta nao seja satisfatorio para o
atendimento do objeto da contratacdo, exceto quando ocorrer algum dos
eventos arrolados no art. 124, Il, d, da Lei n® 14.133, de 2021. ;

cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual
ou municipal, as normas de seguranca do contratante;
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19.1.7. fornecer, a qualquer momento, todas as informacgdes pertinentes ao
objeto deste contrato que 0 CONTRATANTE julgue necessario conhecer
ou analisar;

19.1.8. submeter seus empregados, durante a permanéncia nas dependéncias
do CONTRATANTE, aos regulamentos de seguranca e disciplina por
este instituido;

19.1.9. responsabilizar-se por danos causados, em virtude de dolo ou culpa de
seus empregados, quando estiverem nas dependéncias do
CONTRATANTE, a equipamentos e/ou outros bens de propriedade desta
ou de terceiros;

19.1.10. responsabilizar-se pelo transporte do produto dentro da sede da Enfam,
inclusive por possiveis danos a pisos, paredes e instalagbes que
porventura venham a ocorrer. Os danos, se porventura existirem,
deveréo ser reparados pela empresa fornecedora;

19.1.11. entregar o produto em perfeitas condicdes. Ndo serdo aceitos produtos
fornecidos com defeitos decorrentes da falta de cuidado ou manuseio
durante o transporte e/ou entrega, devendo a empresa zelar para que
as pecas nao sejam danificadas durante o processo;

19.1.12. ytilizar exclusivamente pessoal habilitado na execucdo de quaisquer
servicos pertinentes aos moveis fornecidos;

19.1.13. n&o permitir a utilizagdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis
anos, exceto na condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze
anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do menor de dezoito anos
em trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

20. OBRIGAGCOES DO CONTRATANTE

20.1. Além de exigir o cumprimento de todas as obrigacbes assumidas pela
CONTRATADA, deverd o CONTRATANTE:

20.1.1. proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execucio das
obrigacdes contratuais, inclusive permitir o acesso de representantes,
prepostos ou empregados da CONTRATADA as dependéncias da
Enfam, observadas as normas de seguranca institucional do Conselho da
Justica Federal;



20.1.2. emitir decisdo sobre reajustamento de precos e reequilibrio econémico-
financeiro, respectivamente, nos prazos de 39 e de 76 dias Uteis, e sobre
as demais solicitacbes e reclamacdes relacionadas a execucao do
presente contrato, no prazo de noventa dias, todos 0s prazos a contar da
data do protocolo do requerimento, admitida a prorrogacdo motivada por
igual periodo, ressalvados 0s requerimentos manifestamente
impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum interesse para a
boa execucéo do contrato

20.1.2.1. Os referidos prazos ficardo suspensos enquanto a contratada nao
cumprir as diligéncias do CONTRATANTE, conforme orienta §2°
do art. 2° dalnstrucdo Normativa STJ/GDG N. 13 de 12 de
novembro de 2020.

20.1.3. receber o objeto no prazo e condicGes estabelecidas;

20.1.4. notificar a CONTRATADA, por escrito, sobre vicios, defeitos ou
incorrecdes verificadas no objeto fornecido, para ser por ele substituido,
reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;

20.1.5. prestar todas as informacbes e esclarecimentos pertinentes ao objeto
contratado, que venham a ser solicitadas pelos técnicos da
CONTRATADA;

20.1.6. acompanhar e fiscalizar a execucdo da contratacdo e o cumprimento das
obrigacdes pelo CONTRATADA,

20.1.7. efetuar o pagamento a CONTRATADA do valor incontroverso
correspondente a execucao do objeto, no prazo, forma e condi¢cdes
estabelecidos neste termo de referéncia,

20.1.8. aplicar a CONTRATADA as sancdes previstas na lei, no instrumento
convocatorio e neste termo de referéncia;

20.1.9. cientificar o 6rgdo de representacéo judicial para adoc¢do das medidas
cabiveis quando do descumprimento de obrigacdes pela contratada.

21. INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANGCOES

21.1. Sem prejuizo da incidéncia de outras disposi¢cdes previstas no instrumento
convocatorio, na hipotese de falha na execucdo desta contratacdo, a
CONTRATADA fica sujeita a:


https://bdjur.stj.jus.br/jspui/bitstream/2011/148354/IN_13_2020_GDG_atualizado.pdf

21.1.1. Adverténcia, quando a CONTRATADA der causa a inexecucio parcial
de obrigacdo contratual principal ou acesséria de pequena relevancia,
caso nédo se justifique a imposicédo de penalidade mais grave, nos termos
do art. 156, § 2°, da Lei 14.133/2021.

21.1.2. Multa moratéria:

21.1.2.1. de 0,5% por dia de atraso na entrega do objeto contratado, da
assisténcia técnica no periodo de garantia e da substituicdo do
produto defeituoso dentro do periodo de garantia, sobre o valor
da parcela executada em desconformidade com o prazo previsto
neste termo de referéncia, até o limite de trinta dias;

21.1.2.2. g aplicacdo de multa de mora ndo impedira que a Administracéo a
converta em compensatéria e promova a extincdo unilateral do
contrato com a aplicacdo cumulada de outras sancdes previstas.

21.1.3. Multa compensatoria:

21.1.3.1. de 20% sobre o valor da parcela ndo cumprida, no caso de
inexecucdo parcial do objeto, caso haja interesse do
CONTRATANTE na continuidade da execucdo da contratacao,
observado que o valor final apurado para a multa ndo podera ser
inferior a 0,5% do valor total da contratacdo, nos termos do § 3°
do art. 156 da Lei n. 14.133/2021.

21.1.3.2. d e 30% sobre o valor total da contratacdo, no caso de
inexecucdo parcial ou total do objeto, caso ndo haja
interesse do CONTRATANTE na continuidade da execucao da
contratacdo em razdo de descumprimento pela CONTRATADA de
qualquer das condi¢cbes avencadas, 0 que ensejara a rescisao
unilateral da contratacdo, conforme dispbe o inciso | do art. 138
da Lein. 14.133, de 2021.

22. MODELO DE GESTAO DA CONTRATACAO

22.1. Esta contratacio devera ser executada fielmente pelas partes, de acordo com as
clausulas avencadas e as normas da Lei n® 14.133, de 2021, e cada parte
respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

22.2. As comunicacBes entre 0 CONTRATANTE e a CONTRATADA devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso
de mensagem eletrbnica para esse fim.



22.3. O CONTRATANTE podera convocar representante da empresa para adogédo de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

22.4. A equipe de gestdo do CONTRATANTE ser4 composta por gestor e fiscal
técnico designados pela secretaria de Administracdo do STJ, os quais adotardo
as orientacdes do Manual de Fiscalizacao e Gestédo de Contratos do STJ.

22.5. GESTOR

22.5.1. O gestor coordenara a fiscalizacdo da execucdo desta contratacio, da
avaliacdo da qualidade e dos resultados obtidos, bem como do registro
de informacfes atualizadas que viabilizem a tomada de decisdo para a

formalizacdo dos procedimentos de prorrogacao, reequilibrio, alteracéo,

pagamento, aplicacdo de eventuais sancdes e extincdo do contrato.

22.5.2. Cabera ao gestor, além das demais atribuicbes estabelecidas no Manual
de Fiscalizacao e Gestdo de Contratos do STJ:

22.5.2.1.

22.5.2.2.

22.5.2.3.

22.5.2.4.

22.5.2.5.

solicitar a contratada a correcdo de pendéncias constatadas na
execucao da contratacao;

avaliar eventuais atrasos nos prazos de entrega ou ocorréncias
gue possam gerar dificuldades a conclusdo do objeto contratado
e submeté-las a autoridade superior para deliberacéo;

zelar pelo fiel cumprimento do objeto contratado sob sua
supervisao e, sempre que requerido, submeter previamente a
deliberacdo da Secretaria de Administracdo pedido de
modificacdo/alteracdo de fornecimento dos itens ou substituicdo
do material, que devera ser encaminhado com a justificativa da
contratada, mediante apresentacdo de documento comprobatorio
dos fatos alegados, e a manifestacéo do gestor;

devolver, mediante justificativa e notificagdo formal, nota fiscal
apresentada pela contratada quando for observada irregularidade
gue inviabilize o ateste e pagamento do fornecimento prestado;

acompanhar os resultados alcancados em relacdo a execucao
contratual para receber e atestar as notas fiscais e encaminha-las
a unidade competente para pagamento, apdés conferéncia
completa da documentacgao exigida;



22.5.2.6.

22.5.2.7.

22.5.2.8.

22.5.2.9.

acompanhar a manutencdo das condicbes de habilitacdo da
contratada, para fins de empenho de despesa e de pagamento, e
anotar os problemas que obstem o fluxo normal da liquidacéao e
do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais;

informar a Secretaria de Administracdo, tempestivamente, o
descumprimento contratual por parte da contratada e sugerir a
aplicagéo das sangbes previstas no instrumento convocatério e
neste termo de referéncia, conforme orientagbes contidas na
Instrucdo Normativa STJ/GDG n. 10/2023;

confeccionar e assinar o termo de recebimento definitivo, com
base nas informacdes produzidas no recebimento provisorio,
mediante termo detalhado que comprove o atendimento das
exigéncias contratuais, no prazo estabelecido no instrumento
convocatorio;

elaborar o relatério final para divulgacdo no Portal Nacional de
Contratacbes Publicas (PNCP) com informacdes sobre a
consecucado dos objetivos que tenham justificado a contratacdo e
eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das
atividades da Administracéo.

22.6. FISCAL TECNICO

22.6.1. O fiscal técnico realizar& o acompanhamento e a fiscalizacdo da
execucdo da contratacdo em seus aspectos técnicos, a quem cabera,
além das demais atribuicdes estabelecidas no Manual de Fiscalizacdo e
Gestao de Contratos do STJ:

22.6.1.1. verificar se na execucdo do objeto, a especificagdo, o valor unitario ou

total,

a quantidade e os prazos estdo de acordo com o estabelecido

neste termo de referéncia;

22.6.1.2. anotar em processo especifico, quando autuado para esse fim, todas
as ocorréncias relativas a execugdo do objeto, com a indicagdo do que
for necessério a regularizacédo das faltas ou defeitos observados;

22.6.1.3. registrar e informar ao gestor as atividades desempenhadas e todas as
pendéncias constatadas na execucao da contratacao;

22.6.1.4. confeccionar e assinar o termo de recebimento provisério mediante
termo detalhado que comprove o cumprimento das exigéncias de
carater técnico referente as aquisicdbes de acordo com as regras
contratuais;



22.6.1.5. informar ao gestor sobre eventual incapacidade técnica da empresa na
execucgao contratual;

22.6.1.6. propor ao gestor, na hipotese de descumprimento contratual, a
aplicacdo de sancbes a contratada, de acordo com as regras
estabelecidas no ato convocatorio e neste termo de referéncia,
observando os procedimentos estabelecidos na Instrugdo Normativa
STJ/GDG n. 10/2023;

22.6.1.7. auxiliar o gestor da contratagcdo com as informagdes necessarias, na
elaboracdo do documento comprobatdrio da avaliacdo realizada na
fiscalizacdo do cumprimento de obrigagGes assumidas pela contratada.

22.7. FISCAL ADMINISTRATIVO

22.7.1. O fiscal administrativo realizard& o acompanhamento dos aspectos
administrativos contratuais quanto as obrigacdes previdenciarias, fiscais e
trabalhistas e quanto ao controle do contrato no que se refere a revisoes,
reajustes e providéncias tempestivas nas hipoteses de inadimplemento, a
guem cabera, além das demais atribuicbes estabelecidas no Manual de
Fiscalizagcédo e Gestao de Contratos do STJ:

22.7.1.1.

22.7.1.2.

22.7.1.3.

22.7.1.4.

22.7.1.5.

prestar apoio técnico e operacional ao gestor do contrato, com a
realizagdo das tarefas relacionadas ao controle dos prazos
relacionados ao contrato e a formalizacdo de apostilamentos e
termos aditivos, ao acompanhamento do empenho, do
pagamento e, se for o caso, das garantias e glosas;

verificar a manutencdo das condicdes de habilitacdo da
contratada, com a solicitacdo dos documentos comprobatérios
pertinentes, caso necessario;

atuar tempestivamente na solucdo de eventuais problemas
relacionados ao descumprimento das obrigacées contratuais e
reportar ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia;

participar da atualizacao do relatério de riscos durante a fase de
gestao do contrato, em conjunto com o fiscal técnico;

auxiliar o gestor do contrato com as informac¢des necessarias, ha
elaboracdo do documento comprobatoério da avaliacdo realizada
na fiscalizacdo do cumprimento de obrigacbes assumidas pela
contratada;



22.8.

22.7.1.6. realizar o recebimento provisorio do objeto do contrato, em
conjunto com o fiscal técnico, mediante termo detalhado que
comprove 0 cumprimento das exigéncias de carater
administrativo.

PREPOSTO

22.8.1. A CONTRATADA designara formalmente o preposto da empresa, antes
do inicio da prestacéo dos servicos, para atuar cComo seu representante e
interlocutor autorizado a receber, encaminhar e responder questbes
técnicas, legais e administrativas referentes a presente contratacao.

22.8.2. O CONTRATANTE podera solicitar a substituicdo do preposto indicado
que nado atenda satisfatoriamente as necessidades da execucao
contratual.

23. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

23.1.

23.2.

23.3.

As despesas decorrentes da presente contratacao correrdo a conta de recursos
especificos consignados ao Superior Tribunal de Justica no Orcamento Geral da
Unido.

A contratacdo sera atendida pela seguinte dotacao:
a. Gestao/Unidade: 50001

b. Fonte de Recursos: 100000000;

C. Programa de Trabalho:02.061.0033.4236.5664;
d. Natureza de Despesa: 44.90.52 e 33.90.30.

A existéncia de créditos orcamentarios vinculados a contratacdo sera atestada
pelo STJ a cada exercicio financeiro.

24. VALOR ESTIMADO DA CONTRATAGAO

24.1.

O valor da despesa foi estimado com base em pesquisa de pre¢os que resultou
no valor de R$ 310.107,86 (trezentos e dez mil, cento e sete reais e oitenta e
seis centavos), conforme documentos 3784198, 3784203, 3784222, 3784232,
3784235, 3784238, 3784242, 3784245, 3784248, 3784252, 3784255, 3784262,

abaixo:


https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194688&infra_hash=325de7d200ecc159bdcfa16fd71d0032
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194693&infra_hash=ae787f40eba87970d22e1cc2e10a5f31
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194713&infra_hash=655a754a9090293f4eaaa4b9a02497e7
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194723&infra_hash=763c1b48fca05872f0b7494ada107824
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194726&infra_hash=996fb28f21abd74a3d5f09403cf6ca35
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194729&infra_hash=b143a1c1941776bf584be1c622eb5fd3
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194733&infra_hash=87b2449afb2abfb57ba77bf8a27fa00e
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194736&infra_hash=306aa6bdeeabff158f804749ae880985
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194739&infra_hash=b4aa6e9d4399c5886cbef7ca6aa0cb16
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194743&infra_hash=5c5abf88d00bcad8e07f364fbbcc2a16
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194746&infra_hash=e8b4934b7ca259effc9dabdaec3e20f8
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4194753&infra_hash=795eb30f3db478b66c4757243ff98c7f
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247634&infra_hash=560d1ea7e9c267179db5deb83d2ca254
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247653&infra_hash=7c6dc03f6fe0d9ffc6d8c91692b5e0bc
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247659&infra_hash=47ec9d2720ff2037519a9434c150c835
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247667&infra_hash=6d77cbddbf69752ab51f03b15fa99f8b
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247671&infra_hash=cf801117490e52107a570428ef6851eb
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4247675&infra_hash=cbeaf2adbfc5dfd9a2a57fd793a2eae6
https://sei.stj.jus.br/sei//documento_consulta_externa.php?id_acesso_externo=266150&id_documento=4263075&infra_hash=0e1a58061ec314e22f92c6af20e66165

Ite |[Especificacao do objeto Quantidad Valor Unitario |Valor Total
m e R$ R$
1 |Poltrona giratéria FK1 15 3.360,18 50.402,70
2 |Poltrona giratoria Solo 03 8.100,00 24.300,00
3 |Poltrona giratoria espera 25 2.041,62/51.040,50
revestida
4  |Cadeira empilhavel 04 521,63 2.086,52
5 |Cadeira alta 06 700,00 4.200,00
6 |Cadeira giratoria 40 1.163,03 46.521,20
7 |Banqueta alta 04 762,29 3.049,16
8 |Conjunto acustico 02 6.656,15 13.312,30
9 |Sofa 02 10.731,63 21.463,26
10 |Pufe redondo 03 843,33 2.529,99
11 Pufe hexagonal alto 01 1.658,13 1.658,13
12 |Pufe hexagonal médio 01 1.373,47 1.373,47
13 |Pufe hexagonal baixo 01 1.255,13 1.255,13
14 |Pufe quadrado 40 508,47 20.338,80
15 Mesa apoio notebook 25 467,00 11.675,00
16 Mesa lateral 04 447,50 1.790,00
17 |Mesa bistrd 02 890,45 1.780,90
18 |Carrinho para biblioteca 11 1.905,00 20.955,00
19 |Locker (armario metélico) 30 945,48 28.364,40
20 |Floreira 04 330,30 1.321,20
21 |Quadro de avisos 10 69,02 690,20
Total 310.107,86
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