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Brasilia, 31 de julho de 2023.
CONSELHO REGIONAL DE CORRETORES DE IMOVEIS-SP
Pregao n° 202023 (SRP) - (Decreto N° 10.024/2019)
P e aap 40 de Vossa Senhoria nossa proposta de pregos relativa a licitagio em epigrafe, assumindo inteira responsabilidade por guaisquer erros ou omissdes que venham a ser verificados na sua preparagao e declaramos:
1. Que tomamos il de todas as informacoes e Ses para o cumprimento das obrigacdes desta licitagcao e que atendemos todas as condi¢des do pedido.

2. Que o prazo de validade da presente proposta: 60 (sessenta) dias, De acordo com edital, contados a partir da data de abertura do certame licitat6rio.
3. No prego estdo inclusos todos os custos, tributos e despesas necessarias ao cumprimento integral do objeto ora licitado, tais como as despesas com impostos, taxas, seguro, frete, e estamos cientes que n&o serdo considerados pleitos de acréscimos a
esse titulo posteriormente.

4. Avalidade dos produtos é de 12 (doze) meses, a partir do recebimento definitivo.

5.0 prazo de entrega: 45 (quarenta e cinco) dias, De acordo com edital

« Dados da Empresa:

* Raziio Social: SCM COMERCIAL DE MATERIAIS DE ESCRITORIO E INFORMATICA LTDA - EPP

+ Enderego: CCSW QD 06 BLOCO B/C SALA 45 EDIFICIO MIAMI CENTER

+ CEP: 70.680-650 Cidade: Sudoeste — DF

« CNPJ: 04.927.672/0001-06 E-mail: scmcomercialepp@gmail.com Telefone: (61) 3341-1234 ou (61) 999897709 (61) 3341-1314

+ Sécia Administradora: Sandra de Carvalho Mariano

+ CPF: 665.530.911-53 RG: 1437439 — SSP/DF

+ DADOS BANCARIOS.

+ Banco do Brasil - Ag- 1507-5 CC 213684-8 Pix: 04.927.672/0001-06

INSTALACAO INCLU:!

NOS ESQUIPAMENTOS () SIM ( X) NAO

PROPOSTA DE PRECOS

ITEM DESCRIGAO UNIDADE QUANT. IMAGEM MARCA VALOR UNITARIO VALOR SUBTOTAL

PRUDUTU: LINHA DE PULTRUNAS DE AUDITURTU ESTBIRE
ESPECIFICAGOES TECNICAS

)
Estrutura
Conjun to mecénico responsAvel por susten tar todo o conjunto e resistir &
todos os esforgos e solicitagdes inerentes do uso do movel.
Sua estrutura é desenvolvida por tubos industriais de construgéo mecanica
de ago carbono ABNT 1008 /1020, nas dimensdes de diametro de 25,40 mm e
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas (02) chapas de ago denominadas
suportes, fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75
mm,
confor mados pelo processo de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo) e fixados
pelo
processo de soldagem MIG. Um (01) desses suportes ¢ utilizado para fixag&o do
conjunto no piso, através de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x PLAXMETAL MOD
49,0 mm ou parafusos aut o atarrachantes com buchas expansivas. J4 0 outro 183 ESIBIRE COM RS 188470 | RS 344.900,10
suporte é constituido por dois (02) rebites com porcas, fabricados em ago carbono PRACNETA
com acabamento bicromatizado, utilizados para montagem do mecanismo. Toda a
estrutura recebe uma protegéo de preparago de s uperficie metdlica em

e ep6xi em po, que
garante proteg@o e maior vida util ao produto
O conjunto mecanico utilizado na conexdo do assento / encosto de maneira a
obter o sincronismo a utomético do conjunto € constituido por trés (03) suportes de
sustentagao, sendo dois (02) fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020,
na espessura de 2,0 mm, conformados e furados pelo processo de estampagem.

Na
localizag&o dos furos se t ém montado s uma (01) bucha fabricada em material
termoplastico poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de injecao, com a
finalidade de redugéo de atrito e vibragdes do conjunto e um (01) tubo de ago
carbono ABNT 10081020, nas medidas de 18,0 mm de diametr o e espessura da

PRUDUTU: LINFA DE POLTRONAS DE AUDITORIO ESIBIRE
ESPECIFICAGOES TECNICAS

a)

Estrutura

Conjun to mecanico responsével por susten tar todo o conjunto e resistir &

todos os esforcos e solicitagdes inerentes do uso do movel.

Sua estrutura é desenvolvida por tubos industriais de construgéo mecanica

de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de diametro de 25,40 mm e
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde s&o conectadas duas (02) chapas de ago denominadas
supones fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75

contor mados pelo processo de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo) e fixados
pelo
processo de soldagem MIG. Um (01) desses suportes é utilizado para fixagdo do
conjunto no piso, através de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x
49,0 mm ou parafusos aut o atarrachantes com buchas expansivas. Ja o outro 3
suporte é constituido por dois (02) rebites com porcas, fabricados em ago carbono
com acabamento bicromatizado, utilizados para montagem do mecanismo. Toda a
estrutura recebe uma protegao de preparago de s uperficie metdlica em

e atico ep6xi em po, que
garante protegzo e maior vida (til ao produto,
O conjunto mecanico utiizado na conexéo do assento / encosto de maneira a
obter o sincronismo a utomético do conjunto é constituido por trés (03) suportes de
sustentagao, sendo dois (02) fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020,
na espessura de 2,0 mm, conformados e furados pelo processo de estampagem.
Na
localizag&o dos furos se t ém montado s uma (01) bucha fabricada em material
termoplastico poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de injegao, com a
finalidade de redugao de atrito e vibragdes do conjunto e um (01) tubo de ago
carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mim de diamet o ¢ espessura da

PLAXMETAL MOD
ESIBIRE OBESO COM | R$ 3.842,80 | R$ 11.528,40
PRANCHETA
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